
TIME 5000 Digital
Ç˚ÒÓÍÓÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸Ì‡fl Û˜Ì‡fl Ò‚‡Í‡

Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ‡ÔÔ‡‡ÚÓ‚ MIG/MAG



ç‡¯ ‰ÓÎ„ ÔÂÂ‰ ÔÓÍÛÔ‡ÚÂÎflÏË ÔÓ‰ÛÍˆËË –
‚˚ÔÛÒÍ‡Ú¸ ‡ÔÔ‡‡Ú˚ Ò‡ÏÓ„Ó ‚˚ÒÓÍÓ„Ó
Í‡˜ÂÒÚ‚‡! ç‡¯‡ ˆÂÎ¸ – Ò‰ÂÎ‡Ú¸ Ëı Ò‡Ï˚ÏË
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸Ì˚ÏË!

éÅôÄü àçîéêåÄñàü

Ç˚ÒÓÍÓÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸Ì‡fl Ò‚‡Í‡ Ò ˆËÙÓ‚˚Ï
ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂÏ: ˝ÚÓ ÒËÏ·ËÓÁ Ì‡¯Â„Ó ‰ÓÎ„‡ ÔÂÂ‰
ÔÓÍÛÔ‡ÚÂÎflÏË Ë Ì‡¯ÂÈ ÔË‚ÂÊÂÌÌÓÒÚË.

íÂıÌÓÎÓ„Ëfl TIME fl‚ÎflÂÚÒfl  ‚ÓÚ ÛÊÂ Ì‡ ÔÓÚflÊÂÌËË
ÏÌÓ„Ëı ÎÂÚ  ÓÔÓ·Ó‚‡ÌÌ˚Ï Ë ıÓÓ¯Ó
Á‡ÂÍÓÏÂÌ‰Ó‚‡‚¯ËÏ ÒÂ·fl ‚ ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓÒÚË ÏÂÚÓ‰ÓÏ
‚˚ÒÓÍÓÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÈ Û˜ÌÓÈ Ò‚‡ÍË. äÓ„‰‡ „Ó‚ÓflÚ
Ó ‚˚ÒÓÍÓÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÈ Ò‚‡ÍÂ, ÚÓ ËÏÂ˛Ú ‚ ‚Ë‰Û
ÎË·Ó ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÛ˛ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ì‡ÔÎ‡‚ÍË ‚ 8
Í„/˜‡Ò, ÎË·Ó ÏËÌËÏ‡Î¸ÌÛ˛ ÒÍÓÓÒÚ¸ ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÍË ‚
15 Ï/ÏËÌ ÔË ÚÓÎ˘ËÌÂ ÒÚ‡Î¸ÌÓÈ ÔÓ‚ÓÎÍË ‚ 1,2 ÏÏ.

íÂÔÂ¸ ÔÓˆÂÒÒ Ò‚‡ÍË  TIME ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛ ÔÂÂ‚Â‰ÂÌ ‚
ˆËÙÓ‚Û˛ ÙÓÏÛ, ÔÂ‰ÓÒÚ‡‚Îflfl ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÂ
ÔÂËÏÛ˘ÂÒÚ‚‡, ÍÓÚÓ˚Â ‰Îfl ˆËÙÓ‚˚ı ÒËÒÚÂÏ Ò‚‡ÍË
ÙËÏ˚ Fronius fl‚Îfl˛ÚÒfl ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ˚ÏË. ç‡ÔËÏÂ: 100
%-Ì‡fl ‚ÓÒÔÓËÁ‚Ó‰ËÏÓÒÚ¸ ‚ÒÂı ·ÂÁ ËÒÍÎ˛˜ÂÌËfl
ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÓ‚ Ò‚‡ÍË, ÔËÌˆËÔ ÏÓ‰ÛÎ¸ÌÓÈ ÒËÒÚÂÏ˚,
ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ Ò ÔÓÏÓ˘¸˛ ˆËÙÓ‚Ó„Ó ÏËÍÓÔÓˆÂÒÒÓ‡,
ËÒÍÎ˛˜ËÚÂÎ¸Ì˚Â  Ò‚ÓÈÒÚ‚‡ Ò‚‡ÍË.

èÓˆÂÒÒ Ò‚‡ÍË TIME ÓÚ ÙËÏ˚ Fronius Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ
˝ÍÓÌÓÏË˜ÌÛ˛ Ò‚‡ÍÛ ÚÓÎÒÚ˚ı ÒÚ‡Î¸Ì˚ı ÎËÒÚÓ‚,
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡fl ÓÒÚ Ì‡ 30 %  ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË
Ì‡ÔÎ‡‚ÍË. èË Û˜ÌÓÈ Ò‚‡ÍÂ – ˝ÚÓ Ó„ÓÏÌ˚È ÔÓÚÂÌˆË‡Î!

èêàåÖçÖçàÖ

ÄÔÔ‡‡Ú˚ Ò ÔÓ˜ÌÓÈ ÍÓÌÒÚÛÍˆËÂÈ,
Ó·Î‡‰‡˛˘ËÂ ‚˚ÒÓÍÓÈ
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸˛  

èÓˆÂÒÒ TIME  ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÚ Ò‚Ó˛ ÔÓ„‡ÏÏÛ ‰Îfl
ÌÂÎÂ„ËÓ‚‡ÌÌ˚ı, ÌËÁÍÓ ÎÂ„ËÓ‚‡ÌÌ˚ı ÒÚ‡ÎÂÈ, ‡ Ú‡ÍÊÂ
‰Îfl ÏÂÎÍÓÁÂÌËÒÚ˚ı ÍÓÌÒÚÛÍˆËÓÌÌ˚ı ÒÚ‡ÎÂÈ Ë ÒÚ‡ÎÂÈ,
ÛÒÚÓÈ˜Ë‚˚ı Í ‚ÓÁ‰ÂÈÒÚ‚Ë˛ ÌËÁÍËı ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ. èÓˆÂÒÒ
TIME  Ì‡ıÓ‰ËÚ Ò‚ÓÂ ÔËÏÂÌÂÌËÂ, ÔÂÊ‰Â ‚ÒÂ„Ó ‚
ÓÚ‡ÒÎflı ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËfl ÍÓÏÔÎÂÍÚÌÓ„Ó ÔÓÏ˚¯ÎÂÌÌÓ„Ó
Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl Ë ÂÁÂ‚Û‡Ó‚, Ï‡¯ËÌÓÒÚÓÂÌËË Ë ÔË
‚ÓÁ‚Â‰ÂÌËË ÒÚ‡Î¸Ì˚ı ÍÓÌÒÚÛÍˆËÈ, ‚ ÒÛ‰ÓÒÚÓÂÌËË, ‡
Ú‡ÍÊÂ ÔË  ËÁ„ÓÚÓ‚ÎÂÌËË ‡‚ÚÓÏÓ·ËÎÂÈ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ„Ó
Ì‡ÁÌ‡˜ÂÌËfl Ë ÒÚÓËÚÂÎ¸ÌÓÈ ÚÂıÌËÍË.

ê‡ÒÔÓÎÓÊÂÌËÂ ÓÚ‰ÂÎ¸Ì˚ı ÏÂÚÓ‰Ó‚ ‚˚ÒÓÍÓÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÈ

Ò‚‡ÍË ‚ Á‡‚ËÒËÏÓÒÚË ÓÚ ÏÓ˘ÌÓÒÚË ÔÎ‡‚ÎÂÌËfl Ë ÒÍÓÓÒÚË Ò‚‡ÍË

ã‡ÁÂÌ˚È „Ë·Ë‰

í‡Ì‰ÂÏ

èÓˆÂÒÒ TIME

í‡‰ËˆËÓÌÌ˚È Ó‰ÌÓÔÓ‚ÓÎÓ˜Ì˚È ÒÔÓÒÓ· Ò‚‡ÍË

(Ï/ÏËÌ)
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èÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ 



èêéñÖëë TIME

èÓ ÔÓÎÌÓÈ ÔÓ„‡ÏÏÂ

ÑÎfl ÔÓÎÛ˜ÂÌËfl Ì‡ËÎÛ˜¯ÂÈ ÓÚ‰‡˜Ë ÓÚ ÏÂÚÓ‰‡
‚˚ÒÓÍÓÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÈ Ò‚‡ÍË TIME ÚÂ·ÛÂÚÒfl
Ì‡ÎË˜ËÂ 3 ÓÒÌÓ‚Ì˚ı ÛÒÎÓ‚ËÈ:

– á‡˘ËÚÌÓ„Ó „‡Á‡
– Ç˚ÎÂÚ‡ ˝ÎÂÍÚÓ‰‡
– ë‚‡Ó˜ÌÓ„Ó Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl.

á‡˘ËÚÌ˚È „‡Á

ÑÎfl ÔÓÎÛ˜ÂÌËfl ÒÚ‡·ËÎ¸ÌÓÈ ˝ÎÂÍÚË˜ÂÒÍÓÈ ‰Û„Ë Ë
Ò‚‡ÌÓ„Ó ¯‚‡ ÔÂ‚ÓÒıÓ‰ÌÓ„Ó Í‡˜ÂÒÚ‚‡  ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ˚
ÓÒÓ·˚Â ÒÏÂÒË Á‡˘ËÚÌÓ„Ó „‡Á‡, ÍÓÚÓ˚Â ‚˚ÔÛÒÍ‡˛ÚÒfl
ÏÌÓÊÂÒÚ‚ÓÏ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÂÈ „‡Á‡. àÎË ‚ ‚Ë‰Â
‰‚ÛıÍÓÏÔÓÌÂÌÚÌÓ„Ó  „‡Á‡ Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â ‡„ÓÌ‡ Ë Û„ÎÂÍËÒÎÓ„Ó
„‡Á‡, ËÎË ÚÂı – ˜ÂÚ˚ÂıÍÓÏÔÓÌÂÌÚÌÓ„Ó „‡Á‡ Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â
‡„ÓÌ‡, Û„ÎÂÍËÒÎÓ„Ó „‡Á‡, ÍËÒÎÓÓ‰‡ Ë „ÂÎËfl.

Ç˚ÎÂÚ ˝ÎÂÍÚÓ‰‡

é·˚˜ÌÓ ‰Îfl ÔÓ‚ÓÎÍË ÚÓÎ˘ËÌÓÈ 1,2 ÏÏ  ‚˚ÎÂÚ
˝ÎÂÍÚÓ‰‡ ÒÓÒÚ‡‚ÎflÂÚ 10-12 ÏÏ, ‡ ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ TIME – ‚
‰Ë‡Ô‡ÁÓÌÂ 15 – 25 ÏÏ. ùÚÓ ÌÂÏ‡ÎÓ‚‡ÊÌÓ ‰Îfl ÔÓ‚˚¯ÂÌËfl
˝ÙÙÂÍÚË‚ÌÓÒÚË Ë ˝ÍÓÌÓÏË˜ÌÓÒÚË ‰Îfl ‰‡ÌÌÓ„Ó ÔÓˆÂÒÒ‡.
èË ·ÓÎÂÂ ‰ÎËÌÌÓÏ ‚˚ÎÂÚÂ ˝ÎÂÍÚÓ‰‡ ÓÌ ËÌÚÂÌÒË‚ÌÂÂ
Ì‡„Â‚‡ÂÚÒfl Ë ‡ÒÔÎ‡‚ÎflÂÚÒfl, Á‡ Ò˜ÂÚ ˜Â„Ó
Û‚ÂÎË˜Ë‚‡ÂÚÒfl ÒÍÓÓÒÚ¸ ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË Ë
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË Ì‡ÔÎ‡‚ÍË Ì‡ 30%. çÂ ÒÏÓÚfl Ì‡
‰ÎËÌÌ˚È ‚˚ÎÂÚ ˝ÎÂÍÚÓ‰‡, Ì‡‰ÂÊÌ‡fl Á‡˘ËÚ‡
ÔÎ‡‚ËÎ¸ÌÓÈ ‚‡ÌÌ˚  „‡ÁÓÏ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚÒfl ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓÈ
ÍÓÌÒÚÛÍˆËÂÈ ‡·Ó˜ÂÈ ˜‡ÒÚË „ÓÂÎÍË.

ë‚‡Ó˜ÌÓÂ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËÂ

èÓˆÂÒÒ Ò‚‡ÍË, ÍÓÚÓ˚È ‰‡ÂÚ ÓÒÚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË
Ì‡ 30 % , ÔÂ‰˙fl‚ÎflÂÚ, ‡ÁÛÏÂÂÚÒfl, ·ÓÎÂÂ ‚˚ÒÓÍËÂ
ÚÂ·Ó‚‡ÌËfl Ë Í Ò‚‡Ó˜ÌÓÏÛ ‡ÔÔ‡‡ÚÛ Ë Í Ò‚‡Ó˜ÌÓÈ
„ÓÂÎÍÂ. íÂ·ÛÂÚÒfl ·ÓÎÂÂ ‚˚ÒÓÍ‡fl ËÒıÓ‰Ì‡fl ÏÓ˘ÌÓÒÚ¸,
ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÂÌÌÓ ‚˚ÒÓÍ‡fl ÔÓ‰ÓÎÊËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸
‚ÍÎ˛˜ÂÌËfl, ·ÓÎÂÂ ÏÓ˘Ì˚Â ÛÒÚÓÈÒÚ‚‡ ÔÓ‰‡˜Ë
ÔÓ‚ÓÎÓÍË. ä ÔËÏÂÛ, ÒÓ·ÒÚ‚ÂÌÌ˚È ÔË‚Ó‰ÌÓÈ
˝ÎÂÍÚÓ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸, Ú‡Í Ì‡Á˚‚‡ÂÏ˚È ‰ËÒÍÓ‚˚È ÓÚÓ, Ë
4-ı ÓÎËÍÓ‚˚È ÔË‚Ó‰ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡˛Ú ‚ ÔÓÒÚÓflÌÌÓÏ
ÂÊËÏÂ Ì‡‰ÂÊÌÛ˛ Ú‡ÌÒÔÓÚËÓ‚ÍÛ ÔÓ‚ÓÎÍË Ë ÒÍÓÓÒÚ¸
ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÍË ‰Ó 30 Ï/ÏËÌ.

èÓÎÌÓÒÚ¸˛ ˆËÙÓ‚‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ ÓÁÌ‡˜‡ÂÚ, ˜ÚÓ ‚ ÌÂÈ
‚ÓÔÎÓ˘ÂÌÓ ÏÌÓÊÂÒÚ‚Ó ÔÂÂ‰Ó‚˚ı Ì‡Û˜ÌÓ-ÚÂıÌË˜ÂÒÍËı
Â¯ÂÌËÈ. ÑÎfl ·ÓÎ¸¯Ó„Ó ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚‡ ÒÏÂÒÂÈ Á‡˘ËÚÌÓ„Ó
„‡Á‡ Ë ‰Ë‡ÏÂÚÓ‚ ÔÓ‚ÓÎÍË ‚ ÒËÒÚÂÏÛ ÒÂËÈÌÓ
ËÌÚÂ„ËÓ‚‡Ì  Ì‡·Ó ÔÓ„‡ÏÏ ÔÓ‰Ó·‡ÌÌ˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚,
ÍÓÚÓ˚È ÎÂ„ÍÓ ‚˚Á˚‚‡˛ÚÒfl ·Î‡„Ó‰‡fl ÙÛÌÍˆËË Synergic.
ùÚÓ ÍÓÌÂ˜ÌÓ ÌÂ ‚ÒÂ. ëÂÍÂÚ˚ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ÔÓˆÂÒÒÓÏ
Ò‚‡ÍË ‚ÍÎ˛˜‡Ú ‚ Â˘Â ÒÂ·fl ÏÌÓ„ÓÂ. 

äÓÏÂ ‚ÒÂ„Ó ÔÓ˜Â„Ó, ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍ‡fl 3-ÒÚÛÔÂÌ˜‡Ú‡fl
ÒËÒÚÂÏ‡ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË ÔÓˆÂÒÒ‡
Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓÒÎÛ¯ÌÓÒÚ¸ Ó·ÓÛ‰Ó‚‡ÌËfl ‚ ‡·ÓÚÂ Ë ÚÂÏ
Ò‡Ï˚Ï ÔË‚Ó‰ËÚ Í ÓÚÎË˜Ì˚Ï ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú‡Ï Ò‚‡ÍË. ä‡Í
ÔË ÔÓ‰ÊË„Â, Ú‡Í Ë ‰Îfl Ò‚‡ÍË Ë ÂÂ ÓÍÓÌ˜‡ÌËfl ÏÓÊÌÓ
ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡Ú¸ ‡ÁÎË˜Ì˚Â Ô‡‡ÏÂÚ˚. ç‡ Ô‡ÍÚËÍÂ ˝ÚÓ
ÓÁÌ‡˜‡ÂÚ:  ·ÂÁÛÔÂ˜Ì˚È ÔÓ‰ÊË„ Ë ÒÚ‡Ú ÔÓˆÂÒÒ‡,
ÙÓÏËÓ‚‡ÌËÂ ¯‚‡ ·ÂÁ ÔÓ‰ÂÁÓ‚ Ë ÓÚÒÛÚÒÚ‚ËÂ ÚÂ˘ËÌ ‚
Í‡ÚÂÂ ¯‚‡.

íÓÎ˘ËÌ‡ Ï‡ÚÂË‡Î‡: > 15 ÏÏ

á‡˘ËÚÌ˚È „‡Á: Ar/He/CO2

èÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ì‡ÔÎ‡‚ÍË: ‰Ó 12 Í„/˜

èÓÁËˆËfl: PA

íÓÎ˘ËÌ‡ Ï‡ÚÂË‡Î‡: > 15 ÏÏ

á‡˘ËÚÌ˚È „‡Á: Ar/He/CO2

èÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ì‡ÔÎ‡‚ÍË: > 10 Í„/˜

èÓÁËˆËfl: PA

MíÓÎ˘ËÌ‡ Ï‡ÚÂË‡Î‡: > 10 mm

á‡˘ËÚÌ˚È „‡Á: Ar/He/O2/CO2

èÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ì‡ÔÎ‡‚ÍË: ‰Ó 5 Í„/˜

èÓÁËˆËfl: PD

íÓÎ˘ËÌ‡ Ï‡ÚÂË‡Î‡: < 15 ÏÏ

á‡˘ËÚÌ˚È „‡Á: Ar/CO2

èÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ Ì‡ÔÎ‡‚ÍË: ‰Ó 8 Í„/˜

èÓÁËˆËfl: PB

ÉÓÂÎÍ‡ ‰Îfl Û˜ÌÓÈ Ò‚‡ÍË TIME Ò ‰‚ÛıÍÓÌÚÛÌÓÈ ÒËÒÚÂÏÓÈ

ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl Ë ·ÂÒÒÚÛÔÂÌ˜‡ÚÓ-Â„ÛÎËÛÂÏ˚Ï  ÍÓÌÚ‡ÍÚÓÓÏ

‰Îfl Ì‡ÒÚÓÈÍË ‰ÎËÌ˚ ‚˚ÎÂÚ‡ ˝ÎÂÍÚÓ‰‡

3-ÒÚÛÔÂÌ˜‡Ú‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ÔÓˆÂÒÒÓÏ ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ

ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÚ¸ ÔÓÒÚÛ˛ Ì‡ÒÚÓÈÍÛ ‡ÁÎË˜Ì˚ı Ô‡‡ÏÂÚÓ‚
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êÓÒÚ ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË Ì‡ÔÎ‡‚ÍË Ì‡ 30%, ‚ÍÎ˛˜‡fl
Ò‡ÏÛ ˝ÍÓÌÓÏË˛ Á‡ Ò˜ÂÚ ˝ÚÓ„Ó, ÛÊÂ fl‚Îfl˛ÚÒfl
Â‡ÎËÁÓ‚‡ÌÌÓÈ Ì‡ Ô‡ÍÚËÍÂ ˝ÍÓÌÓÏË˜ÌÓÒÚ¸˛.  çÓ ÌÂ ‰Îfl
ÔÓˆÂÒÒ‡ TIME. äÓÌˆÂÔˆËfl ‡ÔÔ‡‡Ú‡ ÓÚÎË˜‡ÂÚÒfl
·ÓÎ¸¯ÓÈ „Ë·ÍÓÒÚ¸˛, ÛÌË‚ÂÒ‡Î¸ÌÓÒÚ¸˛ ÔËÏÂÌÂÌËfl Ë
ÔË„Ó‰ÌÓÒÚ¸˛ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl Ò Ó·ÓÚËÁËÓ‚‡ÌÌ˚ÏË Ë
‡‚ÚÓÏ‡ÚËÁËÓ‚‡ÌÌ˚ÏË ÍÓÏÔÎÂÍÒ‡ÏË. ç‡fl‰Û ÒÓ ÒÚ‡Î¸˛
ÔË ‡ÁÎË˜Ì˚ı ÂÊËÏ‡ı ÔÓˆÂÒÒ‡ Ò‚‡ÍË ‚ÓÁÏÓÊÌÓ
ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËÂ ‰Îfl Ò‚‡ÍË  Ë ‰Û„Ëı Ï‡ÚÂË‡ÎÓ‚,
Í ÔËÏÂÛ, ‡Î˛ÏËÌËfl ËÎË CrNi ÒÚ‡ÎÂÈ.

ÅÖáéèÄëçéëíú

é·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ ·ÂÁÓÔ‡ÒÌÓÒÚË ‚ ÒËÒÚÂÏ‡ı Fronius fl‚ÎflÂÚÒfl
Ó·flÁ‡ÚÂÎ¸Ì˚Ï ÛÒÎÓ‚ËÂÏ: áÌ‡Í CE ‚ÍÎ˛˜‡ÂÚ ËÒÔ˚Ú‡ÌËÂ
Ì‡ ÓÔÓÍË‰˚‚‡ÌËÂ, ÁÌ‡Í S, ÍÎ‡ÒÒ Á‡˘ËÚÌÓ„Ó ËÒÔÓÎÌÂÌËfl
IP 23.
äÓÏÂ ÚÓ„Ó, ‰Îfl ÔÓˆÂÒÒ‡ TIME ËÏÂ˛ÚÒfl
‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸Ì˚Â ÔËÌ‡‰ÎÂÊÌÓÒÚË: ÛÍ‡‚Ëˆ˚ TIME,
Á‡˘ËÚÌ˚Â Ó˜ÍË Ò ‚˚ÒÓÍÓÈ ÒÚÂÔÂÌ¸˛ Á‡˘ËÚ˚, ÛÒÚÓÈ˜Ë‚‡fl
Í ÛÎ¸Ú‡ÙËÓÎÂÚÓ‚˚Ï ÎÛ˜‡Ï Á‡˘ËÚÌ‡fl ÒÔÂˆÓ‰ÂÊ‰‡.

è‡ÌÂÎ¸ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ÒÓ ÒÔÂˆË‡Î¸ÌÓ

ÒÓ„Î‡ÒÓ‚‡ÌÌ˚ÏË Ô‡‡ÏÂÚË˜ÂÒÍËÏË

ÍË‚˚ÏË Synergic  ‰Îfl ÔÓˆÂÒÒ‡

TIME 

èÛÎ¸Ú ‰ËÒÚ‡ÌˆËÓÌÌÓ„Ó ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl

TR 2001-1 ÔÓÁ‚ÓÎflÂÚ ÛÔ‡‚ÎflÚ¸

Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË ‰Îfl ÒÚ‡Ú‡

ÔÓˆÂÒÒ‡ , ÓÒÌÓ‚Ì˚ÏË

Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË, Ë Ô‡‡ÏÂÚ‡ÏË

Á‡‚‡ÍË Í‡ÚÂ‡ ¯‚‡ ‚ ÍÓÌˆÂ

Ò‚‡ÍË.

åÂı‡ÌËÁÏ ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË VR 7000-

30: ÔÂÂÌÓÒÌÓÂ ÛÒÚÓÈÒÚ‚Ó ÔÓ‰‡˜Ë

ÔÓ‚ÓÎÓÍË Á‡Í˚ÚÓ„Ó ÚËÔ‡ ‰Îfl

Í‡ÚÛ¯ÂÍ D 300/K300

ë‚‡Ó˜Ì‡fl „ÓÂÎÍ‡ TIME ‰Îfl Û˜ÌÓÈ

‡·ÓÚ˚ Ò ‰‚ÛıÍÓÌÚÛÌÓÈ ÒËÒÚÂÏÓÈ

ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËfl Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÓÔÚËÏ‡Î¸ÌÓÂ

ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂ ÔË ‚˚ÒÓÍÓÈ

ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË Ì‡ÔÎ‡‚ÍË.

ç‡ÔflÊÂÌËÂ ÒÂÚË 3 x 400 - 460 Ç

ÑÓÔÛÒÚËÏÓÂ ÓÚÍÎÓÌÂÌËÂ Ì‡ÔflÊÂÌËfl ÒÂÚË ± 10 %

ó‡ÒÚÓÚ‡ ÒÂÚË 50 / 60 Hz

ëÂÚÂ‚ÓÈ ÔÂ‰Óı‡ÌËÚÂÎ¸: ËÌÂˆËÓÌÌ˚È 35 A

Cos phi 0,99

ÑË‡Ô‡ÁÓÌ Ò‚‡Ó˜ÌÓ„Ó ÚÓÍ‡ MIG/MAG 3 - 500 A

WIG 3 - 500 A

ùÎÂÍÚÓ‰ 10 - 500 A

ë‚‡Ó˜Ì˚È ÚÓÍ ÔË 10 ÏËÌ/40 °C 40 % èÇ 500 A

60 % èÇ 450 A

100 % èÇ 360 A

10 ÏËÌ/25 °C 75 % èÇ 500 A

100 % èÇ 450 A

ç‡ÔflÊÂÌËÂ ıÓÎÓÒÚÓ„Ó ıÓ‰‡ 70 Ç

ê‡·Ó˜ÂÂ Ì‡ÔflÊÂÌËÂ 28 - 48 Ç

êÓ‰ Á‡˘ËÚÌÓ„Ó ËÒÔÓÎÌÂÌËfl IP 23

É‡·‡ËÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚ ‰/¯/‚ 625/290/475 ÏÏ

å‡ÒÒ‡ 37,4 Í„

íÖïçàóÖëäàÖ ïÄêÄäíÖêàëíàäà

àÒÚÓ˜ÌËÍ ÔËÚ‡ÌËfl TIME 5000 Digital

è‡ÌÂÎ¸ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌ‡fl 3-Ô‡‡ÏÂÚÓ‚‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl

ëÍÓÓÒÚ¸ ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÍË 0,5 - 30 Ï/ÏËÌ. 0,5 - 30 Ï/ÏËÌ.

èË‚Ó‰ ‰Îfl ÔÓ‚ÓÎÓÍË 4-ı ÓÎËÍÓ‚˚È* 4-ı ÓÎËÍÓ‚˚È*

ÑË‡ÏÂÚ ÔÓ‚ÓÎÍË 0,8 - 1,6 ÏÏ 0,8 - 1,6 ÏÏ

É‡·‡ËÚÌ˚Â ‡ÁÏÂ˚ Ñ/ò/Ç 650/290/410 ÏÏ 650/290/410 ÏÏ

å‡ÒÒ‡ 16,5 Í„ 16,5 Í„

ê‡Á˙ÂÏ ‰Îfl ÔÓ‰ÒÓÂ‰ËÌÂÌËfl „ÓÂÎÍË Fronius F++ Fronius F++

Euro-ZA –

* ‰ËÒÍÓ‚˚È ÓÚÓÌ˚È ‰‚Ë„‡ÚÂÎ¸ Ò ÊË‰ÍÓÒÚÌ˚Ï ÓıÎ‡Ê‰ÂÌËÂÏ

åÂı‡ÌËÁÏ ÔÓ‰‡˜Ë ÔÓ‚ÓÎÓÍË VR 4000-30 VR 4000-30 TIME
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