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Ohutus, andmed 6ige kasutamise
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Ohutus

Ohutus
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/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest v6i valesti tehtud t6odest tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Koigi selles dokumendis kirjeldatud to6de tegemine ja funktsioonide kasuta-
mine on lubatud ainult tehnilise valjadbppega toodtajatele.

P Lugege see dokument taielikult labi ja mdistke selle sisu.

» Lugege labi ja tehke endale selgeks koik selle seadme ohutuseeskirjad ja ka-
sutaja dokumendid ning kdik siisteemikomponendid.

/\ HOIATUS!

Elektrivoolust tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Enne tdéddega alustamist lulitage kdik seotud seadmed ja komponendid vélja
ning lahutage elektrivorgust.

» Kindlustage kdik seotud seadmed ja komponendid taassisselllitamise vastu.

/\ HOIATUS!

Valjuvast traatelektroodist tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked kehavigastused.

» Hoidke keevituspdletit nii, et keevituspodleti ots oleks suunatud nédost ja ke-
hast eemale.

Kasutage sobivaid kaitseprille.

Arge suunake keevituspéletit inimeste poole.

Veenduge, et traatelektrood saaks elektrit juhtivate objektidega kokku puutu-
da ainult siis, kui seda soovitakse.

vVvyy

/\ HOIATUS!

Kuumade siisteemi komponentide ja/voi té6ainete oht.

Tagajarjeks vodivad olla rasked vigastused ja pbletused.

» Enne tdédde alustamist tuleb lasta kéigil kuumadel stisteemikomponentidel
ja/voi tédainetel jahtuda temperatuurile +25 °C / +77 °F (nt jahutusvedelik,
vesijahutusega slisteemi komponendid, traadi etteandmismehhanismi ajami-
mootor jne).

» Kuijahutamine pole véimalik, kasutage sobivat kaitsevarustust (nt kuumus-
kindlad kaitsekindad, kaitseprillid jne).

/\ HOIATUS!

Oht kokkupuutel miirgise keevitussuitsuga.
Tagajarjeks voivad olla rasked kehavigastused.
» Keevitamine ilma sisseehitatud véaljaimuseadmeta ei ole lubatud.

» Mobnes olukorras ei piisa todkoha kahjulike ainete koormuse néuetekohaseks
vahendamiseks keevitussuitsu aratdmbega poletist. Sellisel juhul paigaldage
kahjulike ainete koormuse nduetekohaseks védhendamiseks tddkohal li-
savéljatdmme.

» Kahtluse korral laske kahjulike ainete koormus td6kohal maarata ohutusteh-
nikul.




Otstarbekohane kasutamine, nduded valjatombe-

le

Otstarbekohane
kasutamine

Noéuded
védljatombele

Manuaalne MIG/MAG-keevituspdleti on mdeldud Uksnes MIG/MAG-keevituseks
koos piisavalt vdéimsa valjatdmbega (vt jaotist Nouded valjatombele alates Lk

8). Muu voi sellest erinev kasutamine ei ole otstarbekohane. Tootja ei vastuta
seelabi tekkivate kahjude eest.

Oigel otstarbel kasutamine hélmab ka:

- selle dokumendi taielikku labilugemist;

- selle dokumendi koigi juhiste ja ohutuseeskirjade jargimist;
- inspekteerimisest ja hooldustdddest kinnipidamist.

Schweifibrenner on mdeldud kasutamiseks ainult valjatbmbega, mis vastab

alljargnevatele nduetele:

- Imemisvéimsus (valjatdmbe mahuvool) vdhemalt 70—110 m3/h (2472—-3885
cfh); séltuvalt kasutatavast keevituspdletist

- vaiksema vaartuse korral on oht, et keevitussuitsu ei tdmmata piisavalt
ara

- suurema vaartuse korral on oht, et keevisdmbluselt tdmmatakse kaitse-
gaasi dra Ulemé&araselt

- Soltuvalt valjatdmbevooliku pikkusest ja kasutatavast keevituspodletist on
toodetav alardhk vahemalt 10—18 kPa (100—180 mbar)

- mida luhem ja paksem on valjatdmbevoolik, seda vaiksem vdib olla
valjatdmbeseadis / seda vadiksem valjatdbmbe véimsus on vajalik keevitus-
suitsu optimaalseks véaljatdmbeks

- Korguse suurenemisel tuleb muutuvate keskkonnatingimuste tottu (vdiksem
6hurdhk jne) vdhendada valjatdmbe voimsust séltuvalt kérgusest, naiteks
6huvoolu regulaatori avamisega keevituspodletil vdi valjatbmbe vdimsuse
vahendamisega

- Igaljuhul tuleb jargida véaljatdmbe ndudeid

- Kasutage keevituspéleti tegeliku valjatdmbe mahuvoolu véljaselgita-
miseks ekstenomeetrit - vt jaotistMo6tke vdljatombevoimsust
(viljatdmbe mahuvool) seadmega Exentometer Lk 35

Tépsed nduded valjatdmbele on toodud vastava keevituspdleti andmesildil (vt
jaotist Andmesildil olevad andmed viljatombe kohta Lk 10) ja tehnilistes and-
metes.



Keevituspéleti andmesilt



Andmesildil ole-
vad andmed
véljatombe koh-
ta
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Type

Art.No.

Charge No.

q

EN ISO 21904-1

EN IEC 60974-7/-10 CL.A

X (40°C)
+ [ co2
AN I2| MIXED

Check

)i

Apc [kPa]

Qv [m¥/h]

Qun [M¥h]

11,0

94

57

Andmesildi ndide

Andmesildil olevad andmed valjatombe kohta

Q

v,N

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas (= keevituspbleti
véljatdmbe mahuvool)

Q

V,C

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti valjatdmbeotsas (= valjatdmbe
mahuvool, mis keevituspdletil peab olema)

Ao

vajalik alardhk keevituspoéleti viljatdmbelhendusel (= alaréhk, mida
véaljatdmme peab tekitama)




Saadaolevad liidesed, poletinupu
funktsioonid

11



12



Saadaolevad liidesed

ET

Up/Down-funkt- Up/Down-keevituspdletil on alljargne-
sioon vad funktsioonid.

- Up/Down-nuppude abil reziimis
Synergic keevitusvéimsuse muut-
mine

- Rikketeade:

- sUsteemirikke korral suttivad
kdik LED-mérgutuled puna-
selt;

- andmesiderikke puhul vilguvad
kdik LED-mérgutuled puna-
selt.

- Enesetest kéaivitumisel:

- koik LED-méargutuled sittivad
korraks Uksteise jarel.

JobMaster- JobMasteri keevituspdletil on alljarg-
funktsioon nevad funktsioonid.

- Noolenuppude abil valitakse toi-
teallikal soovitud parameeter

- Nuppude +/- abil muudetakse vali-
tud parameetrit.

- Ekraanil kuvatakse hetkel kasu-
tusel olev parameeter ja vaartus.

13



Po6letinupu funktsioonid

Kaheastmelise
poletinupu
funktsioonid

14

Péletinupu funktsioon Liliti asendis 1 (pbletinupp on pooleldi allavajutatud) = LED péleb

MARKUS.

Keevituspoéletitel, millel on iilal lisavarustuse poletinupp, keevituspoletil olev
LED-margutuli ei toimi.

=F o
I i N
W% ,4’}

o/ ZHoZ 53

Péletinupu funktsioon Ldliti asendis 2 (péletinupp on tdielikult alla vajutatud) = LED kustub, keevitus-
protsess algab



Kasutuselevott
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Kasutuselevott

Kinnitusnipli
kontrollimine

FSC-ilihenduse-
ga keevituspéle-
tite kasutuse-
levott

Push Push-Pull

with sealing without sealing

* Kontrollige kinnitusniplit enne kasutuselevéttu ja iga kord, kui vahetate keevi-

tustraadi juhttoru. Tehke selleks visuaalne kontroll:

- vasakul: messingist kinnitusnippel koos tihendusseibiga. Tihendusseib ei pais-
ta labi.

- Paremal: hébedane kinnitusnippel koos labipaistva labiviiguga

MARKUS.

Vale vo6i defektne kinnitusnippel toukerakenduste jaoks
Tagajérjeks vdivad olla gaasilekked ja seadme halvad keevitusomadused
» Kasutage messingist kinnitusniplit, et minimeerida gaasikadu.

» Kontrollige, kas tihendusseib on terve

MARKUS.

Vale kinnitusnippel toukerakenduste jaoks

Traadi mahis ja suurenenud héérdumine keevitustraadi juhttorus tihendusseibiga
Kinnitusnipli kasutamisel

» Kasutage hébedast Kkinnitusniplit traadi ettes66du lihtsustamiseks.

Keevituspoleti korrektseks kasutuselevotuks tuleb teha alljargnevad toimingud.
E Keevitustraadi juhttoru paigaldamine - kirjeldus alates Lk 19

E' Keevituspoleti iihendamine
- Toiteallika kirjeldus alates Lk 32
- Traadietteande kirjeldus alates |k 33

E' Keevituspdleti ithendamine valjatémbele - kirjeldus alates |k 35
Viljatdmbevéimsuse mddtmine - kirjeldus alates Lk 35

Vajaduse korral seadistage valjatdmbe vdimsus alljargnevalt.

E' Viljatombevéimsuse seadistamine otse keevituspoletil - kirjeldus alates Lk
38

Viljatdombe voimsuse reguleerimine vilise 6huvoolu regulaatoriga - kirjeldus
alates lk 40

ET




Eurolihendusega Keevituspdleti korrektseks kasutuselevétuks tuleb teha alljargnevad toimingud.

keevituspdletite [1] Keevitustraadi juhttoru paigaldamine
kasutuselevott - Terasest keevitustraadi juhttorukirjeldus alates k24
- Plastist keevitustraadi juhttoru kirjeldus alates k28

|E| Keevituspoleti iihendamine toiteallikale - kirjeldus alates lk 34
E' Keevituspéleti iihendamine vadljatdmbele - kirjeldus alates lk 35
Viljatombevéimsuse modétmine - kirjeldus alates Lk 35

Vajaduse korral seadistage valjatdmbe véimsus alljargnevalt.

|E| Valjatombevoimsuse seadistamine otse keevituspoletil - kirjeldus alates Lk
38
Viljatombe voimsuse reguleerimine vilise 6huvoolu regulaatoriga - kirjeldus
alates Lk 40

18



Keevitustraadi juhttoru paigaldamine FSC-uhen-
dusega keevituspoletile

ET

Markus gaasja- MARKUS.

hutusega keevi-

tuspoleti keevi- Vale traadi juhikkomplekti risk

tustraadi juhtto-  Tagajarjeks voivad olla halvad keevitusomadused.

ru kohta » Kui kasutatakse gaasijahutusega keevituspdleti korral terasest keevitustraadi

juhttoru asemel plastist keevitustraadi juhttoru koos pronksist traadi juhik-
komplektiga, vahenevad tehnilistes andmetes esitatud véimsusandmed 30%.

» Gaasijahutusega keevituspédleti kditamiseks maksimaalsel véimsusel asenda-
ge 40 mm (1,575 tolli) traadi juhikkomplekt 320 mm (12 598 tolli) traadi ju-
hikkomplektiga.

320mm
12.598inch

40mm S~
1.575inch

19



Keevitustraadi
juhttoru paigal-
damine

20

Asetage keevituspdleti otse

2

-—————

|
: IIIIIlIlI|I!lIlIIlIlIIIIIIIIIIIIIlIlIlllIlllllIIIIlIIIIIIlllIIIlllII|lllllIIlllIIIIllIIIlIII||lllllllllllllllllllllllll

Asetage keevitustraadi juhttoru otse, veenduge, et keevitustraadi juhttorusse ega sellest vdlja ei tun-
giks Uhtegi kraati.



ET

Kui véljatémbeduds, gaasidilds ja kontakttoru on juba paigaldatud, demonteerige need

4

Likake keevitustraadi juhttoru keevituspéletisse (* see on véimalik mélemalt poolt), kuni toru ulatub
keevituspéleti esi- ja tagaosast vélja; veenduge, et keevitustraadi juhttorus ei oleks murdekohti

21



22

Likake keevitustraadi juhttoru konttaktdUdsiga tagasi péletipeasse; monteerige kontaktddds, gaa-
sidils ja valjatémbedlls; mdargistage SchweiBbrenners otsas keevitustraadi juhttoru

6

Témmake keevitustraadi juhttoru 10 cm (3,94 tolli) keevituspébletist vdlja



ET

XMV XQP

Vasakul terasest keevitustraadi juhttoru, paremal plastist: Léigake keevitustraadi juhttoru varem
mdrgistatud kohast ja eemaldage kraadid; veenduge, et keevitustraadi juhttorusse ega sellest vilja ei
tungiks lhtegi kraati.

8

Keerake kork kuni piirajani keevitustraadi juhttorule (keevitustraadi juhttoru peab olema l&bi korgis
oleva ava ndha); likake kork keevituspéletisse ja keerake kinni

23



Terasest keevitustraadi juhttoru paigaldamine eu-
rouhendusega keevituspoletile

Terasest keevi- 1
tustraadi juhtto-
ru paigaldamine

Asetage keevituspdleti otse

2

_____

i_ _@i IIIIIIIII|IllIIIIIIIIII|IIIII|IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII‘Il;I:;;:;;:IIIIIIIIlIIIIIIIII||IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII %E&Hﬂ_ﬂﬂiﬂ_ E

Clo)
@ X
QP

Asetage keevitustraadi juhttoru otse,; veenduge, et keevitustraadi juhttorusse ega sellest vdlja ei tun-
giks Uhtegi kraati.

24



ge need

Likake keevitustraadi juhttoru keevituspéletisse (* see on véimalik mélemalt poolt), kuni toru ulatub
keevituspéleti esi- ja tagaosast vdlja; veenduge, et keevitustraadi juhttorus ei oleks murdekohti
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Likake keevitustraadi juhttoru konttaktdUdsiga tagasi péletipeasse; monteerige kontaktddds, gaa-
sidius ja valjatémbedlls; mdargistage keevituspébleti otsas keevitustraadi juhttoru

6

XV XQP

Témmake keevitustraadi juhttoru 10 cm (3,94 tolli) keevituspéletist vdlja, l6igake ja eemaldage kraa-
did; veenduge, et keevitustraadi juhttorusse ega sellest vdlja ei tungiks (htegi kraati.




Keerake kork 6puni keevitustraadi juhttorule; keerake kork keevituspéletile

27



Plastist keevitustraadi juhttoru paigaldamine eu-
rouhendusega keevituspoletile

Markus gaasja- MARKUS.

hutusega keevi-

tuspoleti keevi- Vale traadi juhikkomplekti risk

tustraadi juhtto-  Tagajarjeks voivad olla halvad keevitusomadused.

ru kohta » Kui kasutatakse gaasijahutusega keevituspdleti korral terasest keevitustraadi

juhttoru asemel plastist keevitustraadi juhttoru koos pronksist traadi juhik-
komplektiga, vahenevad tehnilistes andmetes esitatud véimsusandmed 30%.

» Gaasijahutusega keevituspédleti kditamiseks maksimaalsel véimsusel asenda-
ge 40 mm (1,575 tolli) traadi juhikkomplekt 320 mm (12 598 tolli) traadi ju-
hikkomplektiga.

320mm
12.598inch

40mm S~
1.575inch

28




Plastist keevi- 1
tustraadi juhtto-
ru paigaldamine

ET

Asetage keevitustraadi juhttoru otse,; veenduge, et traadi juhikkomplekti ega sellest vdlja ei tungiks
Uhtegi kraati.

29



30

ge need

Likake keevitustraadi juhttoru keevituspéletisse (* see on véimalik mélemalt poolt), kuni toru ulatub
keevituspéleti esi- ja tagaosast vdlja; veenduge, et keevitustraadi juhttorus ei oleks murdekohti



ET

Likake keevitustraadi juhttoru konttaktdUdsiga tagasi péletipeasse; monteerige kontaktddds, gaa-
sidils ja valjatémbedlls,; keerake keevitustraadi juhttoru keevituspéletile

Juhised keevitustraadi juhttoru korrektse lihendamise kohta leiate kasutata-
va traadi etteandmismehhanismi / toiteallika kasutajadokumentatsioonist

31



Keevituspoleti ihendamine FSC-uhendusega
seadmetele

Keevituspoéleti
tihendamine toi-
teallikaga

* vaid vesijahutusega keevituspéleti puhul

32



2]

leti

Keevitusp6
tlhendamine

traadi etteand-

mismehhanismi-

ga

* vaid vesijahutusega keevituspéleti puhul
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Keevituspoleti Uhendamine eurouihendusega
seadmetele

Keevituspoleti 1
Uhendamine

* ainult vesijahutusega keevituspéletitel; Ghendage keevituspodleti jahutussead-
mele

** Klient peab juhtahelale paigaldama vajaliku juhtpistiku. Paigaldaja vastutab
to6de korrektse teostuse eest

34



Uhendage keevituspéleti viljatémbele ja moéotke
valjatombe voimsus

ET

Keevituspoleti Keevituspdleti saab Uhendada nii valisele valjatdbmbeseadmele kui ka kesksele
Uhendamine valjatdmbele. Keevituspodleti Uhendatakse alati samamoodi.
valjatombega

Keevituspéleti thendamine vdlisele viljatémbeseadmele

* Soovitus valjatdmbevooliku kohta:

- Kasutage Froniuse véaljatdmbevoolikuid. Froniuse valjatdmbevoolikute ehitus
ja materjal tagavad maksimaalse Uhilduvuse ja lekkekindluse

- Valjatdmbevoolik peaks olema voéimalikult lihike; mida luUhem on valjatdmbe-
voolik, seda vihem energiat peab valjatdmbeseade kasutama, et saavutada
vajalikud véljatdmbevaartused (lisateavet vajalike viljatdmbevaartuste kohta
vt jaotisestNouded viljatémbele alates Lk 8 ja tehnilistest andmetest)

Mootke Keevituspodleti valjatdmbe véimsuse mddtevaartusena kasutatakse véaljatdmbe
véiljatdmbevoim-  mahuvoolu. Valjatdmbe mahuvoolu méddetakse seadmega Exentometer .
sust (valjatombe

mahuvool) sead- Valjatdmbe véimsuse (valjatdmbe mahuvool) médtmine:

mega Exentome- [1] Lulitage véljatomme sisse

ter
Vaadake vajalikku valjatdmbe mahuvoolu (Q, ) keevituspoleti andmesildilt, vt
ka Andmesildil olevad andmed valjatdmbe kohta Lk 10) voi tehnilistest and-
metest

Veenduge, et keevituspdletis (sh voolikupakett) ja valjatdmbevoolikus ei oleks
auke, moérasid ega muid kahjustusi

4| Veenduge, et vélised seadistusvahendid ei moonutakse valjatdmbe véimsuse
kontrollimist, vt jaotist Vdljatdmbe véimsuse reguleerimine vilise 6huvoolu
regulaatoriga alates lk 40, ....)

Demonteerige valjatdmbeduus ja sulgege dhuvoolu regulaator, vt alljargnevat
joonist
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Valjatémbedllsi demonteerimine ja 6huvoolu regulaatori sulgemine

E' Asetage Exentometer pUsti stabiilsele aluspinnale (nt té6pingile)
Uhendage keevituspéleti kuni piirajani seadmesse Exentometer
- Etvaljatdmme juba Kaib, nditab Exentometer kohe praegust véaljatdmbe
voimsust
* Veenduge, et keevituspdleti oleks taielikult seadmes Exentometer ning et
keevituspoleti ja seadme Exentometer vahelt ei pdaseks 6hku valja
- Nii on tagatud kuvatava valjatdmbe vbimsuse digsus

Uhendage keevituspéleti seadmesse Exentometer



E' Vérrelge mdddetud valjatdmbe mahuvoolu vajaliku valjatdmbe mahuvooluga
- Kui mdlemad vaartused on samad, pole midagi muud vaja teha.
- Kui vaartused ei kattu, suurendage voi vdhendage valjatdmbe voimsust,
kuni valjatdmbe mahuvool on diges vahemikus
- Valjatdmbe mahuvoolu liiga vaikese vaartuse korral on oht, et keevi-
tussuitsu ei tdbmmata piisavalt ara
- Valjatdmbe mahuvoolu liiga suure vaartuse korral on oht, et kee-
visdbmbluselt tdmmatakse kaitsegaasi dra Glem&éaraselt

ET
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Valjatombe voimsuse seadistamine

Viéljatombe Valjatdbmbe véimsuse vdhendamiseks vdib dhuvoolu regulaatori avada. Kui 6hu-
voimsuse seadis- voolu regulaator on taielikult avatud, vahendab see keevituspdleti valjatdmbe
tamine keevi- voimsust 40%.

tuspoletil

1

Vasakul: 6huvoolu regulaator suletud = véljatémbe véimsus 100%, paremal: 6huvoolu regulaator
avatud = vdljatémbe véimsus 60%

Ohuvoolu regulaatori kasutusniited:

- Nurkades keevitamisel ja nurkdmbluste loomisel on véimalik eemaldada kee-
vitussuitsu ka vahendatud valjatdmbe vdéimsusel

- Liiga kdrge valjatdombe voimsus vdib sellisel juhul kaasa tuua kaitsegaasi soo-
vimatu valjatdmbe

- Sellisel juhul on soovitatav 6huvoolu regulaator avada ning seeléabi
valjatdbmbe voimsust vahendada
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Nurkémbluse keevitamine,; 6huvoolu regulaator avatud = vdljatémbe véimsus vdhendatud

Avatud pindade keevitamisel (nt I-6mblused) vdib olla vajalik 6huvoolu regulaator
sulgeda ning seeléabi maksimaalset valjatdmbe voéimsust kasutada. Selle tulemu-
sel tdmmatakse keevitussuits parimal viisil ara.

I-6mbluse keevitamine,; 6huvoolu regulaator suletud = maksimaalne valjatémbe véimsus

/\ HOIATUS!

Oht kokkupuutel miirgise keevitussuitsuga.

Tagajarjeks voivad olla rasked kehavigastused.

» Soltumata keevitustdost tuleb alati veenduda, et kogu keevitussuits eemal-
dataks.
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Viljatombe
voimsuse regu-
leerimine vilise
6huvoolu regu-
laatoriga

40

Eelkdige keskse valjatdmbe korral vdib olla vajalik teha seadistus kasitsi, kasuta-
des lisavarustusse kuuluvat vélist huvoolu regulaatorit:
- Valise 6huvoolu regulaatori taieliku avamise korral jdadb 6huvool peaaegu

muutumatuks.
- Valise 6huvoolu regulaatori taieliku sulgemise korral vdheneb 6huvool miini-
mumini
1
(1)—

(1) keskne véljatémme, (2) vdljatémbevoolik, (3) véline 6huvoolui regulaator, (4) keevituspéleti
Parast 6huvoolu reguleerimist mdotke alati keevituspodleti valjatdmbe vdim-
sust, vt selle kohta jaotist M66tke valjatémbevoimsust (vialjatdombe mahu-
vool) seadmega Exentometer alates Lk 35



Veadiagnhostika, vigade kérvaldami-
he, hooldus
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Rikete diagnoosimine, rikete kérvaldamine

Rikete diagnoo-
simine, rikete
korvaldamine

ET

Keevisomblus on poorne
Pdhjus: liiga tugev valjatdmme
Koérvaldamine: vahendage valjatdmmet

Liiga vdike viljatdmme
Pdhjus: augud valjatdbmbevoolikus
Kdérvaldamine: vahetage valjatdbmbevoolik

Pdhjus: valjatdbmbeseadme filter paigast nihkunud
Kérvaldamine:  vahetage vdljatdmbeseadme filter

Pdhjus: 6huteed on muudmoodi ummistunud
Kérvaldamine:  kdrvaldage ummistused

Pdhjus: valjatdbmbeseadme vdimsus on liiga vaike
Kdérvaldamine: kasutage suurema valjatdmbe véimsusega valjatdmbeseadet

Keevitusvool puudub

Toiteallika vérguliliti on sisse lUlitatud, toiteallika ndidud pélevad, kaitsegaas on
olemas

Pdhjus: maandusihendus on vale
Kdérvaldamine: looge korrapdrane maanduslhendus

Pdhjus: keevituspoleti voolukaabel on katkestatud
Kdérvaldamine: vahetage keevituspédleti vélja

Kaitsegaas puudub
Koéik muud funktsioonid todtavad

Pdhjus: gaasiballoon on tihi
Kdérvaldamine: vahetage gaasiballoon vélja

Pdhjus: gaasirohu regulaator on defektne
Kdérvaldamine: vahetage gaasir6hu regulaator vélja

Pdhjus: gaasivoolik ei ole paigaldatud, see on kortsus voi kahjustatud

Kérvaldamine: paigaldage gaasivoolik sirgelt. Vahetage defektne gaasivoolik
valja

Pdhjus: Keevituspdleti on defektne

Kdérvaldamine: vahetage keevituspdleti vélja

Pdhjus: gaasi magnetklapp on defektne
Koérvaldamine:  teavitage hooldusteenindust (laske gaasi magnetklapp viljava-
hetada)
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Poletinupp ei to6ta, kui seda vajutada
Toiteallika vérguliliti on sisse lUlitatud, toiteallika ndidud pélevad

Pdhjus:

Koérvaldamine:

Pdhjus:

Koérvaldamine:

Pdhjus:

Koérvaldamine:

Pdhjus:

Koérvaldamine:

FSC (Fronius System Connector — tsentraaliihendus) ei ole
lOpuni oma pessa pistetud

pistke FSC l8puni pessa

keevituspoleti voi keevituspdleti juhtahel on defektne
vahetage keevituspodleti valja

Uhendusvoolikute pakett ei ole korraparaselt hendatud vdi on
defektne

Uhendage Uhendusvoolikute pakett korraparaselt,
vahetage defektne Uhendusvoolikute pakett valja

toiteallikas on defektne
teavitage hooldusteenindust



Halvad keevitusomadused

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Korvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Korvaldamine:

Pdhjus:

Korvaldamine:

Pdhjus:

Korvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

valed keevitusparameetrid
korrigeerige satteid

ET

maandusihendus on halb
looge hea Uhendus toddeldava detailiga

kaitsegaas puudub v&i on ebapiisav

kontrollige gaasirdbhu regulaatorit, gaasivoolikut, gaasi magnet-
klappi ja keevituspdleti kaitsegaasi Uhendust. Gaasjahutusega
keevituspoletite puhul kontrollige gaasilihenduse tihendatust,
kasutage sobivat keevitustraadi juhttoru

keevituspodleti lekib
vahetage keevituspdleti valja

liiga suur v6i kulunud kontaktdlus
vahetage kontaktduus valja

vale traadisulam vdi vale traadi labimoot
kontrollige sisestatud traadipooli/korv-tilpi traadipooli

vale traadisulam voi vale traadi labimd6t
kontrollige alusmaterjali keevitatavust

kaitsegaas ei sobi traadi sulami jaoks
kasutage diget kaitsegaasi

ebasobivad keevitustingimused: kaitsegaas on reostunud (niis-
kus, 6hk), puudulik gaasi varjestus (keevisvann ,keeb", tdmbe-
tuul), toddeldava detaili reostus (rooste, lakk, maardeaine)

optimeerige keevitustingimusi

kaitsegaas valjub kinnitusniplist
kasutage diget kinnitusniplit

kinnitusnipli tihendusseib defektne, kaitsegaas valjub kinnitus-
niplist
asendage kinnitusnippel, et tagada gaasi tihedus

gaasiduUsis on keevituspritsmed
eemaldage keevituspritsmed

liiga suurest kaitsegaasikogusest tingitud turbulentsid

vahendage kaitsegaasikogust, soovitus:
kaitsegaasikogus (l/min) = traadi lAbimo6t
(mm) x 10 (nt 16 I/min 1,6 mm traatelektroodi jaoks)

keevituspodleti asetseb tdddeldavast detailist liiga kaugel
liigutage keevituspdleti toddeldavale detailile lahemale (umb-

kaudu 10—15 mm / 0,39—0,59 tolli)

keevituspodleti kaldenurk t6ddeldava detaili suhtes on liiga suur
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Koérvaldamine:
Pdhjus:

Koérvaldamine:

vdhendage keevituspdleti kaldenurka té6deldava detaili suhtes

traadi etteandmiskomponendid ei ole traatelektroodi
labimoddu/traatelektroodi materjali jaoks diged

kasutage digeid traadi etteandmiskomponente

Halb traadi etteandmine

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:
Pdhjus:

Kérvaldamine:

olenevalt slisteemist on traadi etteandmismehhanismi voi toi-
teallika pidur seadistatud liiga jaigaks

seadistage pidur l6dvemaks

kontaktdUusi puurauk ei ole diges kohas
vahetage kontaktduus valja

traadi juhtkanal voi keevitustraadi juhttoru sisemus on defektne

kontrollige, et traadi juhtkanalil voi traadi juhtkanali sisemus ei
oleks kortsus, maardunud vms,

vahetage defektne traadi juhtkanal vdi traadi juhtkanali sisemus
vélja

traadi etteanderullid ei sobi kasutatava traatelektroodi jaoks
kasutage sobivaid traadi etteanderulle

traadi etteanderullide kontaktrohk on vale
optimeerige rullide kontaktréhk

traadi etteanderullid on maardunud véi kahjustatud
puhastage etteanderullid vdi vahetage need vilja

keevitustraadi juhttorul asetseb valesti vdi on kortsus
vahetage keevitustraadi juhttoru valja

parast keevitustraadi juhttoru lbikamist on see jaédnud liiga LUhi-
keseks

vahetage keevitustraadi juhttoru véalja ja ldigake seda nii, et see
oleks dige pikkusega

traadi etteanderullile méjuvast liiga suurest kontaktréhust
pdhjustatud traatelektroodi kulumine

vahendage traadi etteanderullile mdjuvat kontaktrohku

traatelektrood on reostunud véi roostetanud
kasutage kvaliteetset traatelektroodi, mis ei ole reostunud

terasest keevitustraadi juhttoru: kasutusel on katmata keevitus-
traadi juhttoru

kasutage kaetud keevitustraadi juhttoru

kinnitusnipli traadi sisenemis- ja valjumisala deformeerunud
(ovaalne, kulunud), kaitsegaas lekib kinnitusnipli juurest

asendage kinnitusnippel, et tagada gaasi tihedus



Gaasiduiis muutub vaga kuumaks

Pdhjus:
Kérvaldamine:

gaasiduusi liiga l6tv paigaldus ei vdimalda soojusjuhtivust
keerake gaasiduus l6puni kinni

ET

Keevituspoleti muutub vaga kuumaks

Pdhjus:
Kérvaldamine:
Pdhjus:
Kérvaldamine:
Pdhjus:
Kérvaldamine:
Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Uksnes mitme lukuga keevituspdletite puhul: pdletipea korpuse
kattemutter ei ole kinni keeratud

keerake kattemutter kinni

keevituspoletit kasutati lubatust suurema keevitusvooluga

vdhendage keevitusvdimsust voi kasutage véimsamat keevi-
tuspdletit

keevituspoleti on vale suurusega
jalgige sisselllitumise aega ja koormuspiiranguid

Uksnes vesijahutusega siisteemide puhul: jahutusvedeliku labi-
vool on liiga nork

kontrollige jahutusvedeliku taset, jahutusvedeliku kogust, jahu-
tusvedeliku puhtust, voolikupaketi paigutust jne

keevituspoleti ots on keevituskaarele liiga lahedal
suurendage Stickouti

Kontaktdiisi liihike kasutusiga

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:

Pdhjus:
Kérvaldamine:
Pdhjus:

Kérvaldamine:

valed traadi etteanderullid
kasutage digeid traadi etteanderulle

traadi etteanderullile méjuvast liiga suurest kontaktréhust
pdhjustatud traatelektroodi kulumine

vahendage traadi etteanderullile mdjuvat kontaktrohku

traatelektrood on reostunud/roostetanud
kasutage kvaliteetset traatelektroodi, mis ei ole reostunud

kattekihita traatelektrood
kasutage sobiva kattekihiga traatelektroodi

kontaktdUus on vale suurusega
kasutage dige suurusega kontaktduusi

keevituspdleti sisselllitusaeg on liiga pikk

vahendage sisseliilitusaega voi kasutage voimsamat keevi-
tuspoletit

kontaktdlus kuumeneb Ule. Kontaktduusi liiga L6ty paigaldus ei
vbimalda soojusjuhtivust

keerake kontaktdlis kinni

MARKUS.

CrNi rakendustes voib CrNi traatelektroodi pealispinna omaduste tottu kon-
taktdiiis kiiremini kuluda.
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Péletinupu funktsioonirike

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

keevituspdleti ja toiteallika vaheline pistikiihendus on defektne

taastage korraparane pistikihendus/toiteallikas voi keevi-
tuspodleti on vaja viia teenindusse

poletinupu ja pbletinupu korpuse vahel on reostus
eemaldage reostus

juhtahel on defektne
teavitage hooldusteenindust

Keevisomblus on poorne

Pbéhjus:

Kérvaldamine:

Pbéhjus:

Kérvaldamine:

Pbéhjus:

Kérvaldamine:

Pbéhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pbéhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Koérvaldamine:

gaasiduuUsis tekivad pritsmed, mis pohjustab keevisdbmbluse
ebapiisavat kaitstust kaitsegaasi eest

eemaldage keevituspritsmed

gaasivoolikus on augud vdi gaasivooliku Uhendus ei ole piisav
vahetage gaasivoolik vélja

tsentraalihenduse O-réngas on katki voi defektne
vahetage O-rongas vélja

gaasivoolikus on niiskus/kondensaat
kuivatage gaasivoolikut

gaasivool on liiga suur vdi vaike
korrigeerige gaasivoolu

keevitamise alguses voi lopus ei ole piisavalt kaitsegaasi
suurendage gaasi ettevoolu ja gaasi jarelvoolu

traatelektrood on roostetanud voi halva kvaliteediga
kasutage kvaliteetset traatelektroodi, mis ei ole reostunud

kehtib Uksnes gaasjahutusega keevituspoéletite jaoks: gaasi
valjumine isoleerimata traadi juhtkanali puhul

kasutage gaasjahutusega keevituspoéletite puhul Uksnes isolee-
ritud traadi juhtkanaleid

peale on kantud liiga palju piirdeainet
eemaldage liigne piirdeaine / kandke peale vdhem piirdeainet




Hooldus

Defektsete kulu-
osade tuvastami-
ne

1. Ddudsi liitmik
- Pélenud valimised nurgad, salgud
- Suur kogus kiilgekleepunud keevituspritsmeid
2. Pritsmekaitse (ainult vesijahutusega keevituspéletitel)
- Pélenud valimised nurgad, salgud
3. Valjatdbmbeduus
- Pélenud valimised nurgad, salgud
4. Kontaktdlus
- Traadi sisestamiseks ja valjastamiseks kasutatavad siledaks kulunud
(ovaalsed) puuraugud
- Suur kogus kiilgekleepunud keevituspritsmeid
- KontaktdUdusi otsa ladbikeevitus
5. Gaasidluus
- Suur kogus kiilgekleepunud keevituspritsmeid
- Pélenud valimised nurgad
- Salgud
6. Isoleeritud osad
- Pélenud valimised nurgad, salgud
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Hooldus iga Kontrollige vdljatombediiiisi ja kahjustuse korral vahetage vilja:
toopaeva alguses

vabastage gaasidiilis, kontakttoru, pritsmekaitse (ainult vesijahutusega keevi-
tuspoletitel), dilisi liitmik ja isolatsioonikomponendid keevitusprotsmetest,
kontrollige kahjustuste puudumist ja vahetage kahjustunud osad valja:

2

Igakordsel kasutuselevotul tuleb vesijahutusega keevituspdletite puhul téien-

davalt kontrollida jargmist:
- veenduge, et kdik jahutusvedeliku kiirlthendused oleksid tihendatud;
- veenduge, et jahutusaine tagasivool toimiks, lisateavet vt jahutusseadme

kasutaja dokumentidest
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Hooldus iga 48
tunni jarel

Avage ja sulgege 6huvoolu regulaator iga 48 tunni jarel:

E' Lulitage valjatdmme sisse

2

s

Avage ja sulgege 6huvoolu regulaator

Kui 6husisselaskeavad on méardunud ja/voi 6huvooluregulaator ei avane enam
kergelt, puhastage 6husisselaskeavasid suruéhuga:

3

Veenduge, et puhastamise kdigus eraldunud osakesed eemaldatakse valjatémbe kaudu
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Iga kord traadi- Puhastage traadi etteandevoolikut desoksiideeritud suruéhuga:

pooli / korv-
tulipi traadipooli
vahetamisel
tehtavad hool-
dustéod

Demonteerige kuluosad
E' Lulitage valjatdmme sisse

3

Puhastage voolikupakett; veenduge, et puhastamise kdigus eraldunud osakesed eemaldatakse
viljatémbe kaudu
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Soovitus — vahetage keevitustraadi juhttoru, puhastage enne uue keevitustraadi

juhttoru paigaldamist kuluosi:

4

eraldunud osakesed eemaldatakse véljatémbe kaudu

Puhastage kontaktdlls, pritsmekaitse ja didsi liitmik suruéhuga, veenduge, et puhastamise kdigus

5

Puhastage viéljatémbedlils ja gaasididls harjaga
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Tehnilised andmed
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Vesijahutusega keevituspoletite tehnilised and-

med

Uldteave

MTW Exento
keevituspoletite
tehnilised and-
med

Pinge vaartus (V-Peak):
- manuaalsete keevituspdletite puhul: 113 V
- mehaaniliste keevituspodletite puhul: 141V

Péletinupu tehnilised andmed:
- Umax =5V
- Imax =10 mA

Pdletinupu kasutamine on lubatud Uksnes tehniliste andmete piires.

Toode vastab standardi
- ENIEC 60974-7/-10CI. Aja
- EN ISO 21904-1 nduetele.

Poletisse integreeritud valjatdmbeseadiste keevitussuitsu eemaldamise efektiiv-
sus (standardi EN ISO 21904-3 jargi) s6ltub mitmest mdjutegurist, naiteks:
- téodeldava detaili kvaliteet ja sellega seotud suitsu teke keevitamisel

- Keevitusmeetod
- Keevitussuund (pidev vdi punktidena)
- Keevitusasend (PA, PC, PF jne)

- Toodeldava detaili geomeetria (lahtine voi kinnine konstruktsioon jne)

- Kaitsegaasi mahuvool
- Keevituspoleti kaldenurk to6deldava detaili suhtes
- Keskkonnatingimused

MTW 300i Exento | Keevituspéleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5,8 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

Vaartused kehtivad CO, ja kaitsegaasina kasutatava se-
gugaasi puhul

(EN ISO 14175)

100% EDY) / 300 A

Valjatdmbe mahuvool keevituspéleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti valjatdmbeliitmikul
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

95 m3/h (1837 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
(ENIEC ISO 21904-1)

13,5 kPa (135 mbar)

Vaikseim vajalik jahutusvdimsus standardi IEC 60974-2 700 W
jargi
Minimaalne vajalik jahutusvedeliku labivool Qmin 1 l/min

(0,26 gal [US[/min)

Vajalik minimaalne jahutusvedeliku surve pmin

3 bar (43 psi)

Maksimaalne lubatav jahutusvedeliku surve pmax

5,5 bar (79 psi)

Lubatavad traatelektroodid (lAbim&6t)

0,8-1,2 mm

(0,032—0,047in.)
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MTW 300i Exento | Keevituspéleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

Vaartused kehtivad CO, ja kaitsegaasina kasutatava se-
gugaasi puhul

(EN ISO 14175)

100% EDY) / 300 A

Valjatbmbe mahuvool keevituspoleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspodleti valjatdmbeliitmikul
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspoleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

15 kPa (150 mbar)

Vaikseim vajalik jahutusvéimsus standardi IEC 60974-2 900 W
jargi
Minimaalne vajalik jahutusvedeliku labivool Qmin 1 l/min

(0,26 gal [US[/min)

Vajalik minimaalne jahutusvedeliku surve pmin

3 bar (43 psi)

Maksimaalne lubatav jahutusvedeliku surve pmax

5.5 bar (79 psi)

Lubatavad traatelektroodid (lLAbimdat)

0,8—1,2 mm
(0,032—0,047 in.)

MTW 300d Exento | Keevituspéleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5,8 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

Vaartused kehtivad CO, ja kaitsegaasina kasutatava se-
gugaasi puhul

(EN ISO 14a75)

100% EDY) / 300 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Véaljatdbmbe mahuvool keevituspbdleti valjatdmbeliitmikul
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

95 m3/h (1837 cfh)

Vajalik alarohk Ap. keevituspdleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

13,5 kPa (135 mbar)

Vaikseim vajalik jahutusvdimsus standardi IEC 60974-2 700 W
jargi
Minimaalne vajalik jahutusvedeliku labivool Quin 1 l/min

(0,26 gal [US[/min)

Vajalik minimaalne jahutusvedeliku surve pmin

3 bar (43 psi)

Maksimaalne lubatav jahutusvedeliku surve pmax

5,5 bar (79 psi)

Lubatavad traatelektroodid (labim&dt)

0,8-1,2 mm
(0,032—0,047in.)

MTW 300d Exento | Keevituspdleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

Vaartused kehtivad CO, ja kaitsegaasina kasutatava se-
gugaasi puhul

(EN ISO 14175)

100% EDY) / 300 A

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)




MTW 300d Exento | Keevituspdleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Valjatdmbe mahuvool keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

15 kPa (150 mbar)

Vaikseim vajalik jahutusvéimsus standardi IEC 60974-2 900 W
jargi
Minimaalne vajalik jahutusvedeliku labivool Qmin 1 l/min

(0,26 gal [US[/min)

Vajalik minimaalne jahutusvedeliku surve pmin

3 bar (43 psi)

Maksimaalne lubatav jahutusvedeliku surve pmax

5,5 bar (79 psi)

Lubatavad traatelektroodid (lLAbim&ét)

0,8-1,2 mm
(0,032—0,047in.)

MTW 500i Exento | Keevituspéleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5,8 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

Vaartused kehtivad CO, ja kaitsegaasina kasutatava se-
gugaasi puhul

(EN ISO 14175)

100% ED?Y) / 4,00 A
40% EDY) / 500 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspodleti valjatdmbeliitmikul
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)

Vajalik alaréhk Apg keevituspodleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

11,9 kPa (119 mbar)

Véaikseim vajalik jahutusvdimsus standardi IEC 60974-2 1000 W
jargi
Minimaalne vajalik jahutusvedeliku labivool Qmin 1 l/min

(0,26 gal [US[/min)

Vajalik minimaalne jahutusvedeliku surve pmin

3 bar (43 psi)

Maksimaalne lubatav jahutusvedeliku surve pmax

5,5 bar (79 psi)

Lubatavad traatelektroodid (lAbimdat)

1-1,6 mm
(0,039—0,063 in.)

MTW 500i Exento | Keevituspéleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

Vaartused kehtivad CO, ja kaitsegaasina kasutatava se-
gugaasi puhul

(EN ISO 14175)

100% EDY) / 4,00 A
40% EDY) / 500 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti valjatdmbeliitmikul
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

105 m3/h (3709 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

14 kPa (140 mbar)

Vaikseim vajalik jahutusvdimsus standardi IEC 60974-2
jargi

1200 W
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MTW 500i Exento | Keevituspoleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Minimaalne vajalik jahutusvedeliku labivool Qmin

1 l/min
(0,26 gal [US[/min)

Vajalik minimaalne jahutusvedeliku surve pmin

3 bar (43 psi)

Maksimaalne lubatav jahutusvedeliku surve pmax

5.5 bar (79 psi)

Lubatavad traatelektroodid (lLAbim&ét)

1-1,6 mm
(0,039—0,063 in.)

MTW 500d Exento | Keevituspéleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5,8 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

Vaartused kehtivad CO, ja kaitsegaasina kasutatava se-
gugaasi puhul

(EN ISO 14175)

100% EDY) / 4,00 A
40% EDY) / 500 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspodleti valjatdmbeliitmikul
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3532 cfh)

Vajalik alarohk Ap. keevituspdleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

11,9 kPa (119 mbar)

Véaikseim vajalik jahutusvdimsus standardi IEC 60974-2 1000 W
jargi
Minimaalne vajalik jahutusvedeliku labivool Qmin 1 l/min

(0,26 gal [US[/min)

Vajalik minimaalne jahutusvedeliku surve pmin

3 bar (43 psi)

Maksimaalne lubatav jahutusvedeliku surve pmax

5,5 bar (79 psi)

Lubatavad traatelektroodid (labim&dt)

1-1,6 mm
(0,039-0,063 in.)

MTW 500d Exento | Keevituspéleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

Vaartused kehtivad CO, ja kaitsegaasina kasutatava se-
gugaasi puhul

(EN ISO 14175)

100% EDY) / 4,00 A
40% EDY) / 500 A

Valjatdmbe mahuvool keevituspéleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti valjatédmbeliitmikul
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

105 m3/h (3709 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. valjatémbel (EN IEC ISO 21904-1)

14 kPa (140 mbar)

Vaikseim jahutusvéimsus standardi IEC 60974-2 jargi

1200 W

Minimaalne jahutusvedeliku labivool Qmin

1 l/min
(0,26 gal [US[/min)

Minimaalne jahutusvedeliku surve pmin

3 bar (43 psi)

Maksimaalne jahutusvedeliku surve pmax

5,5 bar (79 psi)




MTW 500d Exento | Keevituspoéleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

1-1,6 mm
(0,039-0,063 in.)

ET

Lubatavad traatelektroodid (lAbim&6t)

1) ED = sisselllituse kestus TP; valjatdbmbe jareljooksu aeg parast keevita-
mise léppu = 30 sekundit
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Gaasijahutusega keevituspoéletite tehnilised and-

med

Uldteave

MTG Exento kee-
vituspoletite
tehnilised and-
med
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Pinge vaartus (V-Peak):
- manuaalsete keevituspdletite puhul: 113 V
- mehaaniliste keevituspodletite puhul: 141V

Péletinupu tehnilised andmed:
- Umax =5V
- Imax =10 mA

Pdletinupu kasutamine on lubatud Uksnes tehniliste andmete piires.

Toode vastab standardi
- ENIEC 60974-7/-10CI. Aja
- EN ISO 21904-1 nduetele.

Poletisse integreeritud valjatdmbeseadiste keevitussuitsu eemaldamise efektiiv-
sus (standardi EN ISO 21904-3 jargi) s6ltub mitmest mdjutegurist, naiteks:

- téodeldava detaili kvaliteet ja sellega seotud suitsu teke keevitamisel

- Keevitusmeetod

- Keevitussuund (pidev vdi punktidena)

- Keevitusasend (PA, PC, PF jne)

- Toodeldava detaili geomeetria (lahtine voi kinnine konstruktsioon jne)

- Kaitsegaasi mahuvool

- Keevituspoleti kaldenurk to6deldava detaili suhtes

- Keskkonnatingimused

MTG 250i Exento | Keevituspéleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5,8 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures; 40% EDY) / 250 A
vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul 60% EDY) /210 A
(EN ISO 14175) 100% EDY) / 170 A
Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures; 40% EDY) / 250 A
vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi 60% EDY /210 A
puhul % EDY)

(EN ISO 14175) 100% ED+ /170 A
Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy 52 m3/h (1837 cfh)

(EN IEC ISO 21904-1)

Valjatdmbe mahuvool keevituspodleti valjatdmbeliitmikul 70 m3/h (2472 cfh)
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspodleti valjatdmbeliitmikul 10 kPa (100 mbar)
(EN IEC ISO 21904-1)

0,8-1,2 mm

Lubatavad traatelektroodid (lAbim&6t) (0,032—0,047 in.)




MTG 250i Exento | Keevituspéleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,

17in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;
vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(EN ISO 14175)

40% EDY) / 250 A
60% EDY) /210 A
100% EDY / 170 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(EN ISO 14175)

40% EDY) / 250 A
60% EDY) /210 A
100% EDY / 170 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti valjatdmbeliitmikul
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

80 m3/h (2526 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

10,8 kPa (108 mbar)

Lubatavad traatelektroodid (lAbim&at)

0,8—1,2 mm
(0,032—0,047in.)

MTG 250d Exento | Keevituspdleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5

,81n)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures:
Vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(EN ISO 14175)

4,0% EDV) / 250 A
60% EDY) /210 A
100% EDY / 170 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(EN ISO 14175)

4,0% EDY) / 200 A
60% EDY) / 160 A
100% EDY) / 120 A

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

70 m3/h (2472 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

10 kPa (100 mbar)

Lubatavad traatelektroodid (labim&dt)

0,8-1,2 mm
(0,032—0,047in.)

MTG 250d Exento | Keevituspdleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures:
Vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(EN ISO 14175)

40% EDY) / 250 A
60% EDY) / 210 A
100% EDY / 170 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(EN ISO 14175)

40% EDY) / 200 A
60% EDY) / 160 A
100% EDY) / 120 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1837 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspodleti valjatdmbeliitmikul
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

80 m3/h (2526 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspodleti valjatdmbeliitmikul

10,8 kPa (108 mbar)

(EN IEC ISO 21904-1)
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MTG 250d Exento | Keevituspoleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Lubatavad traatelektroodid (lAbim&6t)

0,8—1,2 mm
(0,032—0,047in.)

MTG 320i Exento | Keevituspdleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5,8 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures:
Vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(EN ISO 14175)

40% EDV) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(ENISO 14175)

40% EDY) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(ENIEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspdleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Lubatavad traatelektroodid (labim&dt)

0,8-1,6 mm
(0,032—0,063 in.)

MTG 320i Exento | Keevituspdleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,

17in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures:
Vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(EN ISO 14175)

40% EDY) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(EN ISO 14175)

40% EDY) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspodleti valjatdmbeliitmikul
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Vajalik alaréhk Ap¢ keevituspodleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Lubatavad traatelektroodid (lAbim&6t)

0,8-1,6 mm
(0,032—0,063 in.)

MTG 320d Exento | Keevituspoleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5

,81n)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures:
Vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(EN ISO 14175)

4,0% EDY / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(EN ISO 14175)

40% EDY) /260 A
60% EDY) /210 A
100% EDY) / 160 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)




MTG 320d Exento | Keevituspoéleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5,8 in)

Véaljatdmbe mahuvool keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Lubatavad traatelektroodid (labim&dt)

0,8-1,6 mm
(0,032—0,063 in.)

MTG 320d Exento | Keevituspéleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures:
Vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(EN ISO 14175)

30% EDY) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(EN ISO 14175)

30% EDY /260 A
60% EDY) /210 A
100% EDY) / 160 A

Valjatbmbe mahuvool keevituspoleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspodleti valjatdmbeliitmikul
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Vajalik alaréhk Ap. keevituspodleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Lubatavad traatelektroodid (lAbim&6t)

0,8-1,6 mm
(0,032—0,063 in.)

MTG 400i Exento | Keevituspoéleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5,8 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures:
Vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(EN ISO 14175)

30% EDY) / 400 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(EN ISO 14175)

30% EDY / 400 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Véaljatdbmbe mahuvool keevituspbleti valjatdmbeliitmikul
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Vajalik alarohk Ap. keevituspdleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Lubatavad traatelektroodid (lLAbim&ét)

0,8-1,6 mm
(0,032—-0,063 in.)

MTG 400i Exento | Keevituspéleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures:
Vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(EN ISO 14175)

30% EDY) / 4,00 A
60% EDY) / 320 A

100% EDY) / 260 A
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MTG 400i Exento | Keevituspéleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(EN ISO 14a75)

30% EDY) / 4,00 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti valjatdmbeliitmikul
Qyn (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Vajalik alarohk Ap. keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Lubatavad traatelektroodid (lLAbimdat)

0,8-1,6 mm
(0,032—0,063 in.)

MTG 400d Exento | Keevituspéleti pikkus = 3,5 m (11 ft 5,8 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures:
Vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(EN ISO 14175)

30% EDY) / 4,00 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(EN ISO 14175)

30% EDY / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Valjatdmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(ENIEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspédleti valjatdmbeliitmikul
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Vajalik alardhk Ap¢ keevituspoleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Lubatavad traatelektroodid (labim&dt)

0,8-1,6 mm
(0,032—0,063 in.)

MTG 400d Exento | Keevituspdleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures:
Vaartused kehtivad kaitsegaasina CO, kasutamise puhul

(ENISO 14175)

30% EDY / 4,00 A
60% EDY) / 320 A
100% EDY) / 260 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F) juures;

vaartused kehtivad kaitsegaasina kasutatava segugaasi
puhul

(EN ISO 14175)

30% EDY) / 320 A
60% EDY) / 260 A
100% EDY) /210 A

Valjatdbmbe mahuvool keevituspdleti eesmises otsas Qy
(EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Valjatdmbe mahuvool keevituspodleti valjatdmbeliitmikul
Qy,n (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Vajalik alaréhk Ap¢ keevituspdleti valjatdmbeliitmikul
(EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)




MTG 400d Exento | Keevituspoleti pikkus = 4,5 m (14 ft 9,17 in)

0,8—1,6 mm
(0,032-0,063 in.)

ET

Lubatavad traatelektroodid (lAbim&at)

1) ED = sisselllituse kestus TP; valjatdbmbe jareljooksu aeg parast keevita-
mise léppu = 30 sekundit
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Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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