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Bezpecénost, informacie o spravhom
pouzivani






Bezpecnhost

Bezpecénost

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo spdsobené vystivajucou sa drétovou elektrédou.

Nésledkom mdZzu byt vadZne poranenia osdb.

P Zvaraci hordk drzte tak, aby Spic¢ka zvéracieho hordka ukazovala smerom prec
od tvare a tela.

Pouzivajte vhodné ochranné okuliare.

Zvéaraci hordk nedrzte nasmerovany proti osobam.

Zabezpecte, aby sa drbtové elektroda dostala do kontaktu s vodivymi pre-
metmi len zdmerne.

vVvyy

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpedenstvo v ddsledku horucich systémovych komponentov a/alebo

prevadzkovych zariadeni.

Nasledkom mébzu byt vazne popaleniny alebo zranenia v désledku obarenia.

» Pred zaciatkom prac nechajte vSetky horuce systémové komponenty a/alebo
prevadzkové zariadenia vychladnut na +25 °C/+77 °F (napr. chladiace
meédium, systémové komponenty chladené vodou, hnaci motor podéavaca
drétu, ...).

» Akich nie je mozné nechat vychladnut, noste vhodné ochranné prostriedky
(napr. ziaruvzdorné ochranné rukavice, ochranné okuliare, ...).




/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v dosledku kontaktu s toxickym dymom zo zvarania.

Nésledkom mdbZzu byt vdZzne poranenia osdb.

» Prevadzka zvaracieho zariadenia bez zapnutého odsavania nie je pripustna.

B Za urcitych okolnosti nemusi samotné pouzivanie odséavacieho horédka po-
stacovat na to, aby sa zabezpecila o najnizSia primerana miera znecistenia
na pracovisku. Aby to bolo mozné zabezpecit, nainstalujte dodato¢né
odsavanie.

» V pripade pochybnosti nechajte znecistenie pracoviska posudit bez-
pecnostnému technikovi.




Pouzitie podla uréenia, poziadavky na odsavanie

Pouzitie podla
urcenia

Poziadavky na
odsavanie

Ruény zvéaraci horak MIG/MAG je uréeny vyluéne na zvaranie MIG/MAG v spojeni
s dostato¢ne vykonnym odsavanim (pozri odsek Poziadavky na odsavanie od stra-
ny 9). Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje

za pouzitie v rozpore s uréenim. Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerudi.

K pouzitiu podla urcenia takisto patri:

kompletné precitanie tohto dokumentu,

dodrziavanie v8etkych pokynov a bezpe&nostnych predpisov uvedenych
v tomto dokumente,

dodrziavanie in§pekénych a udrzbovych prac.

Schweiflbrenner Zvaraci horak pouzivajte len s takym odsavanim, ktoré spifa na-
sledujuce poziadavky:

saci vykon (odsavany objemovy prietok) minimalne 70 — 110 m3/h (2 472 —

3 885 cfh); podla pouzitého zvaracieho horaka,

- priniz8ej hodnote existuje riziko, ze dym zo zvarania nebude dostato¢ne
odsavany,

- privySsSej hodnote existuje riziko, ze sa bude nechcene odséavat zo zvaru
ochranny plyn,

podtlak vytvoreny v zavislosti od dizky odséavacej hadice a pouzitého zvara-

cieho hordka, minimélne 10 — 18 kPa (100 — 180 mbar),

- 0 &o kratSia a hrubsia je odsavacia hadica, o to mensi méze byt dimenzo-
vany odsavaci pristroj/o to niz§i odsavaci vykon sa pozaduje, aby bol dym
zo zvarania optimalne odséavany.

Pri stupajucej nadmorskej polohe sa z dévodu zmenenych podmienok oko-

litého prostredia (nizsi tlak vzduchu,...) musi podla nadmorskej polohy znizit

odsavaci vykon, napriklad otvorenim regulétora pridu vzduchu zvéaracieho
horaka alebo znizenim odsavacieho vykonu.

-V kazdom pripade musia byt dodrzané poziadavky na odsavanie.

- Pouzit zariadenie Exentometer na urcéenie aktualneho odsavaného obje-
mového prietoku zvaracieho horaka — pozri k tomu odsek Odsavaci
vykon (odsavany objemovy prietok) zmerajte pomocou zariadenia Exen-
tometer. od strany 37

Presné poziadavky na odséavanie su uvedené na vykonovom §titku prislusného
zvaracieho horaka (pozri odsek Udaje o odsavani na vykonovom $titku na strane
11) a v technickych udajoch.
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Udaje o odsavani -
na vykonovom ype
Stitku Art.No.
www.fronius.com Charge No.
c € EN ISO 21904-1 EN IEC 60974-7/-10 CLA
X (40°C)
! CO2
AL | e | vixeo
Check E Apc[kPa] | Quve [m¥h] | Qua [m¥h]
— 11,0 94 57
Priklad vgkonového $titku

Udaje o odsavani na vykonovom §titku

Q Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvaracieho horaka (=
v N odsavany objemovy prietok, ktory zabezpeduje zvaraci horak)

Q Odséavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvaracieho horaka
v.c | (= odsévany objemovy prietok, ktory musi zabezpecovat odséavanie)

A Pozadovany podtlak na pripojke odsavania zvaracieho horaka (= pod-
pc tlak, ktory musi vytvorit odsavanie)
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Disponibilné rozhrania, funkcie
tlacidla horaka
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Disponibilné rozhrania

Funkcia Up/
Down-

Funkcia JobMas-
ter-

Horak Up/Down disponuje nasledujlci-
mi funkciami:

Zmena zvéaracieho vykonu

v prevadzkovom rezime Synergic

pomocou tlacidiel Up/Down.

Indikacia poruchy:

- Prisystémovej chybe svietia
v8etky LED kontrolky nacerve-
no.

- Prichybe datovej komunikéacie
blikaju vSetky LED kontrolky
nacerveno.

Samostatny test v sekvencii rozbe-

hu:

- VSetky LED kontrolky sa za se-
bou nakratko rozsvietia.

Zvéaraci horak JobMaster disponuje na-
sledujucimi funkciami:

Pomocou tlacidiel so Sipkou sa

na prudovom zdroji vyberie
pozadovany parameter.

Pomocou tlacidiel +/- sa zmeni
zvoleny parameter.

Displej zobrazuje aktualny parame-
ter a hodnotu.

15




Funkcie tlacidla horaka

Funkcie dvoj-
stupnového
tlacidla horaka

16

Funkcia tlagidla hordka v spinacej polohe 1 (tlagidlo hordka stlagené na polovicu) = svieti LED kon-
trolka

UPOZORNENIE!

Pri zvaracich horakoch s volitelnym tlaéidlom horaka hore nefunguje LED kon-
trolka na zvaracom horaku.

Funkcia tlacidla hordka v spinacej polohe 2 (tladidlo hordka uplne stladené) = LED kontrolka zhasne,
zvdraci proces sa spusta



Uvedenie do prevadzky
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Priebeh uvedenia do prevadzky

Skontrolujte
upinaciu vsuvku

Priebeh uvede-
nia do prevadzky
zvaracich
horakov s pripoj-
kou FSC

Push Push-Pull

with sealing without sealing

Skontrolujte upinaciu vsuvku pred uvedenim do prevadzky a pri kazdej vymene

bovden drétu. Vykonajte vizudlnu kontrolu:

- prepojenia: Mosadzna napinacia vsuvka s tesniacou podlozkou. Cez tesniacu
podlozku by nemalo byt mozné ni¢ vidiet.

- Vpravo: strieborna upinacia vsuvka s viditelnym vedenim drétu

UPOZORNENIE!

Nespravna alebo chybna upinacia vsuvka pre aplikacie Push
Vysledkom je unik plynu a zlé zvaracie vlastnosti
» PouzZivajte mosadzné upinacie vsuvky, aby ste minimalizovali unik plynu

» Skontrolujte, Ci je tesniaca podlozka neporusena

UPOZORNENIE!

Nespravna upinacia vsuvka pre aplikacie Push/Pull

Navija¢ droétu a zvySeny oder v bovdenovom drbte pri pouziti upinacej vsuvky
s tesniacou podlozkou

» PouzZivajte striebornu upinaciu vsuvku na ulah&enie vedenia drotu

Nasledujuce €innosti je potrebné vykonat na spravne uvedenie zvaracieho horaka
do prevadzky:

E Montaz bovdenu drétu — opis od strany 21

E' Pripojenie zvaracieho horaka
- Opis prudového zdroja od strany 34
- Opis podavaca drotu od strany 35

E' Pripojenie zvaracieho horaka na odsavanie — opis od strany 37
Zmeranie odsavacieho vykonu — opis od strany 37

V pripade potreby nastavit odsavaci vykon:

E' Nastavenie odsavacieho vykonu priamo na zvaracom horaku — opis od strany
40
Nastavenie odsavacieho vykonu s externym regulatorom pradu vzduchu —
opis od strany 42




Priebeh uvede- Nasledujuce Cinnosti je potrebné vykonat na spravne uvedenie zvaracieho horaka
nia do prevadzky  do prevadzky:

ZVé':aCiCh E Montaz bovdenu drétu
ho'rak_ov S euro - Opis pre bovden drotu z ocele od strany 26
pripojkou - Opis pre bovden drétu z plastu od strany 30

|E| Pripojenie zvaracieho horaka na prudovy zdroj — opis od strany 36
E' Pripojenie zvaracieho horaka na odsavanie — opis od strany 37
Zmeranie odsavacieho vykonu — opis od strany 37

V pripade potreby nastavit odsavaci vykon:

|E| Nastavenie odsavacieho vykonu priamo na zvaracom horaku — opis od strany
40
Nastavenie odsavacieho vykonu s externym regulatorom prudu vzduchu —
opis od strany 42
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Montaz bovdenu drotu do zvaracieho horaka
s pripojkou FSC

Upozornenie UPOZORNENIE!

k bovdenu drétu

pri plynom chla- Riziko v dosledku pouzitia nespravnej vlozky vedenia drotu.

denych zvaracich Né&sledkom m&zu byt nesprivne zvéracie vlastnosti.

horakoch » Ak sa pri plynom chladenych zvaracich hordkoch namiesto bovdenu drétu

z ocele pouziva bovden drdtu z plastu vratane vlozky vedenia drétu z bronzu,
zmenS$ia sa Udaje o vykone uvedené v technickych udajoch zvaracieho horédka
0 30 %.

» Ak chcete plynom chladené zvaracie horaky prevadzkovat s maximalnym
vykonom, vymenite 40 mm (1.575 in.) vlozku vedenia drotu za 320 mm
(12.598 in.) vlozku vedenia drétu.
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Montaz bovdenu
drotu

22

Polozte zvdraci hordk rovno.

2

-—————

|
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Polozte bovden drétu rovno, zabezpedéte, aby do bovdenu drétu nezasahoval Ziadny vyronok alebo
z bovdenu drétu nevycnieval.



Ak su odsdvacia dyza, plynovd hubica a kontaktnd $pi¢ka uz namontované, demontujte ich.

4

Bovden drétu nasurite do zvdracieho hordka (*mozné je to z oboch strdn) tak, aby vy&nieval vpredu

a vzadu zo zvdracieho hordka, zaistite, aby sa bovden drétu pritom nezalomil.

23




24

Bovden drétu s kontaktnou $pickou posurite spat do tela zvdracieho hordka, namontujte kontaktnu
§pi&ku, plynovu hubicu a odsdvaciu dyzu, oznacéte bovden drétu na konci zvdracieho hordka Sch-
weisbrenners

6

Vytiahnite bovden drétu 10 cm (3,94 palcov) zo zvdracieho hordka.



XMV XQP

Vlavo bovden drétu z ocele, vpravo z plastu: Odrezte bovden drétu na predtym oznadenom mieste
a zbavte vyronkov, zaistite, aby do bovdenu drétu nezasahoval Ziadny vyronok alebo z bovdenu drétu
nevyénieval.

8

Naskrutkujte uzdver az nadoraz na bovden drétu (bovden drétu musi byt vidiet cez otvor v uzdvere),
nasunte uzdver do zvdracieho hordka a zaskrutkujte.

25



Montaz bovdenu drotu z ocele do zvaracieho
horaka s euro pripojkou

Montaz bovdenu 1
drotu z ocele

Polozte zvaraci hordk rovno.

2
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Polozte bovden drétu rovno, zabezpedte, aby do bovdenu drétu nezasahoval ziadny vyronok alebo
z bovdenu drétu nevyénieval.

26



Ak su odsdvacia dyza, plynovd hubica, kontaktnd $pi¢ka a uzdver euro pripojky uz namontované, de-
montujte ich.

Bovden drétu nasurite do zvdracieho hordka (*mozné je to z oboch strdn) tak, aby vyénieval vpredu
a vzadu zo zvdracieho hordka, zaistite, aby sa bovden drétu pritom nezalomil.

27



28

Bovden drétu s kontaktnou $pickou posurite spat do tela zvdracieho hordka, namontujte kontaktnu
$pi¢ku, plynovu hubicu a odsdvaciu dyzu, oznacte bovden drétu na konci zvdracieho hordka.

6

X o

XQP |

Vytiahnite bovden drétu 10 cm (3,94 palca) zo zvdracieho hordka, odreZte a zbavte vyronkov, zaisti-
te, aby do bovdenu drétu nezasahoval ziadny vyronok alebo z bovdenu drétu nevyénieval.



skrutkujte do zvdrac

doraz na bovden drétu, uzdver na

skrutkujte az na
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Montaz bovdenu drotu z plastu do zvaracieho
horaka s euro pripojkou

Upozornenie UPOZORNENIE!

k bovdenu drétu

pri plynom chla- Riziko v dosledku pouzitia nespravnej vlozky vedenia drotu.

denych zvaracich Néasledkom m&zu byt nesprivne zvéaracie vlastnosti.

horakoch » Ak sa pri plynom chladenych zvaracich hordkoch namiesto bovdenu drétu

z ocele pouziva bovden drdtu z plastu vratane vlozky vedenia drétu z bronzu,
zmenS$ia sa Udaje o vykone uvedené v technickych udajoch zvaracieho horédka
0 30 %.

» Ak chcete plynom chladené zvaracie horaky prevadzkovat s maximalnym
vykonom, vymenite 40 mm (1.575 in.) vlozku vedenia drotu za 320 mm
(12.598 in.) vlozku vedenia drétu.
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Montaz bovdenu 1
drétu z plastu

Polozte bovden drétu rovno, zabezpedcte, aby do vlozky vedenia drétu nezasahoval ziadny vyronok
alebo z vloZky vedenia drétu nevycénieval.
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Ak su odsdvacia dyza, plynovd hubica, kontaktnd $pi¢ka a uzdver euro pripojky uz namontované, de-
montujte ich.

Bovden drétu nasurite do zvdracieho hordka (*mozné je to z oboch strdn) tak, aby vyénieval vpredu
a vzadu zo zvdracieho hordka, zaistite, aby sa bovden drétu pritom nezalomil.



Bovden drétu s kontaktnou $pickou posurite spat do tela zvdracieho hordka, namontujte kontaktnu
Spi&ku, plynovu hubicu a odsdvaciu dyzu, zaskrutkujte bovden drétu.

Pokyny na spravne skratenie bovdenu drétu su uvedené v dokumentacii pre
pouzivatela pouzitého podavaca drétu/pouzitého prudového zdroja.

33



Pripojenie zvaracieho horaka na zariadenia
s pripojkou FSC

Pripojenie zvara-
cieho horaka

k pradovému
zdroju

* plati iba pre vodou chladeny zvdaraci hordk

34



2]

Pripojenie zvara-
cieho horaka

k podavacu
drétu

* plati iba pre vodou chladeny zvdraci hordk

35



Pripojenie zvaracieho horaka na zariadenia s euro
pripojkou

Pripojenie zvara- 1
cieho horaka

* Plati iba pre vodou chladeny zvéaraci horak, pripojenie zvaracieho horaka na
chladiace zariadenie.

** Qvladacie vedenie musi byt u zdkaznika vybavené pozadovanym ovladacim ko-
nektorom. Za spravnu realizaciu prac zodpoveda montér.

36



Pripojenie zvaracieho horaka na odsavanie a zme-
ranie sacieho vykonu

Pripojenie zvara-  Zvaraci horak mozno pripojit aj na externy odsavaci pristroj a aj na centralne
cieho horaka na odsavanie. Pripéjanie sa robi vzdy rovnakym spbsobom.
odsavanie

Pripojenie zvdracieho hordka na externy odsdvaci pristroj

* Odporucéania pre odsavaciu hadicu:

- Pouzivajte odsévavacie hadice Fronius. Vyhotovenie a vlastnosti materialu
odsavacich hadic Fronius garantuju maximalnu kompatibilitu a tesnost.

- Zachovavajte ¢o najkratSiu odsavaciu hadicu, o o kratSia je odsavacia hadica,
o to menej energie musi odsévacie zariadenie vynalozit na dosiahnutie
pozadovanych hodnét odsévania (pre blizsie informacie o pozadovanych hod-
notach odsavania pozri odsek Poziadavky na odsavanie od strany 9 a tech-
nické udaje).

Odsavaci vykon Ako namerand hodnota pre odsévaci vykon zvaracieho horéka sluzi odsavany ob-
(odsavany obje- jemovy prietok. Odsavany objemovy prietok sa meria pomocou zariadenia Exento-
movy prietok) meter .

zmerajte pomo-

cou zariadenia Zmeranie odsavacieho vykonu (odsavany objemovy prietok):

Exentometer. [1] Zapnite odsavanie.

|E| Preditajte pozadovany odséavany objemovy prietok (Qy5) — nha vykonovom
&titku zvaracieho horaka — pozri tiez Udaje o odsavani na vykonovom &titku
na strane 11) alebo v technickych udajoch.

Zaistite, aby sa v zvaracom horaku (vratane hadicového vedenia) a v odsévacej
hadici nenachéadzali ziadne diery, trhliny alebo iné poSkodenia.
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Zaistite, aby externé nastavovacie zariadenia neskreslovali kontrolu odséava-
cieho vykonu (napriklad externy regulator prudu vzduchu — pozri odsek Na-
stavenie odsavacieho vykonu externym regulatorom priadu vzduchu od stra-
ny 42, ...).

Demontujte odsavaciu dyzu a pripojte reguldtor prudu vzduchu — pozri nizSie
uvedeny obrazok.

Demontujte odsdvaciu dyzu a pripojte reguldtor prudu vzduchu.

Exentometer instalujte vzpriameny na pevny podklad (napriklad na pracovny
stol).
Nasunte zvaraci hordk az nadoraz do zariadenia Exentometer.
- KedZe odsavanie je uz v chode, Exentometer okamzite ukazuje aktualny
odséavaci vykon.
* Zaistite, aby bol zvaraci horak Uplne zasunuty do zariadenia Exentometer
a medzi zvaracim horakom a zariadenim Exentometer nemohol unikat

vzduch.
- Tak je zaistené, Ze zobrazena hodnota odséavacieho vykonu nebude skres-

lena.
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Nasunutie zvdracieho hordka do zariadenia Exentometer

Porovnajte namerany odsavany objemovy prietok s pozadovanym odsavanym
objemovym prietokom.

Ak obidve hodnoty suhlasia, nie su potrebné Zziadne dalSie opatrenia.

Ak obidve hodnoty nesuhlasia, zvySujte alebo znizujte vykon odsavania

dovtedy, kym sa odsavany objemovy prietok nebude nachadzat

Vv spravhom rozsahu.

- Pri prili§ nizkej hodnote odsavaného objemového prietoku existuje ri-
ziko, ze dym zo zvéarania nebude dostatoCne odsavany.

- Pri prili§ vysokej hodnote odsavaného objemového prietoku existuje
riziko, ze sa bude nechcene odsavat zo zvaru ochranny plyn.
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Nastavenie odsavacieho vykonu

Nastavenie Na znizenie odsavacieho vykonu mozno otvorit regulator pridu vzduchu. Ked je
odsavacieho regulator prudu vzduchu Uplne otvoreny, znizuje to odsavaci vykon zvaracieho
vykonu na zvara- horaka o 40 %.

com horaku

1

Vlavo: zatvoreny reguldtor prudu vzduchu = odsdvaci vykon 100 %, vpravo: otvoreny reguldtor prudu
vzduchu = odsdvaci vykon 60 %:

Priklady pouzitia regulatora pradu vzduchu:

- Prizvéarani v rohoch alebo kutovych zvarov existuje moznost, ze dym zo
zvéarania bude optimalne odsavany aj so znizenym odsavacim vykonom.

- Prilis vysoky odsavaci vykon by v tomto pripade pravdepodobne viedol
k nechcenému odsavaniu ochranného plynu.

-V tomto pripade sa odporuca otvorit reguladtor prudu vzduchu, a tym reduko-

vat odsavaci vykon.
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Zvdranie kutového zvaru, otvoreny reguldtor prudu vzduchu = zniZzeny odsdvaci vykon

Pri zvarani na otvorenych plochach (napriklad zvary I) moze byt potrebné zatvorit
regulator prudu vzduchu, a tym vyuzit maximalny odsavaci vykon. Tak sa dym zo
zvarania odsava najlepSim moznym spdsobom.

Zvdranie zvaru I, zatvoreny reguldtor priudu vzduchu = maximdlny odsdvaci vgkon

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku kontaktu s toxickym dymom zo zvarania.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osob.

» Nezavisle od prisluSnej zvaracej ulohy je potrebné vzdy zabezpedit, aby sa
odsaval vSetok dym zo zvarania.
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Nastavenie Predovsetkym pri centralnych odsavacich zariadeniach sa méze pozadovat ma-

odsavacieho nualne nastavit odsavaci vykon externym regulatorom pridu vzduchu, ktory
vykonu externym  mozno kupit ako doplnkovu vybavu.

regulatorom - Uplnym otvorenim externého regulatora prudu vzduchu zostane prud vzdu-
pradu vzduchu chu takmer nezmeneny.

- Uplnym zatvorenim externého regulatora pridu vzduchu sa priad vzduchu
zredukuje na minimalnu mieru.

(1)—

(1) centrdlne odsdvanie, (2) odsdvacia hadica, (3) externy reguldtor prudu vzduchu, (4) zvdraci hordk

Po nastaveni prudu vzduchu vzdy zmerajte odsavaci vykon zvaracieho horéaka
— pozri k tomu odsek Odsavaci vykon (odsavany objemovy prietok) zmerajte
pomocou zariadenia Exentometer. od strany 37.
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Diagnostika chyb, odstranenie
chyb, udrzba
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Diagnostika chyb, odstranenie chyb

Diagnostika Pérovitost zvarového spoja
chyb, odstrane- o S : .
. . Pri¢ina: prisilné odsavanie
nie chyb
RieSenie: Znizte odséavanie.

prislabé odsavanie

Pricina: diery v odsavacej hadici

RieSenie: Vymerite odsavaciu hadicu.

Pricina: zaneseny filter odsavacieho zariadenia

RieSenie: Vymente filter odsavacieho zariadenia za novy.

Pricina: priechody vzduchu upchaté na inom mieste

RieSenie: Odstrante upchatia.

Pricina: prili§ slaby odsavaci vykon odsavacieho zariadenia
RieSenie: Pouzite odsavacie zariadenie s vy§Sim odsavacim vykonom.

Ziaden zvaraci prad
Sietovy spina¢ prudového zdroja zapnuty, indikacie na prudovom zdroji svietia,
ochranny plyn je pritomny

Pricina: Chybna pripojka uzemnenia

Odstranenie: Pripojku uzemnenia vytvorte v sulade s predpismi
Pricina: Preru$eny prudovy kabel vo zvaracom horaku
Odstranenie: Zvéraci horak vymente

Ziaden ochranny plyn
V8etky ostatné funkcie su pritomné

PriCina: Prazdna plynova flasa

Odstranenie: Vymente plynovu flasu

PriCina: Chybny redukény ventil plynu

Odstranenie: Vymente redukény ventil plynu

PriCina: Plynova hadica nie je namontovana, je zalomena alebo posko-
dena

Odstranenie: Namontujte plynovu hadicu, ulozte ju priamo. Chybnu plynovu

hadicu vymerite.

Pricina: Chybny zvaraci horak

Odstranenie: Zvéraci horak vymente

Pricina: Chybny elektromagneticky ventil plynu

Odstranenie: Upovedomte servisnu sluzbu (nechajte vymenit elektromagne-

ticky ventil plynu)
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Po stladeni tla¢idla horaka zariadenie nefunguje
Sietovy spinaé prudového zdroja zapnuty, indikacie na prudovom zdroji svietia

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

FSC (,Fronius System Connector" — centralna pripojka) nie je
zasunuté az nadoraz

FSC zasunte az nadoraz

Chybny zvaraci horak alebo ovladacie vedenie zvaracieho
horaka

Zvéraci horak vymente

Spojovacie hadicové vedenie nie je spravne pripojené alebo je
chybné

Spojovacie hadicové vedenie spravne pripojte.
Chybné spojovacie hadicové vedenie vymerite.

Chybny prudovy zdroj
Upovedomte servisnu sluzbu



Zlé zvaracie vlastnosti

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:

Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:

Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:

Riesenie:

Pri¢ina:

Riesenie:

Pri¢ina:

Chybné zvéaracie parametre
Skorigujte nastavenia

Zlé uzemnovacie spojenie
Vytvorte dobry kontakt k zvarencu

Ziadny ochranny plyn alebo prili§ malo ochranného plynu

Skontrolujte redukény ventil, plynovu hadicu, elektromagne-
ticky ventil plynu a pripojku plynu na zvaracom horaku. Pri ply-
nom chladenych zvaracich horakoch prekontrolujte utesnenie
plynu, pouzite vhodny bowden droétu.

Zvaraci horak netesni
Zvaraci horak vymente

Chybné alebo vybrusena kontaktna $picka
Vymerite kontaktnu §pic¢ku

Chybné legovanie drétu alebo chybny priemer drétu
Skontrolujte vlozenu cievku drotu/drétenu cievku

Chybné legovanie drétu alebo chybny priemer drétu
Skontrolujte zvaratelnost zakladného materialu

Ochranny plyn nie je vhodny na legovanie drétu
Pouzite spravny ochranny plyn

Nepriaznivé zvaracie podmienky: Znedisteny ochranny plyn (vilh-
kost, vzduch), nedostatoéné odtienenie plynom (tavny kupel ,sa
vari”, prievan), necistoty vo zvarenci (hrdza, lak, tuk)

Optimalizujte zvaracie podmienky

Ochranny plyn vyteka z upinacej vsuvky
Pouzite spravnu upinaciu vsuvku

Po&kodend tesniaca podloZzka upinacej vsuvky, ochranny plyn
vyteka z upinacej vsuvky

Vymerite upinaciu vsuvku, aby ste zaistili plynotesnost

Rozstreky pri zvarani v plynovej dyze
Odstrante rozstreky pri zvarani

Virenie na zaklade prili§ vysokého mnozstva ochranného plynu

Znizte mnozstvo ochranného plynu, odporuéa sa:
mnozstvo ochranného plynu (l/min) = priemer drotu (mm) x 10
(napr. 16 l/min pre drotovu elektrodu 1,6 mm)

Prili§ velky odstup medzi zvaracim hordkom a zvarencom
Znizte odstup medzi zvaracim horakom a zvarencom (cca 10 —

15 mm/0,39 — 0,59 in.)

Prili§ velky uhol priloZzenia zvaracieho horaka
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RieSenie:

Pri¢ina:

RieSenie:

ZmensSite uhol prilozenia zvaracieho horaka

Komponenty podavania drétu nie su vhodné pre priemer dréto-
vej elektrédy/material drotovej elektrody

Nasadte sprdvne komponenty podavania drotu

Nespravna preprava drétu

Pri¢ina:

Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:

Riesenie:

Pri¢ina:

Riesenie:

Pri¢ina:
Riesenie:

Pri¢ina:

Riesenie:

Pri¢ina:

Riesenie:

V zavislosti od systému, brzdy v podavadi drétu alebo v prudo-
vom zdroji su nastavené na prili§ pevne

Brzdu trocha povolte

Otvor kontaktnej §picky je prili§ tesny
Vymerite kontaktnu §pic¢ku

Chybny bovden drétu alebo vodiaca vlozka drotu

Bovden drétu a vodiacu vlozku drétu prekontrolujte ohlad-
ne zalomeni, znecistenia atd.

Chybny bovden drétu alebo chybnu vodiacu viozku drétu vy-
mente.

Posuvné kladky nie su vhodné pre pouzitu drétovu elektrédu
Pouzite vhodné posuvové kladky

Chybny pritlak posuvovych kladiek
Optimalizujte pritlak

Posuvoveé kladky su zned&istené alebo poSkodené
Posuvové kladky vycistite alebo vymerite

Bovden drétu bol chybne zasunuty alebo je zalomeny
Vymerite bovden drotu

Bovden drétu je po skrateni prili§ kratky

Bovden drétu vymerite a novu vodiacu vlozku drétu skratte
na spravnu dlzku

Oder drotovej elektrody v désledku prilis silného pritlaku na po-
suvovych kladkach

Znizte pritlak na posuvovych kladkach

Drétova elektréda je znecistend alebo zhrdzavené
Pouzite kvalitnu drétovu elektrédu bez znedisteni.

Pri bovdenoch drétu z ocele: pouzivanie bovdenu drbétu bez
potahovej vrstvy

Pouzite bovden drétu s potahovou vrstvou

Deformovana upinacia vsuvka (ovélna, oblozena) v oblasti vstu-
pu a vystupu drdtu, ochranny plyn vyteka z upinacej vsuvky

Vymerite upinaciu vsuvku, aby ste zaistili plynotesnost



Plynova dyza je prili$ zohriata

Pri¢ina: Ziadne odvadzanie tepla na zaklade prili§ volného usadenia ply-
novej dyzy
Odstranenie: Plynovu dyzu utiahnite az nadoraz

Zvaraci horak je prili$ zohriaty

Pricina: Iba pri zvaracich horakoch Multilock: Uvolnite prevleénu maticu
tela zvaracieho horaka.

Odstranenie: Pritiahnite prevle¢nu maticu

Pricina: Zvaraci horak bol prevadzkovany nad hodnotou maximalneho
zvéaracieho prudu

Odstranenie: Znizte zvéaraci vykon alebo pouzite vykonnejsi zvaraci horék

Pricina: Prili§ slabo nadimenzovany zvaraci horak

Odstranenie: ReSpektujte dobu zapnutia a medzné zatazenia

Pricina: Iba pri vodou chladenych zariadeniach: Prili§ maly prietok chla-

diaceho média

Odstranenie: Prekontrolujte vy8ku hladiny chladiaceho média, prietokové
mnozstvo chladiaceho média, zneclistenie chladiaceho média,
ulozenie hadicového vedenia atd.

Pricina: Spiéka zvaracieho horaka je prili§ blizko pri elektrickom obluku
Odstranenie: Zvadsite dizku vysunutia

kratka zivotnost kontaktnej Spicky

Pri¢ina: nevhodné posuvove kladky

RieSenie: Pouzite vhodné posuvoveé kladky.

Pri¢ina: oder drbtovej elektrody v dosledku prili§ silného pritlaku na po-
suvovych kladkach

RieSenie: Znizte pritlak na posuvovych kladkach.

Pri¢ina: znecistena/zhrdzavena drbtova elektrdoda

RieSenie: Pouzite kvalitnu drétovu elektrédu bez znedisteni.

Pri¢ina: drbtové elektroda bez potahovej vrstvy

RieSenie: Pouzite drétovu elektrédu s vhodnou potahovou vrstvou.

Pri¢ina: chybné nadimenzovanie kontaktnej §pic¢ky

RieSenie: Urcite spravne rozmery kontaktnej Spicky.

Pri¢ina: vysoky zataZovatel zvaracieho horaka

RieSenie: Znizte zatazovatel alebo pouzite vykonnejsi zvaraci horak.

Pri¢ina: prehriata kontaktna Spic¢ka V dbsledku privolného dosadnutia

kontaktnej Spi¢ky sa neodvadza teplo.
RieSenie: Pevne utiahnite kontaktnu Spicku.

UPOZORNENIE!

Pri aplikaciach s CrNi moze v désledku vlastnosti povrchu drétovej elektrédy
CrNi dochadzat k zvySenému opotrebeniu kontaktnej Spicky.
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Chybna funkcia tlac¢idla horaka

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Chybné zastr¢kové spojenia medzi zvaracim hordkom
a prudovym zdrojom

Zastrckové spojenia vytvorte v sulade s predpismi / prudovy
zdroj alebo zvaraci horak odovzdajte do servisu

Nedistoty medzi tlagidlom horaka a krytom tladidla horéka
Odstrante necistoty

Ovladacie vedenie je chybné
Upovedomte servisnu sluzbu

Porovitost zvarového sva

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Tvorba rozstrekov v plynovej dyze, nasledkom toho nedosta-
toc¢na plynova ochrana zvarového $va

Odstrante rozstreky pri zvarani

Diery v plynovej hadici alebo nepresné napojenie plynovej hadi-
ce

Vymerite plynovu hadicu

O-kruzok na centralnej pripojke je prerezany alebo chybny
Vymente O-kruzok

Vlhkost/kondenzat v potrubi plynu
Vysus$te potrubie plynu

Prili§ vysoky alebo prilis nizky predfuk plynu
Skorigujte predfuk plynu

Nedostato¢né mnozstvo plynu na zaciatku zvarania alebo
na konci zvéarania

Zvyste predfuk plynu a doprudenie plynu

Hrdzava drétova elektroda alebo zla kvalita tejto elektrody
Pouzite kvalitnu drétovu elektrodu bez necistot

Plati pre plynom chladené zvaracie horaky: Unik plynu pri ne-
izolovanych bowdenoch drétu

Pri plynom chladenych zvaracich hordkoch pouzivajte len izolo-
vané bowdeny drotu

Bolo pouzité prilis vela separacného prostriedku

Prebytocny separalny prostriedok odstrante / naneste menej
separac¢ného prostriedku




Udrzba

Zistite chybné
spotrebné diely.

1. Sedlodyzy
- spalené vonkajSie hrany, vrubky
- silno polepené rozstrekmi pri zvarani
2. Ochrana proti rozstrekom (len pri vodou chladenych zvaracich horakoch)
- spalené vonkajSie hrany, vrubky
3. Odsavacia dyza
- spalené vonkajSie hrany, vrubky
4. Kontaktné Spicka
- vybrusené (ovéalne) otvory — vstup a vystup drétu
- silno polepené rozstrekmi pri zvarani
- zavar na hrote kontaktnej §picky
5. Plynova hubica
- silno polepené rozstrekmi pri zvarani
- spalené vonkajsie hrany
- Vrubky
6. Izoladne diely
- spalené vonkajSie hrany, vrubky
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Udrzba na
zaciatku
kazdého pra-
covného dina
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Kontrola odsavacej dyzy a vymena v pripade poskodenia:

1

Plynovu hubicu, kontaktnu §piéku, ochranu proti rozstrekom (len pri vodou
chladenych zvaracich horakoch), sedlo dyzy a izolované diely zbavte rozstreku
po zvarani, skontrolujte poSkodenie a poSkodené diely vymerite:

2

U vodou chladenych zvaracich hordkov okrem toho pri kazdom uvedeni do

prevadzky:

- zaistite, aby boli vSetky pripojky chladiaceho média zvaracieho systému
tesné,

- zaistite, aby bol vytvoreny spravny spéatny tok chladiaceho média — blizsie
informacie k tomu su uvedené v dokumentécii pre pouzivatela chladiace-
ho zariadenia.




Udrzba kazdych
48 hodin

Kazdych 48 hodin otvorte a zatvorte regulator prudu vzduchu:
E' Zapnite odsavanie.

2

s

Otvorte a zatvorte reguldtor prudu vzduchu.

Ak su privody vzduchu zneéistené a/alebo sa regulator pruadu vzduchu neda lah-

ko otvorit, vydistite privody vzduchu stlacenym vzduchom:

3

Zaistite, aby sa pri &isteni zachytili Eastice uvolnené z odsdvania.
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Udrzba Vydistite podavaciu hadicu drotu so znizenym stlaéenym vzduchom:
pri kazdej vyme- ST

ne cievky drotu/
drotenej cievky

Demontujte spotrebné diely.
E' Zapnite odsavanie.

3

Vydistite hadicové vedenie, zaistite, aby sa pri ¢isteni zachytili uvolnené ¢astice z odsdvania.
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Odporiuéané — vymeinte bovden drétu, pred opatovnou montazou bovdenu drétu
vycistite spotrebné diely:

4

AN
T

Vydéistite kontaktnu $pi¢ku, ochranu proti rozstrekom a sedlo dyzy stlaéengm vzduchom, zaistite, aby
sa pri &isteni zachytili uvolnené Eastice z odsdvania.

5

Vycéistite odsdvaciu dyzu a plynovu hubicu kefou.
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Technickeé udaje
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Technické udaje vodou chladenych zvaracich
horakov

V$eobecné in- Meranie napéatia (V-Peak):
formacie - prerucne vedené zvaracie horaky: 113 V
- pre strojom vedené zvaracie horaky: 141 V

Technické udaje tlacidla horaka:
- Umax =5V
- Imax=10mA

Prevadzka tlacCidla horaka je dovolena len v rozsahu technickych udajov.

Vyrobok zodpoveda poziadavkam podla normy
- ENIEC60974-7/-10ClL. Aa
- ENISO21904-1.

Efektivita zachytavania dymu zo zvarania odsavacich zariadeni s integrovanym
horakom (podla EN ISO 21904-3) zavisi od viacerych faktorov vplyvu, napriklad:
- kvality zvarenca a s tym spojeného vzniku dymu pri zvarani,

- zvaracieho postupu,

- smeru zvéarania (tahavého alebo bodavého),

- poldh zvarania (PA, PC, PF, ...),

- geometrie zvarenca (otvorena alebo uzavreta konstrukcia, ...),

- objemového prietoku ochranného plynu,

- uhla prilozenia zvaracieho horéaka,

- podmienok okolitého prostredia.

Te‘fh“i?‘;‘é udaje MTW 300i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m (11 ft. 5,8 palcov)
zvaracic

horakov MTW Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F); 100 % ZV/300 A
Exento hodnoty su platné pri CO, a zmieSanom plyne ako

ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie- 52 m3/h (1 837 cfh)
ho horéka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odséavania zvéra- 95 m3/h (1 837 cfh)
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

Potrebny podtlak Ap¢ na pripojke odsavania zvaracieho 13,5 kPa (135 mbar)
hordka (EN IEC ISO 21904-1)

Pozadovany najnizsi chladiaci vykon podla normy IEC 700 W
60974-2

PoZzadovany miniméalny prietok chladiaceho média Qmin 1l

(0,26 gal. [US]/min)

Pozadovany minimalny tlak chladiaceho média pmin 3 bar (43 psi)

Maximalny povoleny tlak chladiaceho média pmax 5,5 bar (79 psi)

0,8—-12mm

Povolené drotové elektrody (priemer) (0,032 — 0,047 pal-

cov)
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MTW 300i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);
hodnoty su platné pri CO, a zmieSanom plyne ako

ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

100 % Z1)/300 A

Odséavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie-
ho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1 837 cfh)

Odséavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvara-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3 532 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

15 kPa (150 mbar)

Pozadovany najnizsi chladiaci vykon podla normy IEC 900 W
60974-2
PoZadovany minimalny prietok chladiaceho média Qmin 1l

(0,26 gal. [US]/min)

Pozadovany minimalny tlak chladiaceho média pmin

3 bar (43 psi)

Maximalny povoleny tlak chladiaceho média pmax

5.5 bar (79 psi)

Povolené drotové elektrédy (priemer)

0,8—-12mm
(0,032 — 0,047 pal-
cov)

MTW 300d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Zvaraci prud pri 20 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri CO, a zmieSanom plyne ako
ochrannom plyne

(EN ISO 14a75)

100 % ZY/300 A

Odséavany objemovy prietok na prednom konci zvaracie-
ho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1 837 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odséavania zvéra-
cieho horaka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

95 m3/h (1 837 cfh)

Potrebny podtlak Ap; na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

13,5 kPa (135 mbar)

PoZzadovany najnizsi chladiaci vykon podla normy IEC 700 W
60974-2
PoZzadovany minimalny prietok chladiaceho média Qmin 1l

(0,26 gal. [US]/min)

PoZadovany minimalny tlak chladiaceho média pmin

3 bar (43 psi)

Maximalny povoleny tlak chladiaceho média pmax

5,5 bar (79 psi)

Povolené drotové elektrdédy (priemer)

0,8—-12mm
(0,032 — 0,047 pal-
cov)

MTW 300d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Zvéraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);
hodnoty su platné pri CO, a zmieSanom plyne ako

ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

100 % ZV/300 A




MTW 300d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Odséavany objemovy prietok na prednom konci zvaracie-
ho horéka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1 837 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvara-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3 532 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

15 kPa (150 mbar)

Pozadovany najnizsi chladiaci vykon podla normy IEC 900 W
60974-2
PoZzadovany minimalny prietok chladiaceho média Qpuin 11

(0,26 gal. [US]/min)

Pozadovany minimalny tlak chladiaceho média pmin

3 bar (43 psi)

Maximalny povoleny tlak chladiaceho média pmax

5.5 bar (79 psi)

Povolené drotové elektrody (priemer)

0,8—-1,2mm
(0,032 — 0,047 pal-
cov)

MTW 500i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri CO, a zmieSanom plyne ako
ochrannom plyne

(EN ISO 14175)

100 % ZY/400 A
40 % ZY/500 A

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvaracie-
ho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Odséavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvara-
cieho horaka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3 532 cfh)

Potrebny podtlak Ap; na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

11,9 kPa (119 mbar)

PoZzadovany najnizsi chladiaci vykon podla normy IEC 1000 W
60974-2
Pozadovany minimalny prietok chladiaceho média Quin 1l

(0,26 gal. [US]/min)

PoZadovany minimalny tlak chladiaceho média pmin

3 bar (43 psi)

Maximalny povoleny tlak chladiaceho média pmax

5,5 bar (79 psi)

Povolené drotové elektrdédy (priemer)

1—1,6mm
(0,039 — 0,063 pal-
cov)

MTW 500i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Zvéraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);
hodnoty su platné pri CO, a zmieSanom plyne ako

ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

100 % ZY/400 A
40 % ZY/500 A

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie-
ho horéka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odséavania zvéra-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

105 m3/h (3709 cfh)
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MTW 500i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Potrebny podtlak Ap; na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

14 kPa (140 mbar)

PoZzadovany najnizsi chladiaci vykon podla normy IEC 1200 W
60974-2
PoZzadovany minimalny prietok chladiaceho média Qmin 1l

(0,26 gal. [US]/min)

PoZadovany minimalny tlak chladiaceho média pmin

3 bar (43 psi)

Maximalny povoleny tlak chladiaceho média pmax

5,5 bar (79 psi)

Povolené drotové elektrdédy (priemer)

1—1,6mm
(0,039 — 0,063 pal-
cov)

MTW 500d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Zvéraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri CO, a zmieSanom plyne ako
ochrannom plyne

(EN ISO 14175)

100 % ZY/400 A
40 % ZY/500 A

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie-
ho horéka Q, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2013 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odséavania zvéra-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

100 m3/h (3 532 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odséavania zvaracieho
hordka (EN IEC ISO 21904-1)

11,9 kPa (119 mbar)

Pozadovany najnizsi chladiaci vykon podla normy IEC 1000 W
60974-2
PoZzadovany minimalny prietok chladiaceho média Quin 1l

(0,26 gal. [US]/min)

PoZzadovany minimalny tlak chladiaceho média pmin

3 bar (43 psi)

Maximalny povoleny tlak chladiaceho média pmax

5,5 bar (79 psi)

Povolené drotové elektrody (priemer)

1—1,6 mm
(0,039 — 0,063 pal-
cov)

MTW 500d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Zvaraci prud pri 20 min/40 °C (104 °F);
hodnoty su platné pri CO, a zmieSanom plyne ako

ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

100 % Z1/400 A
40 % ZY/500 A

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvaracie-
ho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2 013 cfh)

Odséavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvara-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

105 m3/h (3709 cfh)

Potrebny podtlak Ap; odsavania (EN IEC ISO 21904-1)

14 kPa (140 mbar)

Najnizsi chladiaci vykon podla normy IEC 60974-2

1200 W

Minimélny prietok chladiaceho média Quin

1l
(0,26 gal. [US]/min)




MTW 500d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)
Minimalny tlak chladiaceho média pmin 3 bar (43 psi)
Maximalny tlak chladiaceho média pmax 5,5 bar (79 psi)
1—1,6mm
Povolené drotové elektrdédy (priemer) (0,039 — 0,063 pal-
cov)

1) ED Z = zatazovatel, doba dobehu odsavania po ukon&eni zvarania = 30
sekund
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Technické udaje plynom chladenych zvaracich

horakov

VSeobecné in-
formacie

Technické udaje
zvaracich
horakov MTG
Exento
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Meranie napéatia (V-Peak):
- prerucne vedené zvaracie horaky: 113 V
- pre strojom vedené zvaracie horaky: 141 V

Technické udaje tlacidla horaka:
- Umax =5V
- Imax=10mA

Prevadzka tlacCidla horaka je dovolena len v rozsahu technickych udajov.

Vyrobok zodpoveda poziadavkam podla normy
- ENIEC60974-7/-10CIlL. Aa
- ENISO 21904-1.

Efektivita zachytavania dymu zo zvarania odsavacich zariadeni s integrovanym
horakom (podla EN ISO 21904-3) zavisi od viacerych faktorov vplyvu, napriklad:
- kvality zvarenca a s tym spojeného vzniku dymu pri zvarani,

- zvéracieho postupu,
- smeru zvarania (tahavého alebo bodavého),
- poldh zvarania (PA, PC, PF, ...),

- geometrie zvarenca (otvorena alebo uzavreta konstrukcia, ...),

- objemového prietoku ochranného plynu,
- uhla prilozenia zvaracieho horéaka,
- podmienok okolitého prostredia.

MTG 250i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);
hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

40 % ZY /250 A
60 % Z1) /210 A
100 % 7V /170 A

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

40 % 7Y /250 A
60 % Z1) /210 A
100 % 7V /170 A

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvaracie-
ho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1 837 cfh)

Odséavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvara-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

70 m3/h (2472 cfh)

Potrebny podtlak Ap na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

10 kPa (100 mbar)

Povolené drotové elektrédy (priemer)

0,8 —-12mm
(0,032 — 0,047 pal-
cov)




MTG 250i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Zvéaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);
hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

40 % ZY) / 250 A
60 % ZY /210 A
100 % ZV) /170 A

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

40 % ZY /250 A
60 % ZY /210 A
100 % ZV /170 A

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie-
ho hordka Q, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1 837 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odséavania zvéra-
cieho horaka Q, , (EN IEC ISO 21904-1)

80 m3/h (2526 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

10,8 kPa (108 mbar)

Povolené drotové elektrody (priemer)

0,8—-12mm
(0,032 — 0,047 pal-
cov)

MTG 250d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F):
Hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

40 % ZY) /250 A
60 % Z1) /210 A
100 % 7V /170 A

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

40 % Z%) /200 A
60 % ZY) / 160 A
100 % 72V / 120 A

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie-
ho horéka Q, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1 837 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odséavania zvéra-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

70 m3/h (2472 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odséavania zvaracieho
hordka (EN IEC ISO 21904-1)

10 kPa (100 mbar)

Povolené drotové elektrédy (priemer)

0,8—-12mm
(0,032 — 0,047 pal-
cov)

MTG 250d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F):
Hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

40 % ZY /250 A
60 % Z1) /210 A
100 % ZV /170 A

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

40 % Z1) /200 A
60 % Z1) / 160 A
100 % ZY / 120 A

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvaracie-
ho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

52 m3/h (1 837 cfh)

Odséavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvara-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

80 m3/h (2526 cfh)
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MTG 250d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Potrebny podtlak Ap; na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

10,8 kPa (108 mbar)

Povolené drotové elektrody (priemer)

0,8—-1,2mm
(0,032 — 0,047 pal-
cov)

MTG 320i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F):
Hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

40 % ZY) / 320 A
60 % ZY) /260 A
100 % ZY /210 A

Zvéaraci prud pri 20 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

40 % ZY) / 320 A
60 % Z%) / 260 A
100 % Z1) /210 A

Odséavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie-
ho horéka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2 013 cfh)

Odséavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvara-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odsavania zvaracieho
hordka (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Povolené drotové elektrédy (priemer)

0,8 —-1,6 mm
(0,032 — 0,063 pal-
cov)

MTG 320i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F):
Hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

40 % ZY) / 320 A
60 % ZY) / 260 A
100 % ZY /210 A

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

40 % ZY) / 320 A
60 % ZY) /260 A
100 % ZY /210 A

Odséavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie-
ho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2 013 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvara-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Povolené drotové elektrdédy (priemer)

0,8 —-1,6 mm
(0,032 — 0,063 pal-
cov)

MTG 320d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F):
Hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

40 % ZY /320 A
60 % Z1) / 260 A
100 % ZY /210 A




MTG 320d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

40 % ZY) /260 A
60 % ZY /210 A
100 % ZY) / 160 A

Odséavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie-
ho hordka Q, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2 013 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odséavania zvéra-
cieho horaka Q, , (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Povolené drotové elektrédy (priemer)

0,8 —-1,6 mm
(0,032 — 0,063 pal-
cov)

MTG 320d Exento | Dizka zvaracieho horéaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F):
Hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

40 % ZY) / 320 A
60 % ZY) /260 A
100 % ZY /210 A

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

40 % ZY) /1 260 A
60 % Z1) /210 A
100 % ZzY) / 160 A

Odséavany objemovy prietok na prednom konci zvaracie-
ho horéka Q, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2 013 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odséavania zvéra-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Povolené drotové elektrddy (priemer)

0,8 —-1,6 mm
(0,032 — 0,063 pal-
cov)

MTG 400i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F):
Hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

30 % Z%) / 400 A
60 % Z1) / 320 A
100 % Z%) / 260 A

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

30 % Z%) / 4,00 A
60 % Z1) / 320 A
100 % Z%) / 260 A

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvaracie-
ho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2 013 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvara-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)
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MTG 400i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Povolené drotové elektrody (priemer)

0,8 —-1,6 mm
(0,032 — 0,063 pal-
cov)

MTG 400i Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F):
Hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

30 % ZY / 4,00 A
60 % Z1) / 320 A
100 % Z%) / 260 A

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

30 % ZY / 4,00 A
60 % Z1) / 320 A
100 % Z%) / 260 A

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie-
ho horéka Q, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2 013 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odséavania zvéra-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

94 m3/h (3320 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odsavania zvaracieho
hordka (EN IEC ISO 21904-1)

11 kPa (110 mbar)

Povolené drotové elektrddy (priemer)

0,8 —-1,6 mm
(0,032 — 0,063 pal-
cov)

MTG 400d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 3,5 m(11 ft. 5,8 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F):
Hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

30 % Z%) / 4,00 A
60 % Z1) / 320 A
100 % Z%) / 260 A

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

30%2ZY /320 A
60 % Z1) / 260 A
100 % ZY /210 A

Odséavany objemovy prietok na prednom konci zvaracie-
ho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

57 m3/h (2 013 cfh)

Odsavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvara-
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

90 m3/h (3179 cfh)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odsavania zvaracieho
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

10,2 kPa (102 mbar)

Povolené drotové elektrody (priemer)

0,8 —-1,6 mm
(0,032 — 0,063 pal-
cov)

MTG 400d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Zvaraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F):
Hodnoty su platné pri CO, ako ochrannom plyne
(EN ISO 14175)

30 % ZY / 4,00 A
60 % Z%) /320 A
100 % Z%Y) / 260 A

Zvéraci prud pri 10 min/40 °C (104 °F);

hodnoty su platné pri zmieSanom plyne ako ochrannom
plyne

(EN ISO 14175)

30% ZY /320 A
60 % ZY) /1 260 A
100 % ZY /210 A




MTG 400d Exento | Dizka zvaracieho horaka = 4,5 m(14 ft. 9,17 palcov)

Odsavany objemovy prietok na prednom konci zvéaracie- 57 m3/h (2 013 cfh)
ho horéka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

Odséavany objemovy prietok na pripojke odsavania zvéra- 94 m3/h (3320 cfh)
cieho hordka Q,, (EN IEC ISO 21904-1)

Potrebny podtlak Ap. na pripojke odséavania zvaracieho 11 kPa (110 mbar)
horaka (EN IEC ISO 21904-1)

0,8 —-1,6 mm

Povolené drotové elektrddy (priemer) (0,032 — 0,063 pal-
cov)
1) ED Z = zatazZovatel, doba dobehu odsavania po ukon&eni zvarania = 30
sekund
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spareparts.fronius.com

&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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