Transpocket 150/180 TIG

Skrécona instrukcja

Bezpieczenstwo

‘ Przed rozpoczgciem pracy z zastosowaniem urzgdzenia nalezy zapoznac sig z trescig wszystkich dokumentéw dostarczonych i
w udostepnionych online! W niniejszym dokumencie opisano nie wszystkie funkcje urzadzenia. Petny opis urzadzenia znajduje sie
w instrukcji obstugi!

Ustawienia spawania
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Wartosci nastawcze:

Dynamika: 0—100 | Ustawienie fabryczne = 20

Prad spawania: TP 150 = 10-150 A /
TP 180 = 10-180 A (STICK), 10—220 A (TIG)

Funkcja Soft-Start / goracy start: 30—200% | Ustawienie fabryczne = 130%

Spawanie tukiem pulsacyjnym: OFF (WY+t.) / 0,5—990 Hz | Ustawienie
fabryczne = OFF (WYt.)

Dostgpne metody spawania:

I::> ZAWSTICK  Spawanie reczne elektroda otulong

elektrody celulozowej

|::> h @ TIG Spawanie TIG

I::> n.CEL Spawanie reczne elektrodg otulong z zastosowaniem

https:/manuals.fronius.com/
html/4204260207
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Menu Setup Menu Setup Menu Setup
Spawanie reczne elektrodag
Elektrody celulozowe
otulong

Parametry spawania recznego elektroda otulona

Czas trwania pradu startowego: 0,1-1,5 s | 0,5 sekundy*
Anti-Stick: On* / OFF

Rampa startowa: On* / OFF (WL/WYL.)

Napiecie zerwania tuku: 25—-90 V | 45 V*

Ustawienie fabryczne

Menu Setup, poziom 2

Parametry menu Setup, poziom 2

Wersja oprogramowania

Automatyczne wytgczenie: 5—60 minut / OFF*

Zabezpieczenie: 230 V=10 A, 13 A, 16 A* /
120V =15 A, 16 A, 20 A*

Czas pracy: godziny, minuty, sekundy

Czas spawania: godziny, minuty, sekundy
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TIG

Obrécic¢ i nacisng¢ pokretto regulacyjne,
aby wybraé i zmieni¢ parametr.

Parametry spawania TIG

Tryb pracy: OFF (WYL.) / 2t* / 4t
Prad startowy: 1-200% | 50%*
Prad opadania: 1-200% | 50%*

Prad koncowy: 1-100% | 50%*

Czas wyptywu gazu po zakoriczeniu spawania:
0,2-25* sekundy

Czutos¢ Comfort Stop:

TP150 = OFF (WYt.)/0,6-3,5V |15 V*
TP180 = OFF (WYt.)/0,6-3,5V |15 V*
Napiecie zerwania tuku: 10—45 V | 35 V*
Sczepianie: OFF* (WYt.) / 01-5,0 sekundy

Ustawienie fabryczne

Menu Setup, poziom 2

*Ustawienie fabryczne




