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ACCUPOCKET 150/400 TIG

Strucny navod

BEZPECNOST

]
@ @’ Pred zahdjenim prace s piistrojem si prostudujte vsechny pfilozené a ptislusné online dokumenty
tak, abyste jim porozuméli.

NASTAVENi SVAROVANi

Hodnoty nastaveni:
—> M Dynamika: 0 - 100 | tovérn{ nastaveni = 20

—> A Svaiovaci proud: 10 - 140 A (STICK), 3 - 150 A (TIG)

=> | Funkce SoftStart / HotStart: 0 - 200 % | tovarni nastaveni = 130 %

Pulzn{ svafovani TIG: OFF (VYP) /0,5 - 10 Hz tovarni nastaveni = OFF
= I vy

Dostupné svarovaci postupy:
——> 74 STICK Syaiovéani obalenou elektrodou

——> 7HMCEL Svafovani obalenou celulézovou elektrodou

—> TG Svafovani TIG

C—> @8 SP  Rezervovano pro specidlni programy
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VSTUP DO NABIDKY SETUP (NASTAVENI)
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ZMENA PARAMETRU

Otacenim zadavaciho kolecka a jeho stisknutim vyberte a zménte parametr.

PARAMETRY PRO SVAROVANi OBALENOU ELEKTRODOU PARAMETRY PRO SVAROVANI TIG
Doba startovaciho proudu: 0,1 - 1,5 sekundy | Provozni rezim: OFF (VYP) / 2t* / 4t
0,5 sekundy* Startovaci proud: 1 -200 % | 50 %*

Anti-Stick: On (Zap)* / OFF (VYP)

Snfzeny proud: 1 - 200 % | 50 %*

Zhaseci napéti: 25-80 V [ 45 V*

Zavérny proud: 1-100 % | 50 %*

Verze softwaru
Automatické vypnuti: 300 - 900* sekund / OFF

Doba dofuku plynu: 0,2 - 9,9* sekundy

Citlivost Comfort Stop: 0,3 -2,0 V / OFF*

(VYP) (VYP)

Tovarni nastaveni

Zhéseci napéti: 12-35V |15 V*

Funkce stehovani: OFF* (VYP) /0,1 - 5,0
sekund

Verze softwaru

Automatické vypnuti: 300 - 900* sekund / OFF
(VYP)

* tovarni nastaveni Tovarni nastaveni
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ZMENA PARAMETRU

Otac¢enim zadavaciho kolecka a jeho stisknutim vyberte a zmérnte parametr.

PARAMETRY PRO SVAROVANIi OBALENOU ELEKTRODOU PARAMETRY PRO SVAROVANI TIG
Doba startovactho proudu: 0,1 - 1,5 sekundy | Provozni rezim: OFF (VYP) / 2t* / 4t
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Zhaseci napéti: 25-80V [45V Zévérny proud: 1- 100 % | 50 %

Verze softwaru

Doba dofuku plynu: 0,2 - 9,9* sekundy

Automatické vypnuti: 300 - 900* sekund / OFF

(VYP) Citlivost Comfort Stop: 0,3 - 2,0 V / OFF*

(VYP)

Tovarni nastaveni

Zhéseci napéti: 12-35V |15 V*

Funkce stehovani: OFF* (VYP) /0,1 - 5,0
sekund

Verze softwaru

Automatické vypnuti: 300 - 900* sekund / OFF
(VYP)

* tovarni nastaveni Tovarni nastaveni




