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Product Launch Event

Herzlich willkommen
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DY,

ZU unserem Product Launch Event fiir den
Dual Wire Feeder —
WF 25i Dual



Modul 1
BegriBung & Einfihrung

Modul 2
Produkttbersicht WF 25i Dual

Modul 3
Mogliche Konfigurationen & Highlights

Modul 4
Verfligbarkeit & Pricing

Modul 5
Schlussworte



Wichtige Hinweise

AUFZEICHNUNGEN PRODUKTDOKUMENTE FRAGEN
Die Aufzeichnungen zum Product Launch Die Links zu den Dokumenten werden auch Fragen kdnnen jederzeit im Chat
Event werden von der WBA im Lauf der per Mail versandt. gestellt werden!

nachsten Woche zur Verfligung gestellt.
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Produktubersicht



Video



Derzeitige Situation iy

— Weltweit werden ~88% der verwendeten MIG/MAG Stromquellen fiir
manuelle Anwendungen genutzt

— TPS/i Doppelkopfumschaltung bereits erhaltlich

— Derzeitige Losung mit manueller Umschaltung nicht zufriedenstellend
— Kein leichter Zugang zum Wechsel von Drahtspulen

— Forderung nach Umschaltung per Brennertaste

— Bedienung auf Stromquelle, Trabant, Kran und Boom benétigt

Symbolisches Foto — derzeitige Losung

— Unterstlitzung fir 300 mm und 450 mm Spulen gefordert

— Entwickelt fir Stahlanwendungen



Dual Wire Feeder

Der Dual Wire Feeder WF 25i Dual— ist komplett kompatibel mit TPS/i und iIWAVE. Verschiedene Montageoptionen (an der Stromquelle, auf einem
Kran oder Trabant) garantieren maximale Flexibilitét. Das Andern der aktiven Prozesslinie ist nur einen Tastendruck vom Brenner entfernt!

SPULENHALTER

VERSCHIEDENE OPTIONEN

Geschlossener Spulenhalter fir 300mm
Drahtspulen

Offener Spulenhalter fir 450mm Spulen 4
(NLA-Markt) N =

MONTAGESET FUR TU-CAR 4 PRO L

Praktischer Haken fur Schlauchpaket und l
Brennerhalter inkludiert! 1

H740: Wassergekihlte TPS/i oder
gasgekihlte IWAVE AC/DC

H510: Gasgekihlte TPS/i oder
gasgekuhlte iIWAVE DC

Lift bail: Mdglichkeit den Drahtvorschub
auf einem Kran zu verw enden

Tool tray: Lagerung von
Verschleil3teilen und Werkzeugen

Hosepackholder: zum Transport
langerer Schlauchpakete

Water connection: Option zur

\ Verw endung w assergekuhlter Systeme

MAXIMALER ARBEITSBEREICH

Bis zu 25m Verbindungsschlauchpaket wird
unterstutzt

POSITIONIERUNG

Der Dual Wire Feeder
wurde entwickelt fiir
Stahlanwendungen-
ein robustes
Gehause und flexible
Montage garantieren
maximale
Verfiigbarkeit.
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Systemtechnik



Dual Wire Feeder

Zwei verschiedene Zusatzwerkstoffe fur TPS/i und iWAVE

g Softwareanforderung: V3.5.

4

WF 25i Dual
Basiert auf 2x WF 25i

’ OPT/i WASSERANSCHLUSS DUAL
Verpflichtende Option fiir wassergekiihlte Systeme

’ DRUCKTASTER AM DRAHTVORSCHUB
Zwei beleuchtete Druckkndpfe am Drahtvorschub, um die Prozesslinie zu wechseln und

die aktive Linie anzuzeigen

.
1  Separates Gas pro Prozesslinie ist moglich!
Gasverteiler inkludiert falls dasselbe Gas fiir beide Prozesslinien gewiinscht wird.

1 SpeedNet Verbindungan der Front, um RC Panel zu verwenden (Standard und Pro)

Haken fiir RC Panel ist am Drahtvorschub integriert.

1 Standard Verbindungsschlauchpaket mit einer Lange bis 25m moglich




WF 25i Dual

— Anschluss fiir Wasserkihlung
(optional)

— Integriertes Ablagefach UGber
der Motorplatte fur Ersatz- und
Verschleil3teile

— Drahtvorschub Kontrollpanel
inkludiert




Spulenhalter D300 Dual

Der Spulenhalter D300 Dual unterstitzt Drahtspulen mit einem Durchmesser von 300mm (weltweiter Standard).

OPTION: KRANAUFHANGUNG n B ‘. OPTION: SCHLAUCHPAKETHALTERUNG
Sicherheitstechnisches Design und : : »{2' A B 3 Zum Transport von Schlauchpaketen
getestet fir Kranmontage ' '» : ' (speziell auf Trabant)

Rasterung fir horizontale Ausrichtung
des Vorschubs

SPULENHALTER °
Sicherheitstechnische Abdeckung (IP23) o (. % S 2 ®
Spulen montiert auf 10° Winkel © 2
Drahtbremsen mit Abrollsicherung S
1
' ’ ®
B —O— @

“*

SICHERHEITSVERSCHLUSS

Verriegelung fiir zuséatzliche Sicherheit =~



Spulenhalter D450 Dual

Der Spulenhalter D450 Dual unterstitzt Drahtspulen mit einem Durchmesser von bis zu 450mm (hauptséchlich verwendet in NLA)

OPTION: KRANAUFHANGUNG

\ -1 Sicherheitstechnisches Design und
/g / ' getestet flir Kranmontage
\ p Rasterung fiir horizontale Ausrichtung
4 AT des Vorschubs
J
It ,”
SPULENHALTER ‘l
Keine Abdeckung (1P20) y/
Spulen montiert auf 10° Winkel /
Verstarkte Drahtbremse fiir Spulen bis A
30kg e L S 0
(%)
1. B 2
2 5



Montage am Trabant

Hdchste Flexibilitat und Betriebsbereich - mdglich mit unserem Trabant!

— Existierender Trabant kann verwendet werden
(4,077,004 und 4,077,008)

— Lochbild wurde adaptiert

— Die externe Positionierung der Reifen ist
beabsichtigt, um einen sicheren Transport Gber
unebenen Untergrund und Kleinteile zu
gewahrleisten




Montagesets fur TU Car 4 Pro




Montageset fur Boom

— Isolierte Montage des Drahtvorschubs auf einem
Boom

— Gleiches Lochbild wie Mitbewerber




Systemgrenzen
s e

X
X
X X
Max. 25 m Max. 25 m
Max.2 x6 m Max.2 x6 m

Max.8 m

Nicht unterstitzt




Dualer Wire Feeder und iWAVE

— Der duale Wire Feeder ist ein MIG/MAG Drahtvorschub, der auf -
der iWAVE mit TIG-Brenner verwendet werden kann

— Neben einem dualen Drahtvorschub kann ein CWF Drahtvorschub
zur gleichen Zeit angeschlossen werden

— Wichtige Punkte:

— Wahrend dem WIG Schweilen liegt das Schweilpotential am Dual
Wire Feeder und beiden Schweillbrennern.

— Unsachgemalies Platzieren der Brenner kann zu einem Kontaktieren
fihren und somit zu einer Ziindung beim passiven Schweilprozess
(Linie)

— Dies bezieht sich vor allem auf iWAVE AC/DC aufgrund der
automatischen Umpolung



Bedienung

rronius




Wechsel der Prozesslinie per

:/ '
4
,//

Brennertaster Stromquelle MCU RC Panel Std Taster am

Drahtvorschub

Wahrend des Schweildens ist der Wechsel der Prozesslinie gesperrt!



— kurz (<100 ms)
Driicken des Tasters:
Wechsel der
Prozesslinie

e S, B - linger (2100 ms)

' ' Dricken des Tasters:
Wechsel der
Prozesslinie und
Schweil3start




— Aktive Prozesslinie
wird immer angezeigt

— Parameter der
aktiven Linie werden
angezeigt

— Schneller Wechsel>
zwei ein Klicks




— Doppeltes Driicken

am Klickrad wechselt
die Prozesslinie




— Beleuchtete Taster
zeigen die aktive
Prozesslinie

— Wechsel durch
Dricken des

jeweiligen Tasters




Job Betrieb

n: 0%CO 212 5 ¢ o — Neuer Job Parameter:
ob numberl | YR Schweillprozess-Linie.
59 ) 2 0 — Standardwert: Ignore

Welding process line M — auch Easy Jobs sind moglich!

Ignore: der Job kann auf beiden Prozesslinien
verwendet werden. Wechsel zu anderer Linie (und

Job) durch eingangs vorgestellte Moglichkeiten. — Zuweisung der

SchweilSprozesslinie 1 oder 2:

Weldi li 1 : ,
elding process fine garantiert eine perfekte
Welding process line EI Integration mit dem

1 oder 2: der Job ist einer Prozesslinie zugewiesen.
Er kann nicht auf der anderen Linie gestartet
werden. Wechsel per Jobmaster/ Stromquelle/ RC
Panel.

Weldcube Navigator
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Anwendungsgebiete



General

Industry

Warum zwei Drahte?
' ": — DlUnner Draht zum
Heften

— Dickerer Draht zum
Schweilen




Shop fab

Warum zwei Drahte?

— GrolRe Vielfalt an
Teilen und
Grundmaterialien

— Zum Bsp. Fulldraht
und Massivdraht




Commercial
Transportation

Warum zwei Drahte?

— Schneller Wechsel zwischen CrNi und
Stahl

— Anzutreffenin NLA



Yellow

oods

Warum zwei Drahte?

— Gunstigerer Draht fur
Hefter

— Hochfester Stahl fiir
Flll- und Decklagen




}

Yellow

. Warum zwei Drahte?

— DUnner Draht fir
Wurzellage

. — Metallpulverdraht fur
\ hohe
Abschmelzleistung
bei Fulllagen




Konfiguration



Artikelnummern

Artikel-nummer Fertgﬁ:;dnu“ / Bezeichnungl SysAnw-FW-D300 SysAnw-FW-D450 SysAnw-Boom SysAnw-Separat-D300 SysAnw-Separat-D450
4,049,052 FP WF 25i Dual No Spool /4R/G/FSC X X X X X
4,101,347,IK OPT OPT/WF Water Connection Dual (0] 0] (0] 0] 0]
4,101,347,CK OPT OPT/WF Water Connection Dual (0] (0] (0] (0] (0]
4,101,348 OPT OPT/WF Spool Holder D300 Dual X X
4,101,350 OPT OPT/WF Spool Holder D450 Dual X X
4,101,351 OPT OPT/WF Boom Mounting Kit Dual X
4,101,352 OPT OPT/WF Lift Bail Dual (0] (0] () (0]
4,101,353 OPT OPT/WF Hosepack Holder Dual 0 0
4,101,354 OPT OPT/TU Mounting Set WF-D H740 X X
4,101,378 OPT OPT/TU Mounting Set WF-D H510 X X
4,101,371,1K OPT OPT/WEF Tool Tray Dual (0] (0] (0] (0]

4,101,371,CK OPT OPT/WF Tool Tray Dual (0] 0] 0] 0]



Keine Sorgen... alles im CPQ!

Configure - Price - Quote

Compam e e Soogunnar St 5 — CPQ fuhrt durch die Konfiguration

Produkt m It

Produkt konfigurieren Konfiguration Suchen

Beleg

P Anwendungsland: Austria v J— T P S / i O d e r

Systemkonfiguration

Angebot
Kundendaten sr,j *r — iWAVE’
&7_{5 — gasgekuhlt & wassergekihlt und
Kundenpreis  [EUR] 0

Listenpreis [EUR]
~ H
Lo

[J Automatischer Pricecheck

o

iWave TPSi Manuell TransSteel TransTig TransPocket - a”en mOinChen KO nflgurathnen

Komponentenkonfiguration

MIG/MAG- WIG-SchweiRbrenner

il Schweibrenner



Verfugbarkeit
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All information is withoutguaranteein spite of careful editing —
liability excluded.

Intellectual property and copyright: all rights reserved.
Copyright law and other laws protecting intellectual property
apply to the content of this presentation and the documentation
enclosed (including texts, pictures, graphics,animations etc.)
unless expressly indicated otherwise. It is not permitted to use,
copy or alter the contentofthis presentation for private or
commercial purposes without explicit consent of Fronius.






