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iWave manuell
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2.  WIG (inkl. allgemeine Systemkomponenten)
3. Plasma

4., Multiprozess PRO

5. Funktionsibersicht




WIG Schweilden

Der WIG-Prozess ist fur viele Anwendungen zweifellos Garant fir absolute Qualitat!

Hochste Perfekte Universelle Einsetzbarkeit
Qualitat SchweiRnahtoptik

Der stabile Lichtbogen sorgt fiir hohe Qualitat des Perfekte Nahtoptik mit wenig Anlauffarben und ohne Eignet sich fur alle schweiRbaren Materialien und
Schweilguts durch Porenfreiheit, sichere Spritzer sowie eine optimale Schuppung der ebenen Naht. Anwendungen; sogar fiir Materialien wie Titan.
Wourzelerfassung und eine ebene Naht, ohne Spritzer
oder Schlacke.



Plasma Schweilden

Der Plasma-Prozess garantiert hochste Qualitat und erhdhte Produktivitat!

Keine Naht-vorbereitung Hohere VerschleiRteil-

Standzeit

Bei Materialdicken von 3,0 bis 8,0mm ist keine Vor allem bei automatisierten Anwendungen aufgrund von
Nahtvorbereitung notwendig! materialabhdngigen Gegebenheiten (z.B. Beschichtungen).

Erhohte
Produktivitat

Zusatzlich zu den genannten Vorteilen des WIG
SchweiBprozesses garantiert der Plasma-Prozess
erhohte Produktivitat mit bis zu 20% hoheren
Schweill-geschwindigkeiten.



Unsere Losung | iWave

WIG / Plasma
iWave 190i-500i

... die intelligente

WIG Stromquelle fiir industrielle
Anwendungen und absolute
Qualitét auf allen Materialien!

HIOH END

Multiprozess PRO

iWave 300i-500i
7. 92
= .
-
= E_ﬂ -
iy ,E ... eine Stromquelle fiir alle

Schweif3prozesse (WIG inkl.
HF, MIG/MAG bis WP CMT,
MMA und CEL) in absoluter
Qualitat!



Highlights| iWave manuell

KONTROLLIERTE WARMEEINBRINGUNG

Mit der Funktion CycleTIG kann die Warmeeinbringung des Lichtbogens im maximalen Ausmall vom
Anwender kontrolliert werden. So kdnnen sogar diinnste Materialien auf einfache Art und Weise geschweif3t
werden.

GRAFISCH-DYNAMISCHES BEDIENKONZEPT IN UBER 30 SPRACHEN

Grafische Anleitungen und Visualisierungen fiihren den Anwender durch die Bedienoberflache bzw. rasch zur
gewiinschten Einstellung und gewahrleisten so eine sel bsterklarende Bedienung, ohne zusatzliche
Unterlagen!

1 GERAT FUR ALLE PROZESSE

iWave 300i-500i sind die einzigen Fronius Stromquellen, welche alle Schweillprozesse in nureinem Gerat
vereinen. Ein vollumfangliches WIG Gerét, erweiterbar mit Hardware und Software-Paketen der TPS/i.

BIS ZU 71% GERINGERE ZUNDVERZOGERUNG *

*im Vergleich zu RPI off | Versuchsreihe unter Laborbedingungen: 200A SchweiRstrom / 0,5s Schweilzeit / 1000 Ziindungen!

Dieintelligente Zindfunktion,RPlauto“ gewédhrleistet eine schnelle und vorallem reproduzierbare Ziindung, auch
bei unterschiedlicher Materialbeschaffenheit- ohne manuellem Anpassen der Ziindparameter !

KONTAKTLOSE DATENUBERTRAGUNG UND AUTHENTIFIZIERUNG

AlleiWave Stromquellen sind serienmafig mit WLAN (netzwerkfahig), Bluetooth (zur Verwendung von
kabellosen Peripheriekomponenten) und NFC (fiir User Management) ausgestattet.

AUF EINFACHSTE ART WIG KALTDRAHTSCHWEIREN dank dynamischer Drahtzufiihrung!

OPT/i CycleTIG

iWave 300i-500i

iWave 300i-500i

RPI auto

iWave 190i-500i

WP DynamicWire



Zielgruppe / -segmente

Zielgruppe: Alle Industriekunden, welche wiederkehrende Schweillaufgaben in hochster Qualitat 16sen und somit perfekte SchweiRnahte auf
unterschiedlichsten Materialien produzieren wollen. Aufgrund der universellen Einsetzbarkeit der iWave Gerate, reichen die Zielbranchen von
Klein- bis hin zu GroBbetrieben.

Metallverarbeitende Industrie, Industrieanlagen /

)
J Apparate und Maschinenbau v.a. Rohrleitungs- und
\ Behdlterbau
1St General Ind UStry 1= (Fokus Pharma- und Lebensmittelindustrie)

b
-
3rd w

KMUs, Pipeshopsund
Welducation

2nd

Commercial Transportation
Luft- und Raumfahrttechnik sowie

Schienenfahrzeugbau

Zusatzliche Zielsegmente (Multiprozess PRO)









Stromquelle
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iWave 300i-500i iWave 190i-230i



Bedienung | iWave 190i-230i

@  USB-Anschluss fiir Updates *
* Fronius Adapter not\yendig (RJ45 auf USB)




Bedienung | iWave 300i-500i

Schnellstmoglich zur gewlinschten Einstellung
dank Klartextanzeige in Gber 30 Sprachen

Das System fuhrt den Anwender mit grafischen Anleitungen
und dynamischen Visualisierungen bei
Parameteranderungen rasch zur gewiinschten Einstellung.
Die Bedienung erfolgt ganz einfach mittels zentralem Dreh-
Drickknopfoder Giber den Touch Screen. Komplexe
Zusammenhdnge werden transparentdargestelltund dem
Anwender direkt am User Interface grafisch erklart.




Bedienung | iWave 300i-500i

7" Klartextdisplay mit Touch-Screen

Selbsterklarende Bedienung
(keine zusatzlichen Unterlagen notwendig)

Alle Arbeitsparameter in 1. Mentebene

-
-
=

@ AW — m ¢
Mit Schweillhandschuhen bedienbar

Vollbildmodus: rund 40% vergrél3erte Anzeige

e USB-Anschluss fiir Updates *

* Fronius Adapter notwendig (RJ45 auf USB)




Uber 30 Sprachen

Keine Sprachbarrieren



Benutzermanagement

¥ KeycCarg

Individuelle Berechtigungen fir unterschiedliche Anwender

Einfache Verwaltung an der Stromquelle

Anlage eines neuen Anwendersin nur5Schritten: Rolle
erstellen & definieren, Usererstellen & definieren, Karte
zuweisen, FERTIG!

Individuelle Berechtigung je Schwei3-system
verwalten

SomitkannderUser wirklich nurdas tun, wozu erauch
berechtigtist.

Einfaches Sperren & Entsperren

Das SchweiBsystemkann ganz einfach mittels Karte oder
Schlisselanhdnger entsperrt werden. Optionalistauch
die Verwendung einer eigenen NFC Karte moglich!

Userverwaltung am PC

Uber 90% Klickeinsparung bei der Anlage von einem User

mit einerRolle bei20 Systemen. *
*im Vergleich zur Anlage direkt am Display des Schweifsystems

Central User Management

Komplexitat klarreduziert: Esist nurein Tool notwendig, um
unterschiedliche Systeme zu verwalten.

e
e li
Re



Industrie 4.0 ready

Connectivity | kontaktlose Datenilbertragung und Authentifizierung

Bluetooth

zur Verwendung von kabellosen Fernreglern und vom vollen Funktionsumfang der WeldConnect App

9 RC Pedal TIG s @RC Panel Basic @Vizor Connect .

zum Starten des SchweilRprozesses und zur

zum Einstellen von SchweiRstrom und
Regelung des SchweiRstromes

durch Verbindung zur Stromquelle wird bereits vor
Absenkstrom Zunden des Lichtbogens abgedunkelt

B2 wizard E2 Parameter-Management
automatische Ermittlung der Ausgangsparameter, Speichern und Teilen von Parametern & Jobs mit
Cloud-Speicher und drahtlose Ubertragung an iWave

dem inkludierten Cloud-Speicher
Stromquelle

NFC

fiir User Management bzw. zum einfachen Sperren und Entsperren des SchweiRsystems

WLAN

zur vollstandigen Netzwerkfahigkeit fir Updates & Nutzung der SmartManager Funktionalitdt ohne Ethernet (Datendokumentation)



IWave Varianten

IP23

Generatortauglich

Netzspannungstoleranzen +/- 15%

3-190A (WIG)

230V einphasigoder
120-230V einphasig(MV)

Gasgekihlt

WIG, MMA

Connectivity (WLAN, Bluetooth,
NFC) als Std.

Ethernet optional

3-230A (WIG)

230V einphasigoder
120-230V einphasig(MV)

Gas- oder wassergekiihlt

WIG, MMA

Connectivity (WLAN, Bluetooth,
NFC) als Std.

Ethernet optional

3-300A (WIG)

400V dreiphasigoder
200-600V dreiphasig(MV)

Gas- oder wassergekihlt

WIG, MMA und
MIG/MAG (alle WPs)

Connectivity (WLAN, Bluetooth,
NFC) als Std.

Ethernet und SpeedNet
als Standard

3-400A (WIG)

400V dreiphasigoder
200-600V dreiphasig (MV)

Gas- oder wassergekiihlt

WIG, MMA und
MIG/MAG (alle WPs)

Connectivity (WLAN, Bluetooth,
NFC) als Std.

Ethernet und SpeedNet
als Standard

3-500A (WIG)

400V dreiphasigoder
200-600V dreiphasig(MV)

Gas- oder wassergekiihlt

WIG, MMA und
MIG/MAG (alle WPs)

Connectivity (WLAN, Bluetooth,
NFC) als Std.

Ethernet und SpeedNet
als Standard



Netzstecker Varianten | iWave 190i-230i

@ Wechsel von Netzkabel und —stecker in nur 2 Schritten

e T TN PP ¥ » \‘
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Standard Multivoltage (MV)

230V 120-230V
Netzstecker EF

Netzstecker B

Ohne Netzstecker
mit Kabel —np




Zertifizierungen
iWave 300i-500i

iWave 300i

iWave 300i

iWave 300i

iWave 400i

iWave 400i

iWave 400i

iWave 500i

iWave 500i

iWave 500i

DC

DC /nc

DC /MV/nc
DC

DC /nc

DC /MV/nc
DC

DC /nc

DC /MV/nc

CE

CE, CSA, CCC

CE, CSA

CE

CE, CSA, CCC

CE, CSA

CE

CE, CSA, CCC

CE, CSA

iWave 300i AC/DC

iWave 300i AC/DC /nc
iWave 300i AC/DC /MV/nc
iWave 400i AC/DC

iWave 400i AC/DC /nc
iWave 400i AC/DC /MV/nc
iWave 500i AC/DC

iWave 500i AC/DC /nc

iWave 500i AC/DC /MV/nc

CE

CE, CSA, CCC

CE, CSA

CE

CE, CSA, CCC

CE, CSA

CE

CE, CSA, CCC

CE, CSA



Technische Daten | iWave

iWave

DC

SchweiRRstrombereich WIG [A]

SchweiRstrom bei
10 Min. / 40°C

Abmessungen
[/b/h[mm]

Gewicht [kg]

AC/DC

Schweillstrombereich WIG [A]

SchweiRstrom bei
10 Min. / 40°C

Abmessungen
[/b/h[mm]

Gewicht [kg]

190i

3-190
35% ED 190A
558 /210 / 369

16,7

230i

3-230
45% ED 230A
558 /210 / 369

16,4

3-230
35% ED 230A
558 /210 / 369

17,0

300i

3-300
40% ED 300A
706 /300 / 510

40

3-300
40% ED 300A
706 /300 / 720

65,5

400i

3-400
40% ED 400A
706 /300 / 510

41

3-400
40% ED 400A
706 /300 / 720

67

500i

3-500
40% ED 500A
706 /300 / 510

43

3-500
40% ED 500A
706 /300 / 720

68,5



Funktionen

* einzelne Funktionen sind erst ab einer bestimmten Firmware-Version verfligbar

Pulsen CycleTIG Schutz der Wolframelektrode Synchron-Schweifen

Pulsfrequenz bis 2kHz bzw. 10kHz * Gezielte Warmeeinbringung Automatische Gasnachstrémung & Zuverl3ssige, automatische
* mit OPT/i Puls Pro Warnung bei Elektrodeniberlastung Harmonisierung beider Lichtbogen

Kurvenformen AC Tacking SchweiRstart & -ende WeldCube Basic

4 unterschiedliche Kurvenformen
auswahlbar (auch gemischte Varianten méglich)
, bis zu 10 dbA geringerer Schallpegel mit
Active Wave

Bis zu 50% Zeitersparnis beim Heften 3 Moglichkeiten zum Ziinden des OPT/ilobs, OPT/i Documentation oder
von Werkstoffen Lichtbogens und 2zum Beenden des OPT/i Limit Monitoring
Schweillprozesses

Sichere, stabile Ziindung Automatische Kalottenbildung Hauptstrom erhohen und senken Trial Lizenz iWave

Schnelle und saubere Bildung der Kalotte Einstellbarer Zwischen- und Absenkstrom Kostenloses Testen aller Software

*s*  [{r Detailszu den jeweiligen Funktionen klicken Sie auf das entsprechende Themal!




Pulsen

Trial Lizenz
Schaltet alle Software Optionenund WPs (OPT/i Jobs, OPT/i Puls Pro, etc.) fir 10
Stunden Lichtbogenbrennzeit freil

Standard Funktionsumfang
Stromquelle

@ Einstellung Pulsstrom
@ Einstellung Pulsfrequenz

@ Pulsfrequenz bis 2 kHz

Aluminium ACWIG Puls SchweiRen

Erweiterter Funktionsumfang mit
OPT/i Puls Pro

@ Einstellung Grundstrom
Einstellung Duty Cycle

Pulsfrequenz bis 10 kHz

® ® ®

Kurvenformen DC

(1,2H2)

Edelstahl WIG Puls SchweiRen (3,0Hz)




CycleTIG

Flr gezielte Warmeeinbringung

CycleTIG basiert auf Intervallschweillen, welches durch unterschiedliche Parameterkombinationen
das WIG SchweilRen vereinfachtund erleichtert.

CycleTIG
Gezielter Warmeeintrag
ideal fiir DiinnblechschweiRungen und Kantenauftragungen

WIG PULE DC-

Gezielte Warmeeinbringun
Ausgezeichnete Schweillnahtoptik gung

in Kombination mit der TACKING Funktion

Vereinfachte Handhabung

Einfaches Kontrollieren des Schmelzbades
vermeidetein Durchbrennen speziell bei Eck- und Stumpfnahten Nahtoptik

Weniger Anlassfarben

CycleTIG
AlleDetails siehe WIG PULS DC-

Skill Level | Handling



https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/iwave/Documents/CycleTIG%20Grundlagen%20DE.aspx

Kurvenformen beim AC Schweil3en

Flr ideale Lichtbogeneigenschaften

JOOOODE Je nach Anforderung sind unterschiedliche Kurvenformen auswahlbar. Gemischte Varianten sind ebenfalls moglich!

Sinus Rechteck hart Rechteck weich Dreieck

Breiter, weicher Lichtbogen Hohe Lichtbogenstabilitit Gute Lichtbogenstabilitit Sehr gute Lichtbogenstabilitat

Geringeres Lichtbogengerédusch Lautes Lichtbogengeriusch Geringeres Lichtbogengerausch Geringeres Lichtbogengeriusch

Schont die Wolframelektrode Uberhitzt Elektrode bei pos. Sehr gute Reinigung Erhéhter Lichtbogendruck
Halbwelle

nr
Ideal fiir dicke Bauteile bzw. Flll- und Ideal fiir dicke Oxydschicht bei Universell einsetzbar Ideal fiir W IschweiR
Deckla gen Aluminiu mlegierungen Active Wave bis zu 10dbA geringerer Schallpegel Gl SZE S CIVE S SED




Sichere, stabile Zundung

@ Verbesserte HF-Ziindung durch optimierten Ziindablauf (hohe Leerlaufspannung), unter Einhaltung aller internationalen Normen!

@ Angepasstes Ziindverhalten fir unterschiedliche Elektrodendurchmesser

RPI-Ziindung [on]

Durch ein Vorwarmen der Elektroden
sorgt die RPI-Ziindung fir eine sichere
und stabile Zindung. Durch
kurzzeitiges Zinden am Pluspol wir
u.a. das Durchbrennen auf diinnen
Materialien verhindert!

RPI-Ziindung [auto]

Die intelligente Zindfunktion! Die Weiterentwicklung der RPIl-on-Funktion
gewahrleistet eine schnellere und vor allem reproduzierbare Zindung,
unabhangig von der Materialbeschaffenheit! Die Maschine tGbernimmt dabei die
Anderung der Ziindeinstellungen, ganz automatisch und ohne manuellem

Eingreifen!
Bewertungsiibersicht RPI off RPI on RPI auto
Reproduzierbare Ziindungen * % * % * * %k Kk *
Geringste Ziindverzégerung * % k e * % Kk *
Geringste Elektrodenbelastung * * % k * %
Schonender Umgang mit * % kX * % * % k

SchweiRnahtoberflache

Alle Details zu RPI on / off / auto siehe Prdsentation

i Nur bei iWave AC/DC


https://downloads.fronius.com/_layouts/15/WopiFrame.aspx?sourcedoc=%7bEEFCF946-2182-4207-9B0A-E30502EA85A6%7d&file=PW_PPT_HF_Ignition_DE.pptx&action=default

TACKING Funktion

© Fronius

TACKING On TACKING Off




Schnelle, saubere Kalottenbildung

Automatische Kalottenbildungin nur 2 Sekunden

1 NurbeiiWave AC/DC

© Fronius

Beispiel: Elektroden @ 1,6mm

Zeitaufwand [ohne]: 91 Sek.
Zeitaufwand [mit]: 2 Sek.
Ersparnis: ~1,5 Min.
8 mal pro Tag ~12,0 Min.
5 Tage / Woche ~1h
40 Wochen / Jahr ~40 h

ERSPARNIS: EINE ARBEITSWOCHE
PRO JAHR PRO SCHWEIRER



Schutz der Wolframelektrode

230

50

e

P———_—_————
Pe——— el

Fix eingestelite
Nachstrémung (e.9.3,5s)

Automatische Gasnachstrémung t(s)
abhéngig von Strom und Polaritét

Automatische Gasnachstromung

stellt den Gasschutz der Wolframelektrode und der Schweillhaht

sicher und vermeidet so Oxidation. Auf Basis des eingestellten

Schweil3stroms und vom Elektrodendurchmesser wird die

Gasnachstromzeit berechnet.

14:26
23.08.21

Main Current

300A

Warnung bei Elektrodeniiberlastung
- Uberwachung und Hinweis bei DC und AC/DC
- Berticksichtigt auch AC-Stromoffset & Balance




Starten & Beenden des Schweilsprozesses

5 Moglichkeiten — mit und ohne Brennertaster

Ziinden des Lichtbogens

#§ Berlhrungszindung durch Beriihren des

““~Werksttickes mit der Elektrode

@ Hochfrequenz (HF)
Berihrungslose Ziindung Giber Hochspannungsimpulse

nach Betatigung des Brennertasters

@ Touch-HF

g ﬁ# # E Start der Hochfrequenzziindung nach Beriihren
".ia;, I # |

/i des Werkstlickes mit der Elektrode —

punktgenaues Ziinden ohne Gefahr von Wolframeinschliissen!

Beenden des Prozesses

ERY

Beenden des SchweiRprozesses ohne Brennertaster

@ TIG Comfort Stop

durch kurzes Anheben und Absenken der Elektrode

@ Lichtbogenabriss-Spannung

Beenden des SchweilRprozesses durch definierbare Lichtbogenabriss-Spannun
Bei Erreichen der eingestellten Spannungwird der Lichtbogen abgeschaltet.



Erhohen & Senken des Hauptstroms

Durch einstellbaren Zwischen-/Absenkstrom

lllllllllll
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Ny s
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Absenkstrom

a Einstellbar bis 250%
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Prozessprasentation



https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/iwave/Documents/iWave%20AC%20Synchronschwei%C3%9Fen%20DE.aspx
https://blog.perfectwelding.fronius.com/tandem-wig-schweissen/

WeldCube Basic

Erweiterte dezentrale Dokumentation | skalierbarer Funktionsumfang

Pt |- Ty - Im,wm | sov-Daten
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Gammscnwomny JI0W 0N 123 BA AV Mdmmn Odcmwe 412
[—— A s e S G T S on exportieren als ...
somves

OPT/i Jobs OPT/i Documentation OPT/i Limit Monitoring

Sollwerte via SmartManager visualisieren und Istwerte dokumentieren Definition & Uberwachung von

editieren Grenzwerten

WeldCube Premium zur zentralen Datendokumentation mit intelligenten Management-, Statistik- und Analysefunktionen inklusive grafischer Visualisierung ist fiir iWave verfiig|
Alle von der TPS/i bekannten WeldCube Premium Funktionen sind auch bei iWave moglich!

Alle Details zum verfligbaren WeldCube Portfoliosiehe



https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/weldcube/_layouts/15/WopiFrame.aspx?sourcedoc=%7bb4eeca94-da2b-4016-b4ee-96a7c2e8b467%7d&action=default

10 Lichtbogenstunden, um das gesamte Potential der iWave zu evaluieren

iWave 300i-500i | alle Welding

Alle verfiigbaren Optionen (WIG &
Packages

MIG/MAG) . -
... werden voriibergehend aktiviert . werden voriibergehend aktiviert
T8 e sobs 01| opT/i Limit pted STANDARD R PULSE |
Monitoring
| e Lsc [BE pmc B
(. | OPT/i Puls Pro 55| OPT/i
Documentation
(E5 | OPT/i D6 sowie WP TIG
CycleTIG . .
DynamicWire
o Aktivierung jederzeit moglich| Starten Sie die Testphase wann immer Sie wollen!
.

Alle Details zur Trial License sowie zur Aktivierung siehe Produktprdsentation


https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/iwave/Documents/Trial%20License%20DE.aspx

GREEN THINKING




WIG Optionen/Funktionsmatrix

Funktionsmatrix iWave

Optionen

Kategorie

Artikelnummer

Erweiterung

iWave 190i
AC/DC

iWave 230i
DC

iWave 230i
AC/DC

iWave 300i
DC

iWave 400i
DC

iWave 500i
DC

iWave 300i
AC/DC

iWave 400i
AC/DC

iWave 500i
AC/DC

(-9
3

HARDWARE-OPTIONEN

4,067,018

(WP TIG DynamicWire

X

X

X

X

X

X

4,066,022

WP Plasma

x

X

X

X

X

X

4,067,002

OPT/i Jobs

x

x

X

4,067,003

OPT/i Documentation

4,067,004

OPT/i Limit Monitoring

4,067,017

OPT/i Puls Pro

x Ix | x

4,067,028

OPT/i CycleTig

4,067,007

OPT/i WebJobEdit

4,067,009

OPT/i Synergic Lines

4,067,012

OPT/i CMT Cycle Step

4,067,013

OPT/i Custom NFC

4,067,020

OPT/i Wire Sense

4,067,023

OPT/i OPC-UA *folgt

4,067,024

OPT/i MQTT *folgt

X X |Ix X X |x |X¥X|x |x|x]|x

X Ix |x |x |x|x |x|x

X Ix |x |Ix |x|x |x|x

X Ix |x |Ix |x|x |x|x

X IX |IX X XX |IX¥X|X |Xx|X]|Xx

X Ix |x |Ix |Ix|x |x|x

4,100,811, IK/CK

OPT/i TPS Staubfilter

x

x

x

x

x

4,101,265, 1K/CK

OPT/i TIG DC Multiprozess PRO

x

x

x

4,101,263, IK/CK

OPT/i TIG AC Multiprozess PRO

4,101,276, 1K/CK

OPT/i TIG PowerConnector AC

4,101,277, 1K/CK

OPT/i TIG PowerConnector DC

4,101,414, IK/CK

OPT/i Plasma DC

4,101,415, 1K/CK

OPT/i Plasma AC/DC

4,101,271, IK/CK

OPT/iTIG 2nd SpeedNet

4,101,264, 1K/CK

OPT/i TIG Gasumschaltung

4,101,261, IK/CK

OPT/i TIG Gasdurchflusssensor

4,101,259, 1K/CK

OPT/iTIG Gasregler

4,101,260, IK/CK

OPT/i TIG 4 Switch SpeedNet

4,101,262, 1K/CK

OPT/iTIG Ext. Sensor

4,101,266, IK/CK

OPT/iTIG 2nd NT242

4,101,267, 1K/CK

OPT/iTIG NT601

4,101,063, IK/CK

OPT/i Ethernet iWave 190i/230i

4,101,124




Qualitat



Hochste Qualitat

Absolute Qualitat hinsichtlich Produkt, SchweiRnaht und Service

Mit einer Lebensdauer von ~ 30.000h
(40% ED und 25°C Umgebungstemperatur)
ausgelegt fur industrielle Anwendungen

iWave Stromquellen durchlaufen
8 Hartetests. Robustheit und Zuverlassigkeit der
Gerate werden somit sichergestellt!

Einsatz im Aullenbereich moglich

1 Gerat fur den gesamten Spannungs-bereich von
200-600V (gilt nur fiiriwave 300i-500i)

Systeme kdnnen auch am
Generator betrieben werden

Schutzblende am Bedienfeld sowie
Schutz vor mechanischer
Beschadigung durch tiefergestellte
und schrage Konstruktion



Hochste Qualitat

8-fach getestete Produktqualitat

iWave Stromquellen werden folgenden Hartetests unterzogen und so weit iiber die Normen (IEC 60974-1 / -3) und die darin geforderten Grenzwerte hinaus

getestet:

Schlagpriifung

Test: Hammerschlage mit 10Nm Schlagkraft in definierten Positionen
Ziel: Gehduseschlagfestigkeit besonders im Baustelleneinsatz

3 statt 1 geforderter Punkt pro Seite (It. Norm)

Metallstaubtest

Test: Ventilator blast feinen Metallstaub auf ein Gerat
Ziel: Gehausedichtheit in schmutzhaltiger Umgebung

Zusatzlicher Test (It. Norm nicht gefordert)!

Ein Video zu
den Fronius Hartetests
voutu.be/NA3ysFB4s9U

Kélteverhalten

Test: extreme Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen
Ziel: Geraterobustheit in rauer Umgebung

Bis -40°C getestet statt geforderten -10°C (It. Norm)!

Fallprifung

Test: Fall aus definierter Hohe auf festen Untergrund
Ziel: Gehausestabilitat, Bruchfestigkeit und elektrische Sicherheit

Aus 250mm Héhe statt geforderten 100mm (lt. Norm)!

Eine detaillierte Gegenliberstellung kann beim Produktmanagement angefragt werden!

Salzspriihtest

Test: Mehrtagiger Aufenthalt in stark salzhaltigem Sprithnebel
Ziel: Korrosionsbestdndigkeit speziellin Meeresndhe

Zusatzlicher Test (It. Norm nicht gefordert)!

Feuchtetest

Test: Besprihung mit Spritzwasser
Ziel: Gehduseschutz fiir Funktions- und Anwendersicherheit

43% hohere Feuchtigkeit als gefordert fiir 76h (93% statt 50%)!

Riitteltest

Test: extreme Vibrationen
Ziel: Geratebelastbarkeit

Zusatzlicher Test (It. Norm nicht gefordert)!

EinschaltdauertestAC

Bei héheren Frequenzen bis zu 250Hz und definierter Schlauchpaket Impedanz (40-
50uH) statt geforderter Werkseinstellung von 60Hz!



Hochste Servicequalitat

Absolute Qualitat hinsichtlich Produkt, SchweiRnaht und Service

Zuverlassiger Partner und weltweite Prasenz

Froniusistinfastallen Lindern weltweit tatigund prasent. Mit 34 internationalen Fronius
Vertriebspartner/ Gesellschaften, sowie Vertriebs-/Service partner und Reprasentanten in Giber 60 Lindern
Repmseummeu . .. . . .

sind wirimmerfirunsere Kunden erreichbar. Unser globales Vertriebs- und

in mehr als

3 4 6 O Servicenetzwerk stellt besten Kundenservicesicher!

Internationale Landern
Fronius
Gesellschaften

24h Online Kundenportal

Alle notwendigen Dokumente zu unserenProdukten (z.B. 3D-Daten, Anleitungen, ...)
stehen unseren Kunden jederzeitim Online Kundenportal ,myFronius“zurVerfligung und
sind somit 24h am Tag abrufbar. Uberden neuen Online Ersatzteilkatalog, finden Kunden
nunauch ihre Ersatzteile online.

Experten Know-How

@ RascherSupportim Bedarfsfall
z.B. kurze Reaktionszeiten vermeiden bzw. minimieren Stillstandzeiten, Mietservice zur

Kompensation von Systemausfallen, u.v.m.



https://spareparts.fronius.com/

Nachhaltigkeit



Nachhaltigkeit

Langlebig, reparatur-undrecyclingfahig

PRODUKT MENSCH

Langlebigkeitund Robustheit

Reparaturfreundliche Gerate

Zukunftssicher dank Update- und Aufristbarkeit

Recycelbares Kunststoffgehause

Wichtigsten Komponenten einzeln servicieren und austauschen
Einfach reparierbarer SchweiBbrenner | kein Wegwerfprodukt

REDUKTION DER PSYCHISCHEN BELASTUNG

Grafisch-dynamisches Bedienkonzept bzw.
selbsterklarende Bedienung

Klartextanzeige in Gber 30 Sprachen

Aus Entfernung gut lesbares Display

Active Wave (AC) zur Reduktion der Larmbelastung
Vereinfachtes Handling dank CWF und DynamicWire

RESSOURCEN REDUKTION DER PHYSISCHEN BELASTUNG

Power Factor Correction zur Reduktionvon Leistungsverlusten
Leistungsangepasste Kihlung (Eco-Mode)

Geringe Lagerhaltungskosten dank modularem Aufbau und
eigenstandiger Konfigurierbarkeit

1 Stromquelle fur alle Prozesse (1 statt 3 Gerate)

Optionale Gaslinse fiir verbesserten Gasschutz und Gaseinsparungen
Optionaler Gasregler

Komfortable Bedienhdhe mit TU Car4 Pro

Ergonomische Brennerform und rutschfester Griff

u.a. 360° drehbarer Brennerkorper

Keine Stolperfallen dank kabellosen Fernreglern
Prozesswechsel mit nur 1 Tastendruck (Multiprozess PRO)

u.v.m.



Nachhaltigkeli

Langlebig, reparatur-undrecyclingfahig

Eco-Design Richtlinie [EU-Regulation bzgl. Anforderungen an die
umweltgerechte Gestaltungvon Schweil3geraten)

100% der Fronius Stromquellen entsprechen bereits heute der neuen Okodesign-
Verordnung

85% Mindestwirkungsgrad bei 3-phasigen Stromquellen und 80%
Mindestwirkungsgrad bei allen 1-phasigen Stromquellen

Bis zu 50% Gaseinsparungpro Jahrerreichbar mit OPT/i Gasregler im Vergleich zu
Std. Gasventil

70°C Warmeeindringung an unseren VerschleiRteilen werden durch einverbessertes
Design eingespart=erhohte Lebensdauer aller Verschlei3teile im Brenner

<50 W Leerlaufleistung

u.v.m.

GREEN THINKING
Gemeinsam, Nachhaltig

Weitere Details zur Eco Design Richtlinie siehe Corporate Wiki


https://knowledgebase.fronius.com/sites/corporate-wiki/Pages/DE/Eco-Design-Richtlinie.aspx

Power Factor Correction | PFC

Effiziente Nutzung der verfligbaren Leistung

Spannungs- und Stromverlauf ohne PFC

Netzspannung

Stromaufnahme

" Verlorene Leistung
2= Genutzte Leistung ing

Zeitverlauf

Spannungs- und Stromverlauf mit PFC

Zeitverlauf

Durch das Anpassen der Stromaufnahme
an die Netzspannung werden Verluste
(Ruckwirkungen bzw. Blindleistung)
reduziert und der Leistungsfaktor
verbessert!

® ®© & &

@

GREEN THINKING

/ Gemeinsam. Nachhaltig.

Hohe Energieeffizienz

Generatorbetrieb moglich

Netzzuleitungen bis 100m maoglich *
*2,5mm, Kabel querschnitt und 230V bzw. 400V Ausgangsspannung sind Voraussetzung

Durch die geringere Stromaufnahme beim Schwei3start wird ein
Auslosen des Leistungsschutzschalters vermieden

95% der vorhandenen Energie wird fiir den Lichtbogen
verwendet [Power Faktor = 0,95]






ColdWire Komponenten

Systemkomponenten zum manuellen WIG KaltdrahtschweiSen sind nur mit iWave 300i-500i kompatibel (nicht kompatibel mit iWave 190i-230i):

SYSTEMPERIPHERIE

CWF 25i: intelligenter, SpeedNet-basierter
WIG Kaltdraht-Vorschub

HP 70i CWF: Verbindungsschlauchpaket
(Brenner/ CWF - Stromquelle)

OPT/i CWF TMC B: Option zum Anschlief3en
desBrennersam Kaltdrahtvorschub +
Anschlussfiirdas Verbindungsschlauchpaket
(keine Pflichtoption!)

BRENNERKOMPONENTEN

WIG CW-Feeding: aufristbare Kaltdraht-
Zufuhrung fur WIG SchweiBbrenner (i)

iWave Multiprozess PRO System mit
WF25i und CWF25i

TFC: Elektroden-Schnellwechselsystem
(&hnlich ,Minenbleistiftsystem®.

Pflichtoption fiir WIG Brenner mit CW-
Feeding! Optional auch bei WIG Brennern
ohne CW-Feeding aufristbar.

WELDING PACKAGE

WP TIG DynamicWire: optionale
Freischaltung der aktiven Drahtregelung

-

iWave WIG System mit CWF25i



iIWave ColdWire Systeme

iWave DC iWave AC/DC
iIWave 300i DC
IWave 400i DC
iWave 500i DC

iWave 300i AC/DC
iWave 400i AC/DC
iWave 500i AC/DC

Bestehende iWave Systeme (WIG und Multiprozess PRO) konnen ganz einfach mit den neuen CW-Komponenten zum KaltdrahtschweiBen aufgeriistet werden!



WIG Kaltdrahtvorschub



Kaltdrahtvorschub

Mechanisierte Kaltdrahtzufihrungfiir iwave 300i-500i

CWF 25i /4R/G/FSC-T

basierend auf SpeedNet-Kommunikation

‘ OPT/i CWF TMC BRENNER
Brenneranschluss am CWF + Anschluss fiir das Verbindungsschlauchpaket

OPT/i NT601 ist eine Pflichtoption fiir die Verwendung des CWF 25i!
Achtung: In OPT/i Multiprozess PRO ist bereits ein NT601 enthalten!

SpeedNet Cable wird (gleich wie bei TPS/i) zur Verbindung von CWF und iWave benétigt.

Anschluss vom CWF 25i erfolgt immer am SpeedNet-Port an der Vorderseite der Stromquelle!

i Gleiche Vorschubrollen wie bei TPS/i




Kaltdrahtvorschub

Mechanisierte Kaltdrahtzufihrung fiir iwave 300i-500i

VEREINFACHTE HANDHABUNG
WIG SchweiBenwird nicht umsonst als die Konigsklasse unter den SchweiBverfahren bezeichnet. Besonders die manuelle Zufiihrung vom Zusatzdraht /-stab bedarf einiges

an Ubung und Kénnen. Mit einem WIG Kaltdrahtvorschub gehort dieses Problem der Vergangenheitan. Der Zusatzdraht wird kontinuierlich von einerDrahtspule in das
Schmelzbad geférdert und muss nicht handisch vom SchweilRer zugefiihrt werden.

KONTINUIERLICH, GEREGELTE DRAHTZUFUHRUNG WAHREND DEM SCHWEISSPROZESS
Mit einem WIG Kaltdrahtvorschub wird das Zusatzmaterial nicht mehr handisch durch den SchweiRer, sondern mechanisiert Gber den Kaltdrahtvorschub ins

Schmelzbad gefordert. Der SchweiRer kann somit seinenvollen Fokus auf das Schmelzbad legen! Die Drahtvorschubgeschwindigkeitwird einfach an der
Stromquelle festgelegt.

UNTERBRECHUNGSFREIES SCHWEISSEN MOGLICH
Auch langere SchweiRndhte kdnnen ohne Unterbrechung geschweillt werden, da der Zusatzdraht von einer Drahtspule kontinuierlichzugefiihrt wird. Ein
handisches Wechseln der Zusatzmaterials / -stabes, wie bei der manuellen Drahtzufiihrung, ist somit nicht notwendig.



Technische Daten | CWF 25i

WIG Kaltdrahtvorschub CWF 25i /4R/G/FSC-T
Drahtgeschwindigkeit 0,1-25 m/min
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm
Drahtspulendurchmesser / -gewicht max.300mm / max. 19 kg
Schutzart IP 23
Versorgungsspannung 24V DC/60VDC
Drahtantrieb 4-Rollenantrieb
Maximaler Druck Schutzgas 7 bar
Abmessungen|/b/h[mm] 658 x282x362 mm

Gewicht [kg] 12,6 kg




Q
—



DynamicWire

Auf einfachste Art WIG Kaltdrahtschweil3en

WIG DynamicWire basiert auf einer aktiven Regelung des Drahtvorschubes. Durch eine Spannungsmessung zwischen Werksttick und v
Lichtbogen erfolgt die dynamische Zufihrung des Drahtes.

@

® ® ® 6

Minimale Einschulungszeit fir SchweiRer 1 Voraussetzung ist Firmware V3.2.30 oder héher

Der Prozess passt sich dem SchweilRRer und seinem SchweiRverhalten an, nicht umgekehrt! Somit kdnnen auch weniger gelibte Schwei Rer
mit geringerem Skilllevel rasch qualitativ hochwertige WIG SchweiRndhte produzieren!

Das WP wird auch durch die Trial License freigeschaltet

Immer die richtige Vorschubgeschwindigkeit, ohne manuellem Eingreifen

Dank dynamischer Drahtzufiihrung passt sich die Drahtvorschubgeschwindigkeit automatisch den aktuellen Gegebenheiten wahrend dem Schweilfenan. Der Draht wird automatisch in
jener Menge gefordert, die gerade bendtigt wird. Esist kein manuelles Anpassen der Parameter notwendig!

Bauteiltoleranzen bis 30% werden automatisch ausgeglichen
Beispiel: Bei einer Ecknaht aus CrNi Stahl (1.4301/X5CrNi18-10) und einer Materialdicke von 10mm erreicht manin der PA Position einen Spaltiiberbriickung von 3mm (30%).

Nur 1 Parameter einstellen und losschweifen
Dank SynergicMode istimmer nur1Parametereinzustellen. Die restlichen Parameter werden automatisch mittels anwendungsspezifischer Kennlinien hinterlegt.

Einfache Aufrist- / Nachriistbarkeit

DynamicWire kann ganz einfach mittels Welding Package auf ein iWave Kaltdrahtsystem auf- bzw. auch jederzeit nachgeriistet werden. Esist keine spezielle Hardware
notwendig!

Alle Details siehe Prasentation



https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/iwave/Documents/TIG%20DynamicWire%20DE.aspx




WIG Fernregler



WIG Fernregler

RC Pedal TIG

RC Panel Basic TIG

Weitere
Fernregler

WIG: Starten des Schweillprozesses und zum Einstellen des SchweiRstromes 9
E-Hand: Einstellen des Schweil3stromes
Schutzklasse 1P23

Auch als kabellose Variante

25 Ml Automatische Erkennung FuRfernregler an Stromquelle und Umschalten auf eigenen Bedienmodus

Einstellen von Startstrom, Up-Slope & Maximalstrom moéglich

Startstrom

Auch als kabellose Variante
WIG: Einstellen des SchweiRstromes und Absenkstrom 9

E-Hand: Einstellen des Schweil8stromes und der Dynamik
Schutzklasse I1P23

e == <

RC Bar 1P RC Panel MMA RC BariJob RC Panel Std. TIG RC Panel Pro




WIG Fernregler

* Nur als kabelgebundene Variante

D= SpeedNet Anschluss

Multiprozess-Fernregler, speziell fir iWave Systeme entwickelt /

optimiert auf WIG-Parameter

¢ WIG: Einstellen von diversen WIG-Parametern tiber die Funktionskurve

(z.B. Hauptstrom, Absenkstrom12, Down-Slope, Endstrom, AC Balance, Elektrodendurchmesser, Kalottenmodus, Polaritat, ...)

* MIG/MAG: Einstellen von grundlegenden MIG/MAG-Parametern
* E-Hand: Einstellen von grundlegenden MMA-Parametern

= é Bedienung: 7-Segment Anzeige, Dreh-Driickregler und Folientasten

Schutzklasse IP23
SpeedNet Anschluss (kompatibel mit iWave und TPS/i SchweiBgeraten)

* wird ab Software Release V4.1.1 unterstitzt






Fahrwagen

TU CAR 2 EASY 2

Magnetischer Brennerhalter
(2T =

Kompakte Einheit fir das Gesamtsystem inkl. Brennerhalter- und Schlauchpakethalter
Fiir mobilen Einsatz geeignet durch groRe Reifen

Ergonomisch: Hohenverstellbare Aufnahme (ohneKiihlkreis) fiirideale Bedienhdhe (85cm)

TOOL CASE 120

Systemkofferfir den einfachen, sicheren Transport von Gerat und Zubehor
MagicWave 190 im Set mit Fazor 1000, Brenner, Handschuhen etc. erhaltlich!

TU PODIUM

Einfaches Podium fiir das SchweiRsystem

TU KRANAUFHANGUNG

Kranaufhdangung unten




Fahrwagen

TU CAR 4 BASIC

Einfacher Fahrwagen fiir das SchweiBsystem

Hinweis: Gasflasche kann nicht montiert werden, verwendbar bei zentraler Gasversorgung!

TU CAR 4 STANDARD

Einfacher Fahrwagen fiir das Schweillsystem

Hinweis: Gasflasche montierbar!

) OPT/iBRENNERHALTERUNG

TU CAR 4 PRO
&) .
High-End Fahrwagen fiir das Schweisystem < OPT/iHALTER ZUSATZWERKSTOFF
Hinweis: diverses Fahrwagenzubehdr verfiigbar! Alle Artikel siehe Preisliste. .
4 OPT/TU ZUBEHORABLAGE
-
— OPT/TU ABLAGETASSE

STANDARD

OPT/TU GASFLASCHEN-HALTERUNG DUO

zur Montage von 2 Gasflaschen (nicht kombinierbar
mit OPT/TU Krantransport oben)

OPT/TUKRANTRANSPORT OBEN



Kuhlkreise



Kuhlkreise

Optionale Wasserkiihlung

CU 600t *

CU 600t MV

CU 600t /MC

CU 600t MV / MC
MV | MULTIVOLTAGE

. MC | MULTI CONTROL
CU 1100i (MC) . |
mit Durchfluss-/Thermosensor

PRO MC | PRO MULTI CONTROL
mit zusatzlichem Levelsensor

CU 1400i PRO MC

HINWEIS: Bei iWave MV Varianten funktionieren nur 24V DC versorgte
Kihlgerate, da der Spannungsbereich der Stromquelle von 200-575V
reicht, jener der MV-Kiihlkreise jedoch nur bis 460V. Keine AC-Versorgung

CU 2000i PRO MC * * fir CU bei MV Varianten!

*t =TIG, passend fiiriWave 230i , ohne Durchfluss-/Thermosensor
** mit DC und AC/DC Stromquellen verwendbar (bei AC/DC Geréiten mit CU 2000i kann kein KD Vorschub mehr am Fahrwagen montiert werden)



Kuhlkreise

Optionale Wasserkiihlung

PLUG & WELD
Einfache & schnelle Inbetriebnahme des Kiihlgerates in nur 3 Schritten
(platzieren, verschrauben, im Menii aktivieren); kein Offnen des Systems erforderlich

OPTIMALE KUHLLEISTUNG
Schlauchpaketléangen bis 16m moglich

EINFACHES WECHSELN DES BRENNERKORPERS BEI WASSERGEKUHLTEN SYSTEMEN
Entleeren des Brenners ohne externe Druckluftversorgung zum Wechseln des Brennerkorpers oder des

gesamten Schlauchpaketes ohne Wasseraustritt
(beiVerwendung von OPT/i Torch deflate bzw. der MC Varianten)

EINFACHES NACHRUSTEN VON OPTIONEN

- Flow-Thermosensor | Durchfluss-/Thermosensorim Ricklauf GREEN THIKING
- Levelsensor | Flllstandsensorim KiihImitteltank STROMSPAREND: ECO-MODE ‘
- Torch deflate | Brenner entleeren Leistungsangepasste Kiihlung; kiihlt nur wenn notwendig bzw. bei

- Wasseranschllsse vorne zu hohen Temperaturen



Technische Daten | Kuhlkreis

Kiihlkreise

Netzspannung (+/- 10%) [V]

Pumpendruck max. [bar]

Kihlleistung bei 40°Cund
1l/min [W]

Abmessungen|/b/h[mm]

Gewicht [kg]

CU 600t

1x230

4,2

400

706/260/219

10,3

AN\\E

A
A
”
A
A
A
zZ
z
=z

CU 600t MV

1x120/1x230

4,2

400

706/260/219

12,9

CU 1100i

400V

4,2

800

710/300/ 230

13,6

CU 1400i
PRO MC

24VDC

900

710/300/ 230

12

CU 2000i
PRO MC

24VDC

1500

710/300/ 230

23

CU 1100iinkl. E-Set Wasseranschliisse
vorne



Fronius Cooling Liquid | FCL 10 & 20

Hochleistungskiihimittel fiir WIG und MIG/MAG Anwendungen

Erhohter Korrosionsschutz Biologisch abbaubar & umweltfreundlich
Korrosionsinhibitoren sorgen flireine erhéhte Der verwendete Grundstoff Propylenglykol wird auch als
Korrosionsschutzwirkung und erhéhen die Lebensdauer aller allgemein unbedenklicher Lebensmittelzusatz eingesetzt.

metallischenKomponentenim Kihlkreislaufundim

SchweiRbrenner.
GREEN THINKING

Vorteilhaft bei Transport & Lagerung
Verbesserte Haltbarkeit

FCListnichtbrennerbarundfalltdaherin keine der

Verlangerte Einsatzzeitim Kiihlsystem. Im Gefahrenklassen fiir brennbare Flissigkeiten. Esist nicht |
Einschichtbetrieb muss das KiihImittel nurmehralle 24 kennzeichnungspflichtig und kein geféhrliches Gutim
Monate gewechselt werden. Sinne der (inter)nationalen Transportvorschriften.
I WELDING = E
Stveeraw  Jf
]

‘



WIG
SchweilSbrenner



Brenner

Flr jede Anwendungder richtige SchweilBbrenner | 1 Schlauchpaket und tGiber 80 Brennerkorper

dank ergonomischer Form und
rutschfestem Griff

dank patentiertem Multilocksystem

fur div. Brennerkorperlangen, -winkel, -leistungen, -gréRen

sowie fiir flexible Brennerkdrper —)' dank perfekter Kiihlung

il bis in den Brennerkorper

PATENTIERTE

durch optionale Gaslinse
SCHNITTSTELLE

durch 360° drehbaren Brennerkérper, ideal fir <360~
schwer zugangliche Bauteile

AlleDetails zu Fronius Brennernfinden Sie auf der entsprechenden SharePoint-Produktseite


https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/tor/Documents/Forms/AllItems.aspx

Verschleilsteile

Gaslinse fur verbesserten Gasschutz und hochste SchweiBnahtqualitat

Verwirbelungsfreie Gasstromung
Gaseinsparung von 1-21/min

Weniger Anlauffarben und somit reduzierte Nacharbeit

Glas- und Champagnergasdiisen fiir verbesserte Schutzgasabdeckung

Schutzgasabdeckung
Champagnergasdusen neu

1 w0
— -+

Schutzgasabdeckung

© Fronius



Bedienung

UpDown
uD

JobMaster
IM

Potentiometer
POT

LED zur Beleuchtung der SchweiRstelle vor und nach dem SchweiRen

User Interfaces schnell und einfach austauschbar

= S0 =0 N

UpDown UD

Standard
STD

Potentiometer
POT

LongTrigger
LT



KaltdrahtzufUhrung

WIG HandschweiRbrenner mit mechanisierter Kaltdrahtzufiihrung

1 SchweiRbrenner fiir alle Anwendungen

Nachriistbare und abnehmbare Drahtzufiihrung

Drahtzufiihrung individuell auf Std. Brennerkdrper aufriistbar

FCist eine Pflichtoption bei Verwendung der Kaltdrahtzufiihri

Gleichbleibende Drahtposition
Durch stabile Aufnahme auf der TFC Brennerkappe

Sehr gute Stabilitdt bei nur 50g mehr Gewicht als Std. Brenner

Drahtposition in alle Richtungen einstellbar

Maximale Flexibilitat

Dank Drahtforderung mittels Teflonseele

Alle Details zu Fronius KD-Zuftihrungssystemen finden Sie in der entsprechenden Produktprdsentation



https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/tor/Documents/WIG%20Handschwei%C3%9Fbrenner_next%20generation_NEW.pptx?d=w680e8cd059654102ab2f95e794241fae

DynamicPen
|

Entkoppeltes KD-Zufiihrungssystem,
welches maximale Flexibilitat bei schwierigen Zuganglichkeiten bietet

1 Schlankes Design, dadurch beste Zugédnglichkeit und ideal geeignet fiir
Engspaltanwendungen

'©' Gute Handhabung dank Design des DynamicPen

"' Einfacher Wechsel von Standard KD-Zufiihrung auf DynamicPen

"' Auch geeignet fiir gr6Bere Drahtdurchmesser (bis 1,6 mm)

' Manuelle und exakte Positionierung vom Draht moglich

® Ausgestattet mit Kontaktrohr 1,2/M6

Alle Details zu Fronius KD-Zuftihrungssystemen finden Sie in der entsprechenden Produktprdsentation

44,0350,4676 CW DynamicPen 5m/1,2/FSC-T



https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/tor/Documents/WIG%20Handschwei%C3%9Fbrenner_next%20generation_NEW.pptx?d=w680e8cd059654102ab2f95e794241fae

Tungsten Fast Clamp | TFC

Kein Losen der Elektrode bei ldngeren Standzeiten

Durch konstantes Spannen der Elektrode mit definierter Federkraft

Keine Beschddigung des Spannsystems

Durch zu geringes oder zu festes Anziehen der Brennerkappe / Spannhiilse
Konstanter Ubergangswiderstand
Stabile Aufnahme der Drahtzufiihrung moglich

Kein neuer Brennerkoérper notwendig

Gleicher Brennerkorper, nur neue Verschleildteile







Automatischer Augenschutz

6 Bluetooth Low EnergyTechnology

VIZOR CONNECT
VIZOR 4000 PROFESSIONAL

Ein speziell entwickelter UV-/IR Filter ermoglicht eine reale
Farbwahrnehmung.

Liickenloser Schutz gegen Schweilllicht mittels innovativer Bluetooth®
Technologie (Vorabdunkelung).

Perfekter Schutz beim Schweif3en und Schleifen in Kombination mitdem
Geblasefiltergerat Vizor Air/3.

0.

VIZOR 4000 PLUS

. FAZOR 1000 PLUS




Schweilsrauchabsaugung

Varianten Absaugsysteme

Luftreinigende Helmsysteme und mobile Luftfiltrationsgerate stellen die Gesundheit der Nutzer sicher!

Vizor Air/3X Glalie L FumeEx Jet
Connect Absauggerat
n - .rl - Hochdruck-
schweirauch-
' filter
r:.u{:'-'ﬂ
Automatischer o
Augenschutz mit o '
Vizor 4000 Air/3X Professional Frischluft-system 1zor
D Air/3X Plus

_.-',_.-- "

:-.__:.__t.-“'.l :z

e




Weiteres Zubehor

2N
Fiir alle géngigen, ,/

r SchweilRgase
erhiltlich
- -
Kein Schleifstaub
in der Luft
TIG GRINDER TIG GRINDER MOBILE DRUCKMINDERER
geschlossenes Schleifsystem zum mobile Version des far optimalen Ausgangsdruck
einfachen Schleifen und Schneiden Elektrodenschleifgerates

Alle Details zu verfligbarem SchweiRzubeh6r finden Sie auf der entsprechenden SharePaint-Produktseite


https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/ac/Docs/Forms/AllItems.aspx

Wolframelektroden Portfolio

WS2 WC20
Wolfram mit max. 2,0% Seltenerdoxide Wolfram mit 2,0% Ceroxid
Turkis Grau

Fir alle Materialien geeignet Fir alle Materialien geeignet

Sehr gute Ziindeigenschaften Sehr gute Ziindeigenschaften

Hohere Standzeit als WT- oder WC-Elektroden Wesentlich hohere Strombelastbarkeit als WP-Elektroden

WP GP / WL15
Rein Wolfram Wolfram mit 1,5% Lanthanoxid

Fiir AC auf Aluminium-und Magnesiumlegierungen

Flr alle Materialien geeignet

Hohere Standzeit als WT- oder WC-Elektroden, jedoch
schlechtere Zliindeigenschaften

Bei Gleichstrom Ziindprobleme

Geringe Strombelastbarkeit

Glatte kugelférmige Elektrodenspitze



Mietservice

(]
r V I Online Services maximale
Online Spare Parts Katalog, Flexibilitat
gesamte BAonline, Quick
Start Guide, Wartungsplan,
24h Online Kundenportal

(myFronius), u.v.m.
GEWAHRLEISTUNGSVERLANG ERUNG

Kostenlose Verlangerung der Gewahrleistung auf 3 Jahre bei Online Registrierung oder

bis zu 5 Jahre Gewahrleistungsverlangerung erwerben

KALIBRIEREN & SIT

Durchfiihren einer detaillierten Systemkontrolle unter Beriicksichtigung der Normen zur Qualitatssicherung (inkl. AusstellungKalibrierschein und Prifprotokoll).
Gratis Kalibrierzertifikat und Etikett bei Auslieferung!

WARTUNG

Durch die regelmaRige vorbeugende Instandhaltung werden Systeme optimal gepflegt und behalten somit langfristig ihren Wert.

AuBerdem wird so die Langlebigkeit der Systeme sichergestellt!

START ASSISTANCE

Inbetriebnahme eines neuen Schweilsystems erfolgt direkt beim Kunden durch einen qualifizierten Fronius Techniker. Nach der b etriebsfertigen Konfiguration,
werden Mitarbeiter des Kunden, welche kiinftig mit dem neuen System arbeiten, auf der Anlage ausgebildet!

KURSE & SEMINARE

Aus- und Weiterbildungsmoglichkeit zur Aneignung und Weiterentwicklung sowohl von schweiRtechnischem und produktspezifischem

Know-how als auch von Reparaturwissen (fur interne Instandhalter), um das Maximum aus den SchweiRsystemen herauszuholen!




WPS-Paket CrNi

Qualifizierung von Schweifsanweisungen durch StandardschweifSsverfahrennach EN ISO 15612

Wie ist das WPS-Paket anzuwenden?

1) SchweiBanweisungsnummer auf der verwendeten Fronius WPS vergeben

2)  Unterschrift von SchweiRaufsicht des Herstellers setzt die WPS in Kraft

3) WPQR-Berichte werden auf Anfrage zugesandt

ﬁ?

@
PLANING

QUALIFICATION 85%

OF EMPLOYEES CosT @

SAVING

= 6O

abbreviated

J
120

PROCEDURE TEST
TesTPiece + PWPS (WPQR)

CALIBRATION

WPS-Paket CrNi (4,100,799)

Unterstiitzt folgende Verfahren

MAG Kurz- und Spriihlichtbogen

MAG Impulslichtbogen

WIG DC

Werkstoffgruppe 8.1

Alle SchweiRpositionen (ausgen. PG und J - L045)
Blechdickenbereich 1,4 mm bis 16 mm

Fir Stromquellenaller Hersteller

First on the market!
Fronius WPS Paket CrNi

WIG
&7

1,5 mm-2,5 mm

N

1,4 mm -4,0 mm

([0

1,4 mm - 3,0 mm
@ >20 mm

MAG
&7

1,5 mm -4,0 mm

3,0 mm - 16,0 mm

|

3,0 mm - 6,0 mm
@ >30 mm

3

3,0 mm - 10,0 mm






Stromquelle

Einbauoption (Hardware-) fur 3-
phasige iWave Stromquellen —
Achtung: OPT/i Plasma DC und

AC/DC verfiuigbar!

iWave DC

q

iWave 300i DC l
iWave 400i DC
iWave 500i DC
iWave AC/DC

Softwarefreischaltung erfolgt
iWave 300i AC/DC mittels Welding Package Plasma
iWave 400i AC/DC

iWave 500i AC/DC




Vorteile | iWave Plasma

@ + 5% Genauigkeit vom Plasmagasregler % Kein zusatzliches Plasmamodul notwendig
Plasmagasregler: Genauigkeit von 5% Plasma-Einbauoption fir Standard iWave Stromquellen. Die
(max. Abweichung vom Maximalwert 10l/min) bendotigten Hardwarekomponenten  werden in die

Hauptstromquelle eingebaut. Es wird kein zusatziches
Plasmamodul bendtigt!
@ Einfache Nachristbarkeit Einfache Bedienung bzw. Parametrierung Uber das User

Interface deriWave Stromquelle.
Einfache Nachriistbarkeit der

Plasmafunktionalitat auf jeder 3-phasigen
iWave Stromquelle!

Weitere Details und Vorteile vom PlasmaschweiBprozess siehe Prasentation Grundlagen PlasmaschweilRen.



https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/iwave/Documents/Plasma%20Grundlagen%20DE.aspx

Plasmagassensor

PLASMA GAS SENSOR - GENAUIGKEIT

Liter/Min. iWave Serie

0,1-1,0 + 50 ml/min

1,0

*5 % (max.)

5,0



Hand Plasmabren

150A Plasma-
HandschweilRbrenner

PTW 150i F++/UD/4m
PTW 150i F++/UD/8m

... inkl. Schlauchpaket

A



https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/tor/Documents/Plasma%20Handschwei%C3%9Fbrenner_DE_NewCD.pptx?d=we3b3af7561e84f26a57b54cd40cf794b

Multiprozess
PRO iWave

300i1-500i

rronius

3 {
’



Geste\{n MIG/MAG
- PMC, heute MMA,
- morgen WIG!

1 Stromquelle fur alle Prozesse



Unterschiedliche Anforderungen

Wirtschaftlichkeit & Produktivitat Qualitit & Optik Unabhangigkeit
~ MIG/MAG
Y\ Von 35004 WIG DC oder AC/DC . MMA
von 3-500A von 3-500 A



Multiprozess PRO

1 Gerat fur alle SchweiRprozesse

GroBtmogliche Flexibilitat. Heute geriistet fiir die Herausforderungen von morgen!

NEXT LEVEL Multiprozess. iWave 300i-500i vereinen alle
Schweilprozesse in nur einem Gerat und sind somit
vollumfangliche WIG Stromquellen, welche auch
uneingeschrankt zum MIG/MAG und MMA SchweiBen
verwendet werden kdnnen.

vollwertige WIG, MMA und MIG/MAG Stromquellen
Prozesswechsel mit nur 1 Tastendruck
alle Schweillprozesse in absoluter Qualitat

alle verfligbaren Prozesse bzw. WPs aufriistbar



iIWave Multiprozess PRO

iWave DC iWave AC/DC
iIWave 300i DC iWave 300i AC/DC
iWave 400i DC iWave 400i AC/DC
IWave 500i DC iWave 500i AC/DC




Highlights

Bestehende iWave Systeme (auch Multiprozess PRO) konnen ganz einfach mit den neuen CW-Komponenten zum WIG KaltdrahtschweiBen aufgeriistet werden!

Alle Kennlinien der Prozesse
MIG/MAG Standard, Pulse, LSC,
PMC, CMT aufristbar

Alle verfligbaren

OPT/i‘s und WPs nachriistbar

Reduzierter Platzbedarf
3-in-1

Kein Umrlisten &

Prozesswechsel mit nur 1 Tastendruck
WIG und MIG/MAG Brenner gleichzeitig anschlieRen

Bei allen Netzspannungen einsetzbar

1 Gerat fiir alle SchweiBBprozesse

iWave 300i-500i

1 Geratfur den gesamten Spannungsbereich von 200-
600V (gilt nurfiir MV Varianten!)



Das Multiprozess PRO System

Maximale Modularitit und Kompatibilitdt. Dank

D o

standardisierten Schnittstellen kann jedes System individuell "atenmanagement
. . I6sungen
auf die Anforderungen des Kunden abgestimmt werden —
unabhangig vom Schweillprozess! iWave Stromquellen sind “ _3,9
mit allen TPS/i Systemkomponenten kompatibel und kénnen . :
mit allen verfigbaren WIG und MIG/MAG OPT/i‘s und WPs o= Il
aufgeriistete werden. 74 - Drahtvorschub Accessories &
e WF 25i (MIG/MAG) und CWF Services
saunlliesa o v R 25i (WIG) verwendbar
- ( E} 7 &

Software Optionen

OPT/iJobs, OPT/i Puls Pro, OPT/i
‘ CycleTIG, OPT/i Docu, WP Standard bis

WIG, MIG/MAG und MMA SchweiRbrenner _‘ / CMT, WP DynamicWire, ...

& Peripherie Froniyg ¥

Diverse Varianten verfiigbar '

(Leistungsklassen, Ul) ... | i ‘ — iWave Stromquelle

L] : DC oder AC/DC, 300-500A, Standard

j oder Multivoltage, ...
Fahrwagen & Zubehér ___h -
7,3) ‘ Kuhlkreis

Standard oder Multivoltage, div.
Leistungsklassen, ...

\

R

Fernregler
Hand- oder FuRRfernregler



Multiprozess PRO & CWF25i

Maximale Modularitit und Kompatibilitdt. Dank
standardisierten Schnittstellen kann jedes System individuell
auf die Anforderungen des Kunden abgestimmt werden —
unabhangig vom Schweillprozess! iWave Stromquellen sind
mit allen TPS/i Systemkomponenten kompatibel und kénnen
mit allen verfigbaren WIG und MIG/MAG OPT/i‘sund WPs
aufgeriistete werden.

Datenmanagement-
I6sungen

N Accessories &
- ‘— Drahtvorschub Services
d

WF 25i (MIG/MAG) und CWF
25i (WIG) verwendbar

Software Optionen

OPT/iJobs, OPT/i Puls Pro, OPT/i
CycleTIG, OPT/i Docu, WP Standard bis
CMT, WP DynamicWire, ...

’_ iWave Stromquelle

< DC oder AC/DC, 300-500A, Standard
oder Multivoltage, ...

\
Fahrwagen & Zubehér ___‘
| ~ ‘-' Kiihlkreis
; / [ Standard oder Multivoltage, div.

WIG, MIG/MAG und MMA SchweiRbrenner &
Peripherie

Diverse Varianten verfligbar

(bei Bedarf mit CW-Zuflihrung, TFC) ...

Leistungsklassen, ...

~
=
|

L

Fernregler
Hand- oder FuRRfernregler



Multiprozess
PRO

Durch Aufriisten des iWave (WIG) SchweiRsystems mit
der Multiprozess PRO Option und den notwendigen
MIG/MAG Hard- und Softwarekomponenten, erfolgt
die Aufwertung zum vollstandigen Multiprozess PRO
System, welches uneingeschranktzum MIG/MAG
Schweillen eingesetzt werden kann.

Hinweis: Alle verfiigbaren Peripheriekomponenten der TPS/i manuell (WF, CU,
...) sind auch mit iWave kompatibel!

s ]

#)

" (2.B. WF, SchweiRbrenner, etc.)

'

a

iWave System

) .. OPT/i Multiprozess PRO
) |

MIG/MAG Hardware

g MIG/MAG Welding Package




Optionen & e
Funktionen |

Modular erweiterbarer Leistungsumfang.

iWave Systeme kdnnen je nach Bedarf gl :
individuell konfiguriert und so optimal auf die k&
Anforderungen des Kunden abgestimmt
werden. Alle verfligbaren WIG bzw. MIG/MAG
Optionen, Funktionen und Prozesse sind als
OPT/i oder WP aufrustbar!

—

100% KOMPATIBEL mit allen verfiigbaren Fronius Optionen (OPT/i) und Welding Packages (WP)!



Systemvergleich TPS/i & iWave

TPS/i

MIG/MAG

IWave WP PMC

WIG & MIG/MAG

Ustbar

WP Pulse
WP Pulse

ufr

— S P
O O J

(
\@. ~

WP Std.

Auch zukinftige OPT/i und WPs a

Alle verfigbaren WIG Funktionen / Optionen und WPs

270-600A 190-500A

DC und AC/DC

I
—

Ii
O




Optionen/Funktionsmatrix

. . ) iWave 190i iWave 230i iWave 230i iWave 300i iWave 400i iWave 500i iWave 300i iWave 400i iWave 500i
Kategorie |Artikelnummer Erweiterung AC/DC DC AC/DC DC D DC AC/ AC/DC AC/DC

4,066,013

406604  wpisc [ [ ]
4066015 |weemc [ [ ]
a066066  wecwr [ [ ]

4066020  fwePlasma | | 000 o« [ x| x

wos7000  oersivops | o« | o« | o« | o« o 1 e b e e ]
4067003  lopT/iDocumentaton | o« | o« | o« | o« | o« | o« ] o« o« [ x]
4,067,004 N I I N B

L ox L o« b ox  x x

x x

x |x
x [x
x >

x

XXH
XHH

x

4,067,007 OPT/i WeblobEdit

X X

H
H

HX

H

HXI
XHXI
XXHXI
I I

X [x Ix |x [x |[x |x |x |x |[x [x

X

X X
X X
X X
4,067,005 OPT/i InterfaceDesigner Upload
4,067,006 OPT/i GUN Trigger

4,067,029 OPT/i WeldCube Navigator X

4,067,009 OPT/i Special Synergic Lines

X
X
X
X
X

X

x




Optionen/Funktionsmatrix

HARDWARE-OPTIONEN

_____

———————n—
_________
________
OPT/| TIG Gasumschaltung X
________
_________
haoioes gk Jorimeznantar | | |
OPT iTIGNT601
OPT i Plasma DC

4,101,015, 1K/cC___|opT/iplasma A¢/DC - o 0 o« [ x [ x|
4,101,063,I/C_|oPT/iEtheret iwave 190/230 o« o« . v ]
4,101,124 E-Set Tragegurt TSY/MW/TT |l -~ | - |l | | | [ |

H
H
H

>
x

H
H
Ix
XHX

>
x
x

H
I

>
x
x [x |x

>
x
x
X [x [x |Ix |x [x |x |x

X
X X
- ox o« o« o« b x b ]
X X
X

II
II
II
HH
HH
HH
IH
II
II



Welding Packages

r@% Upgradebar. Alle verfliigbaren Prozesse sind Gber Software Pakete, sogenannte Welding Packages (WP), jederzeit
aufristbar.

Bitte beachten Sie, dass auch hier die von der TPS/i gewohnte Freischaltlogik zur Anwendung kommt!

WP Standard WP Pulse === WP LSC === WP PMC WP CMT
auch LSC Advanced * auchPMCAC * auchCMT AC*

*s*  F{r Detailszu den Prozessen klicken Sie auf dieses Symbol neben dem jeweiligen WP!

Offen fiir die Zukunft. Zukiinftige Prozesse bzw. Welding Packages konnen als Upgrade auf bestehende Systeme nachgeristet

werden.

in Kombination mit iWave 300i-500i AC/DC*


https://www.fronius.com/de/schweisstechnik/schweisswelten/fronius-schweissverfahren/lsc
https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/WPM/SitePages/Home.aspx
https://www.fronius.com/de/schweisstechnik/schweisswelten/fronius-schweissverfahren/pmc

Trial Lizenz

10 Lichtbogenstunden, um das gesamte Potential der iWave Multiprozess PRO zu evaluieren

Alle verfiigbaren Optionen (WIG & iWave 300i-500i | alle Welding
MIG/MAG)

... werden vorilibergehend aktiviert

Packages ' =
... werden vorilbergehend aktiviert - e

] STANDARD R PULSE
. i PMC [

sowie. WP TIG ‘ 7y

Il OPT/i Jobs it OPT/i Limit
Monitoring

OPT/i Puls Pro (k) OPT/i
Documentation

OPT/i
CycleTIG

DynamicWire

Aktivierung jederzeit moglich| Starten Sie die Testphase wann immer Sie wollen!

Alle Details zur Trial License sowie zur Aktivierung siehe


https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/iwave/Documents/Trial%20License%20DE.aspx

Nachhaltigkeit



9,

<J

&

Flexibel und anpassungsfahig. Heute geriistet fiir die Herausforderungen von morgen! Sie sind mit neuen SchweiRaufgaben konfrontiert und
bendtigen daflir einen anderen SchweilRprozess als bisher? Kein Problem mit iWave. Die gleiche Stromquelle kann fiir alle Schwei Rprozesse verwendet
werden. Es ist keine Neuanschaffung notwendig!

Zeitsparend. Kein Umristen notwendig! WIG und MIG/MAG SchweiBbrenner konnen gleichzeitig an der Stromquelle angeschlossen werden. Der
Prozesswechsel erfolgt einfach und schnell mit nur einem Tastendruck (Brennertaster).

Platzsparend. 3-in-1! Anstatt fiir 3 verschiedenen Stromquellen (WIG, MIG/MAG und MMA), wird nur Platz fir 1 einzige Stromquelle bendtigt.

Ressourcenschonend und nachhaltig. Im weitesten Sinne: Nur 1 Stromquelle, welche alle Anforderungen abdeckt. Dementsprechend auch nur 1
Stromquelle, welche hergestellt, verpackt, zum Kunden oder Einsatzort transportiert, mit weiteren Systemkomponenten ausgestat tet, mit Energie und
Gas versorgt, regelmaRig gewartet und am Ende der Lebensdauer entsorgt (recycelt) werden muss. Das spart nicht nur Ressourcen, sondern auch
laufende Kosten!

Anzahl Systeml6sungen Gas- und Energieverbrauch Wartungsaufwand

~J ~J
BEEE B ~a

~d



Funktionsubersicht



Funktionsubersicht

iWave WEVE

230i DC 500i DC

SYSTEMDATEN

Systemdaten: Anzeige der Systemdaten (Schweillenergie in kW,
SchweiBleistung in kJ, Kiihimitteltemperatur in °C, Durchfluss in |/min, X X X X X X X X X
Lichtbogenbrennzeit in h, Systemaktivitat in h) im Set-up Menu

Real Energy: Anzeige der eingebrachten Energie / Warme des
Lichtbogens in das Werksttick (in ki bzw. W)

Stromquelle-Konfiguration: Zuordnung von Bezeichnung (Name) und

Standortinformationen (Werk, Halle, Zelle, Zusatzinfo) auf der X X X X X X X X X
Stromquelle oder Giber SmartManager

MENU / BEDIENUNG

Benutzerdefinierte, zusatzliche Parameterin 1. Menlebene

. . X X X X X X X X X
(erweiterte Parameteranzeige)
Favoritentaste: frei wahlbaren Parameter in einem Schritt abspeichern
X X X X X X X X X
bzw. abrufen
2-/4-Takt Betrieb: Umschalten zwischen den Betriebsarten ,,2 und 4-
X X X X X X X X X

Takt“in 2 Schritten

Gasprufen: Gasprufen Uber eine Taste an der Bedienfront X X X X X X X X X



Funktionsubersicht

iWave WEVE

230i DC 500i DC

Vollbildmodus: ca.40% vergrolRerte Anzeige bzw. reduzierte Anzeige

auf die wichtigsten Parameter X X X X X X
Statusleiste in Bedienfront (Statusanzeige zu gewahlten

. ) X X X X X X X X X
Haupteinstellungen & Zusatzfunktionen)
Klartext-Anzeige in Gber 30 Sprachen X X X X X X X X X
Touch-Screen X X X X X X
Grafisch-dynamisches Bedienkonzept X X X X X X
FERNBEDIENUNG (*BEIM WIG SCHWEISSEN)
RC Panel Basic: Fernregler zum Einstellen von SchweiR- und

X X X X X X X X X

Absenkstrom *
RC Pedal TIG: Fernregler zum Starten des Schweillprozesses und zum « « « « « « « « «
Regeln des Schweillstroms wahrend des Schweillens *
Kabellose Fernregler: kabellose Fernbedienung der Stromquelle
wadhrend dem Schweiffen mit RC Pedal und vor dem Schweiflen mit RC X X X X X X X X X

Panel

WeldConnect: Losungsvorschldage in Form von Jobs mittels
WeldConnect App auf einem mobilen Device erstellen und wireless auf X X X X X X X X X
Stromquelle Ubertragen



Funktionsubersicht

iWave WEVE

230i DC 500i DC

SYSTEMKONTROLLE
R/L-Abgleich: Anzeige der richtigen Schweilspannung durch R/L-
Abgleich. Ohne R/L Abgleich kann aufgrund der Verwendung eines X X X X X X X X X

anderen Massekabels bis zu 2V Unterschied auftreten.

Elektrodeniberlastung: Schutz der Wolframelektrode durch

. . X X X X X X X X X
Uberlastungsanzeige im DC und AC Modus
JOB MODE (*NUR MIT OPT/i JOBS)
Jobs erstellen* X X X X X X X X X
Jobs anzeigen* X X X X X X X X X
Jobs neu abspeichern (einen neuen Job auf der Vorlage eines
X X X X X X X X X

bestehenden erstellen)*
Jobs editieren (nur auf SmartManager)* X X X X X X X X X
Jobs |6schen* X X X X X X X X X
Einzelne oder alle Jobs exportieren/importieren (xml) —auch zum

) . X X X X X X X X X
Austausch zwischen SchweiRsystemen*
CSV- und PDF Exportfunktion* X X X X X X X X X
1000 Jobs verfugbar* X X X X X X X X X

5 Easy Jobs: 5 Jobs einfach in 2 Schritten abspeicher bzw. aufrufen X X X X X X X X X



Funktionsubersicht

iWave WEVE

230i DC 500i DC

BENUTZERMANAGEMENT

Berechtigungen je SchweiRsystem: fiir jeden User kann individuell die
Rolle je SchweiRsystem definiert werden

Verwaltung an Stromquelle: einen neuen Anwender in 5 Schritten
anlegen (Rolle erstellen und definieren, User erstellen und definieren, X X X X X X X X X
Karte zuweisen)

Einfaches Sperren & Entsperren der SchweiRsystems mittels
Schlisselkarte oder Schliisselanhanger

Kundenspezifische NFC Kartennach 1SO 14443a konnen verwendet
werden (*mit OPT/i Customer NFC)

Userverwaltung am PC: Rollen und User kdnnen auch am PC verwaltet
werden. Einfache Ubertragung auf SchweiRsysteme {iber Export / X X X X X X X X X
Import moglich.

Userverwaltung Gber Central User Management moglich. Zentrale

Verwaltung der Systeme in einem Tool. X X X X X X X X X
SYNCHRON-SCHWEISSEN
Synchronisieurng von 2 Stromquellen zum beidseitig-gleichzeitig- » « « « . . . . .

schweillen



Funktionsubersicht

iWave WEVE

230i DC 500i DC

ZUNDUNG

RPI Ziindung [on]: prazise und sichere Zindung durch kurzzeitiges
Ziinden am Pluspol

RPI Zindung [auto]: schnelle und reproduzierbare Ziindung, v.a. bei
vielen aufeinander folgenden Ziindungen und unterschiedlichen X X X X X
Materialbeschaffenheiten

Angepasstes Ziindverhalten flr unterschiedliche

Elektrodendurchmesser X X X X X X X X X
SCHWEISSSTART
Berilihrungsziindung (Soft-Start Zindung): Ziinden durch Beriihren des
N X X X X X X X X X
Werkstticks
HF Zindung: Ziindung Gber Hochspannungsimpulse ausgel6st durch
X X X X X X X X X
Brennertaster
Touch HF Ziindung: Ziindung tber Hochspannungsimpulse ausgelost
. . X X X X X X X X X
durch Beriihrung des Werkstiickes
SCHWEISSENDE
TIG Comfort Stop: Beenden des SchweiBprozesses ohne Brennertaster « « « « « « « « «
durch kurzes Anheben und Absenken der Elektrode
Lichtbogenabrissspannung: Beenden des SchweiBprozesses durch
X X X X X X X X X

definierte Lichtbogenabrissspannung



Funktionsubersicht

iWave WEVE

230i DC 500i DC

AC SCHWEISSEN

Automatische Kalottenbildung: vollautomatische Bildung der Kalotte je

. . X X X X X
Durchmesser und Elektrodentyp — Kalottenbildung in nur 2 Sekunden
Frequenz einstellbar X X X X X
Balance einstellbar X X X X X
Offset einstellbar X X X X X

Einstellung Kurvenform: Anpassung der Lichtbogeneigenschaften
durch Umstellen zwischen Sinus, Rechteck hart, Rechteck weich und X X X X X
Dreieck — auch Mischen der Kurvenformen maoglich

DC SCHWEISSEN (*NUR MIT OPT/i PULS PRO)

Einstellung Kurvenformen DC: Anpassung der Lichtbogeneigenschaften
durch Umstellen zwischen Sinus, Rechteck hart, Rechteck weich — auch X X X X X X X X X
Mischen der Kurvenformen maoglich

HEFTEN

Tacking-Funktion: bis zu 50% schnelleres Heften durch pulsierenden
Lichtbogen



Funktionsubersicht

iWave WEVE

230i DC 500i DC

PULSEN (*NUR MIT OPT/i PULS PRO)

Einstellung Pulsstrom X X X X X X X X X
Einstellung Pulsfrequenz (bis 2 kHz) X X X X X X X X X
Einstellung Grundstrom* X X X X X X X X X
Einstellung Duty Cycle* X X X X X X X X X
kHz Pulsen: Pulsfrequenz bis 10 kHz* X X X X X X X X X

WEITERE FUNKTIONEN

Gasnachstromung: automatische Einstellung der Gasnachstrémzeit —

Schutz der Wolframelektroden und SchweiRnaht (Oxidation) X X X X X X X X X
Absenkstrom: einstellbarer Up-/Downslope fiir Absenk- » « « « » « « « «
/Zwischenstrom 12; Absenk-/Zwischenstrom auf 250% einstellbar
CEL Mode X X X X X X X X X
Brennertaster EIN/AUS X X X X X X X X X
WLAN-Funktionalitat fir Updates und Nutzung SmartManager

. o X X X X X X X X X
Funktionalitat ohne Ethernet
Ethernet und SpeedNet als Standard optional optional X X X optional X X X

PLASMA SCHWEISSEN (MANUELL) X X X X X X



Funktionsubersicht

iWave WEVE

230i DC 500i DC

SCHWEISSDATENDOKU MENTATION (NUR MIT OPT/i DOCUMENTATION)

Dokumentation von Mittelwerten pro Naht fiir:
Strom (1), Spannung (U), Drahtvorschubgeschwindigkeit (vd), X X X X X X X X X
SchweiRgeschwindigkeit (vs), Leistung, Energie

Dokumentation pro Naht fiir:

SchweiRzeit, verwendete/r Job/s (Jobnummer/n) X X X X X X X X X
Einstellbare Abtastrate (0,1 bis 100 sec) fir Istwert-Dokumentation X X X X X X X X X
PDF & CSV-Exportfunktion X X X X X X X X X
Aktiviert den Fronius Data Channel fiir die Ubertragung von

. . . X X X X X X X X X
Bauteildaten (Artikel- / Serien- / Nahtnummer)
Aufzeichnung der Daten erfolgt im SchweiRsystem-internen » « « y y » « « «
Datenspeicher fir mindestens 30 Tage im Vollbetrieb
GRENZWERTUBERWACHUNG (NUR MIT OPT/i LIMIT MONITORING)
Definition & Uberwachung von Grenzwerten* X X X X X X X X X

Definition von Grenzwerten pro Job fiir
Strom (1), Spannung (U), Drahtvorschubgeschwindigkeit (vd), X X X X X X X X X
SchweiRzeit (-dauer)), Energie

Min- / Max Grenzen fir diese Werte pro Job definieren X X X X X X X X X

Reaktion bei Uber-/Unterschreiten der definierten Grenzen individuell
definieren



Funktionsubersicht

iWave iWave

230i DC 500i DC

CYCLETIG
Gezielte Warmeeinbringung, ausgezeichnete Schweinahtoptik und

) } X X X X X X X X X
vereinfachtes Handling
MULTIPROZESS PRO
Multiprozess: WIG und MMA X X X X X X X X X
Multiprozess PRO: 1 Stromquelle fiir alle SchweiBprozesse (WIG DC « « » « « «
bzw. AC/DC inkl. HF, MMA, CEL und MIG/MAG)
Alle Kennlinien der Prozesse Standard, Pulse, LSC, PMC und CMT

. X X X X X X
aufrustbar
100% kompatibel mit verfugbaren TPS/i Hard- und Software Packages X X X X X X
Fugenhobeln X X
WIG KALTDRAHTSCHWEISSEN
Mechanisierte Kaltdrahtzufihrung / vereinfachtes Prozesshandling X X X X X X
WIG dynamische Drahtzufiihrung X X X X X X
SONSTIGES
Generatortauglichkeit X X X X X X X X X
MV 120/230V X X X

MV 200-600V: bei allen Netzspannungen einsetzbar X X X X X X
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