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FCW Smart
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Geringe Investitionskosten

Einfache, intuitive Bedienung und
Programmierung

Motorisierte Brennerachsen (AVC / OSC)

CE-komforme Schutzeinhausung mit
automatischem Blendschutz

Multiprozess tauglich



— CE gepruft

— Automatisch hochfahrender /
absenkender Blendschutz

— Manuelle SchiebetlUren beidseitig
— Vorbereitet fur Rauchabsaugung

Schweil3ausristung

Schweiltisch
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— Horizontalachse fur
Pendelfunktion

— Motorische Dreheinheit

— Schwenkbar manuell/motorisch . .
— Vertikalachse zur automatischen

Abstandsregelung (AVC)
— Versatzachse (optional)

— Planscheibe 450 mm
— Hohlwelle 120 mm

— Formiergaseinheit

Option

Montiert auf Lineareinheit

— Polaris Mobile Panel
— Elektropneumatische — 10" Multi-Touch Screen
Zustellung — Montiert auf Schwenkarm

— Spitzenweite 860 mm



Optimale Zuganglichkeit

- Schienengefuhrte
Schutztiren




Individuell positionierbar




Schweils-
ausrustung

WIG TT/MW: - iWave
- Kihlgerat CU
- CWF

MIG/MAG/CMT: - TPSi
- Kdhlgerat CU
- WF
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Station & Welding Equipment Machine State

A Weldingstation 1
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Systemsteuerung der
nachsten Generation
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mmmmmmmmmm — 10" Mobile Panel mit Multi-Touch Screen
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— Kompletter Zugriff auf Stromquellenparameter

%‘gﬁja“ — Einfachste Programmierung per Drag & Drop

— Perfektes Qualitatsmanagement durch
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Schweil3datenaufzeichnung
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Alles im
(Uber-) Blick

Dashboard gibt einen raschen Uberblick tber:
— Status der Schweil3station
— Verbleibende Schweil3dauer

— Aktuelle Prozessdaten in Echtzeit
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Ablaufprogrammierung
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Polaris
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Zugriff auf alle SchweilBparameter direkt am L [ sa ] [ om : |
Polaris Bedienpanel. & ‘
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Prozessdaten
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Polaris

Schweil3daten-
aufzeichnung

Die integrierte Schweil3datenaufzeichnung
bietet eine detaillierte Analyse des
Schweil3prozesses.

Optimal zur Qualitatssicherung.
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Optionen /
Zubehor



Basisausstattung / Optionen

e
(Fronivs)
From

Grundrahmen mit Schweil3tisch

Reitstock

— Drehvorrichtung mit Brennerkopf Push Pull CMT TPS400i

— WIG/MAG/CMT SchweiBequipment — Absaugung
— Sicherheitseinhausung — Weldcube
— Polaris Mobile Panel MC10 — Spannfutter

Kamerasystem
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2340 mm
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1775 mm

2680 mm

Technische
Daten

ANSCHLUSSDATEN:
— Netzspannung: 400V/N/PE 50-60 Hz
— Anschlussleistung: 15 kVA

— Druckluft: 6 -7 bar

DIMENSIONEN / GEWICHT:

— Dimensionen B xT x H: 2320,4 x 2680 x 2340 mm

— Gewicht: ca. 2800 kg
MAX. BAUTEILDIMENSIONEN

—  L=1000 mm (ohne Reitstock)
@=450 mm

— Max. Abstand Spannfutter > Brenner: 570 mm

— Gewicht: 300 kg



All information is without guarantee in spite of careful editing -
liability excluded.

Intellectual property and copyright all rights reserved.
Copyright law and other laws protecting intellectual property
apply to the content of this presentation and the documentation
enclosed (including texts, pictures, graphics, animations etc.)
unless expressly indicated otherwise. Itis not permitted to use,
copy or alter the content of this presentation for private or
commercial purposes without explicit consent of Fronius.
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