Twin PushPull

Fronius



Brennerkorper



Brennerkorper MTB 2 x 5001 | MIG/MAG
Torch Body Twin

Kontaktrohrwinkel: jeweils mit 11,5° und 8° verfiigbar, TCP Genauigkeit +/- 1,0mm




Brennerkorper MTB 2 x 5001 | MIG/MAG
Torch Body TX Twin

IS
- Ohne Uberwurfmutter fir TX Twin R
- (Artikelnummer mit Endung ,636) !
- Gleicher TCP mit und ohne TX Twin
- Einfach umrustbar ) 446,76
&
%

446,76

Y



Kontaktrohrwinkel

- Unterschiedliche Kontaktrohrwinkel fur unterschiedliche Anwendungsgebiete

Serienmafig verfugbar Verfugbar als Option

11,5° 8° 4° 0°




Uberblick verfiighare Kontaktrohrwinkel

Kontaktrohrwinkel Kontaktrohrwinkel Kontaktrohrwinkel Kontaktrohrwinkel
0° 4° 8° 11,5°

Verschiedene Effekte und Eigenschaften des TWIN-Prozesses lassen sich Uber den Kontaktrohrwinkel beeinflussen:

— Halten der Schmelzbadbrtcke zwischen Lead und Trial,

— Vermeiden von Lichtbogenuberschlagen Grundsatzlich wird empfohlen:
— Einbrandverhalten Aluminium und Edelstahl mit 11,5°

Dickblechanwendungen mit 0° oder 4°
DUunnblechanwendungen mit 8° oder 11,5°



Kontaktrohrwinkel

— Einfacher Umbau des Kontaktrohrwinkels bei bestehenden Brennern
- keine Anschaffung eines neues Brennerkorpers notwendig

f
7T T

Kontaktrohrwinkel

Umbauset




Kontaktrohrwinkel Umbausets

— 4,101,105,CK OPT/i MTB Twin 4°
— 4,101,108,CK OPT/i MTB Twin 8°
— 4,101,102,CK OPT/i MTB Twin 11,5°

Kontaktrohwinkel Umbausets - Inhalt:

Dusenstockaufnahmen fur den jeweiligen Kontaktrohrwinkel

Gasverteiler und DUsenstockisolierungen
DUsenstocke
Gasduse passend zum jeweiligen Kontaktrohrwinkel

Bendtigte Werkzeuge befinden sich im Basic kit.

=

4,101,105,CK

4,101,108,CK

4,101,102,CK

Eg| 69|
|_'“;ii = 5

42,0201,5268

42,0300,0057

44,0350,0191

42,0201,5269

42,0300,0060

44,0350,4395

42,0201,5182

42,0300,0054

44,03 50,4395




Umbau Kontaktrohrwinkel

— Achtung! Umbau nur in einer sauberen Umgebung durchfuhren.

— Bestehende Verschleildteile inkl. DUsenstockaufnahmen entfernen.

— Montage der neuen Teile:

M Observe the tightening sequence
when tightening the screws the\\\_ N

when tightening the screws! RS second time!

Use torque wrench from Twin Basic Kit! Use torque wrench from Twin Basic Kit!

Use contact tip key from Twin Basic Kit!




Kuppelstellen

Brennerkorper Schlauchpaket
Strom 1 / Wasser Vorlauf
Strom 1 / Wasser (mit Wasserstop)

Brenner ID

Ausblasleitung Ausblasleitung

1-Draht Bus

Gasdiisenpositions \¢ /¢
-suchen

SchweilRdraht 2

SchweilRdraht 1 Schweil3draht 2

Gas

Positionierstift
Strom 2 [ Wasser Strom 2 [ Wasser Rucklauf



Definierter Stromubergang

Fuhrungselement flr Stromzapfen

Der Stromubergang erfolgt Uber einen
Stromzapfen und ein federndes, versilbertes
Kontaktelement.

- Keine Abhangigkeit von Planflachen

Kontaktelement Stromzapfen



Definierter Stromubergang

- Achtung! Bohrungen nicht mit Druckluft ausblasen, da das Kontaktelement verloren
gehen kann.

- Folge: wird ohne Kontaktelement geschweil3t, verschmort die Kuppelstelle

Kontaktelement




Top gekuhlte
Schwelifsbrenner



Kuhlung vom Brennerkorper und
Verschleifsteilen

| Sehr gute Kihlung sorgt fur eine lange Standzeit der Verschleil3teile
| Wassergekuhlter Dusenstock

/ Achtung! Beim Tausch des Disenstockes kann Wasser austreten (nicht
am Roboter tauschen).

| Wassergekuhlte Gasduse




Verschleifsteile und
Erstausrustung



Wassergekuhlte Gasduse

| Wasserstop im Brennerkorper verhindert ein Tropfen beim
Gasdusenwechsel

/ Achtung! Kuhlkreis muss beim Tausch der Gasduse ausgeschaltet werden

Einfacher Tausch
der Gasduse
durch Fixierhebel




Verpackungseinheit & Statfelpreise

— Kontaktrohre M8x1,5

Kontaktrohr 1,2

/ Verpackungseinheit: 10 Stk. (xx,xxxx,xxxx,10) el @D
— i M8x1.5 / 10x32 "ul!ll””

10 Stk/Pca
Y 42,00016467 10

/ Preisstaffelung mit Preisvorteil:
/ Ab 10 Packungen 4 10 Stk. (= 100 Stk.)
/ Ab 100 Packungen & 10 Stk. (= 1.000 Stk.)

— Spannnippel
/ Verpackungseinheit: 5 Stk. (Xx,XXXX,XXXX,5)

/ Preisstaffelung mit Preisvorteil:

/' Ab 10 Packungen & 5 Stk. (= 50 Stk.)
/ Ab 40 Packungen & 5 Stk. (= 200 Stk.)

/ Artikelnummern und Staffelpreise siehe Preisliste



Basic kit & Tool kit Twin

Im Basic / Tool kit befinden sich alle notwendigen Verschlei3teile und Werkzeuge zur
Inbetriebnahme

44,0350,5402 BasicKit ToolKit @1,2/TWIN Push
44,0350,5403 BasicKit ToolKit @1,4/TWIN Push
44,0350,5404 BasicKit ToolKit @1,6/TWIN Push
44,0350,5398 BasicKit ToolKit @1,2/TWIN Push
44,0350,5399 BasicKit ToolKit @1,4/TWIN Push
44,0350,5400 BasicKit ToolKit @1,6/TWIN Push

44,0350,1731 BK Fe 21,0/TWIN PushPull
44,0350,1732 BK Fe 21,2/TWIN PushPull
44,0350,1740 BK Fe 21,6/TWIN PushPull

44,0350,1742 BK CrNi @1,0/TWIN PushPull
44,0350,1743 BK CrNi @1,2/TWIN PushPull
44,0350,1751 BK CrNi 21,6/ TWIN PushPull

m
=)
o
o
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N

44,0350,1676 BK Al @1,2/TWIN PushPull
44,0350,1679 BK Al @1,6/TWIN PushPull




Intelligenz bis vorne



Brenner Device ID - Intelligenz bis vorne

| Brennertype wird durch Stromquelle erkannt
| System funktioniert nur, wenn BID Twin oder BID Single erkannt wir

/ Beim Wechsel zwischen Single und Twin werden die Vorschubfunktionalitaten tber den BID
gesteuert




Brenner Device ID - gespeicherte Daten:

Brennerbezeichnung (zB MTB 2x500i PA 30°/L328/11°)
Artikelnummer (zB 44,0350,5500 )

Leistung (2x500A)

Unterscheidung Single / Twin (zB Twin)

Maximal zulassige Betriebstemperatur 0-120C° (zB 80°)
Lange, Hohe, Winkel (zB L328, 30°)

Chargennummer (zB 30-19-XXXXXX-XXXX)

Prifdatum (zB 10.5.2019/ 13:45)

S~ TN TN TN TN YN YN YN Y~

Prifer (3-stellige Nummer, zB 127)



Twin Push



MHP 2x5001 R/'W/FSC = MIG/MAG Hose Pack Twin

— Verfugbare Schlauchpaketlangen:
- 1,3m
— 2,3m

— Kundenspezifische Schlauchpaketlangen je nach Robotertype von
1,7m bis 3,3m (Achtung! Prozessstabilitat ab 2,3m ist abhangig von
der Schlauchpaketverlegung)

— Schutzschlauch:
— 1,3m: mit Lederschutzschlauch
— 2,3m: mit Wellenschutzschlauch

— FSC Anschluss

— Druckluftschlauch zum Ansteuern der TX Twin Wechselkupplung

— Integrierte Ausblasleitung



Technische Daten

— MTB 2x500i und MHP 2x500i R/W/FSC
— 1000A (2x500A) 100% ED CO, und Mischgas
— Drahtdurchmesser 1,0-1,6

— far Stahl, CrNi und Aluminiumanwendungen geeignet




Drahtfuhrungsseelen und Spannnippel fiur perfekte
Prozessstabilitat

Stahlseelen blank fur Stahl gas- und wassergekuhlt:

— 2 1,0-1,6: AuBendurchmesser 4,8mm

CrNi-Seelen blank fur CrNi gas- und wassergekuhit:

— 2 1,0-1,6: AuBendurchmesser 4,8mm

Spannnippel % %

Blau Rot Schwarz
21,0 21,2 21,6




Basic kit & Tool Kit

—Im Basic / Tool kit befinden sich alle notwendigen VerschleiBteile und Werkzeuge zur
Inbetriebnahme

Standard tools (included in each basic kit package)

42,0435,0226 42,0435,0090

42,0435,0000 42,0435,0235

2.0mm/ 0,118 inch @ SW10mm / WS0.47inch

42,0435,0147 42,0435,0224

3,0mm/ 0,078 inch
42 0410,0138

42,0435,0225

M10

44,0001,1552

42,1000,0239

M10

42,0435,0188

VRBAN Y

1-5Mm




Option WSU = Wire Shape Unit

— Drahtférderung ist von vielen Faktoren abhangig: Drahtqualitat, Schlauchpaketverlegung,
Verformung aus dem Fass,...

—Schlauchpaketverlegung soll so gerade wie moglich sein.

— Bei manchen Anwendungen kann es dadurch zu einer schlechten Kontaktierung kommen.

— Die WSU richtet die Drahtelektrode im Brennerkoérperbereich in eine definierte Richtung

— Das sorgt fur einen definierten Stromubergang zwischen Kontaktrohr und Drahtelektrode

—Der Draht kommt immer an der selben Position aus dem Kontaktrohr w

— Das fuhrt zu einer besseren Prozessstabilitat



Option WSU = Wire Shape Unit

" ‘

/ WSU ist in allen Standard Twin Brennerkorper optional montierbar

/ Nachristen moglich

L= 329mm (13inch) /




Seele durchgangig / Seele geteilt

— Durchgangige Seele _Eﬂ'
— Wenn kein TX TWin und keine WSU ZUum Einsatz kommt - ........ T T T

BERARARARE BEARRRARRANAARARREARARRRNRRRRARRIARAR DB RRRIARRRRAORARARARRARRERARARRRANALE

— Geteilte Seele

— Wenn TX Twin und/oder WSU zum Einsatz kommt




Fronius System Connector (FSC)

— Schlauchpakete sind serienmal3ig mit dem FSC Anschluss ausgestattet

— Werkzeugloser, einfacher und schneller Brennerwechsel ohne Fehlbedienung

— Prozesssicherheit durch definierten Stromubergang

— Keine externen Steuerstecker - alle Steuersignale sind im Zentralanschluss integriert

— Ein Zentralanschluss fir alle Anwendungen (Hand-, Maschinen- und Robotersysteme, Twin)

TX Leitung

Gasleitung

Gasleitung
Ausblasen



Robteraufnahme

Roboterflansch = CrashBox/i XXL — Indexdisk % Halteschelle

Option: Beschleunigungs- und
Halteschellen- Verzégerungsrampen ans System
verlangerung

anpassen!




S W




Highlights

— Hochdynamischer Antrieb flr perfekte Prozessstabilitat

— Verbesserte Zuganglichkeit

— durch kompakte Bauweise

— Verbesserte TCP Genauigkeit
— TCP Genauigkeit Antriebseinheit +/- 1,0mm

— TCP Genauigkeit Brennerkorper +/- 1,0mm

— Einfacherer Brennerkoérpertausch

— Anbindung des Brennerkoérpers an der Antriebseinheit
— UserlInterface einfach bedienbar
— Einfache Montage durch FSC Anschluss
— TX Twin fahiges System



Perfekte Prozessstabilitat

— Durch hoch dynamische Antriebseinheit und Drahtpuffer

¢ WF 60i Twin Drive: 667 m/s?

CMT Twin TPS : 333 m/s? Auswirkung

Drahtpuffer

WEF 60i Twin Drive ohne Drahtpuffer: 2,5 m/s?
Robacta Drive Twin TPS: 2,5 m/s?

Geschwindigkeit V [m/s]

t [ms]



Kompakte Bauweise

— Sehr kompakte Baugrol3e fur beste Bauteilzuganglichkeit

— Kurze Bauweise durch fix angebundenes Schlauchpaket

CMT Twin TPS

\ [ ’?,:s-"
4 | .,.
o L]

TPS/i Twin
PushPull




Aufbau Schweifsbrenner

Roboteraufnahmen Schlauchpaket:

WF 60i Twin Drive inkl.
Schlauchpaket

MTB 2x500i

Haltewinkel Crashbox /d Twin



Aufbau Schweifsbrenner

Roboteraufnahmen Schlauchpaket:

WF 60i Twin Drive inkl.

Schlauchpaket

4,036,214 WF 60i TWIN Drive /W
4,051,550 MHP 2x450i RD/W/FSC/4m
4,051,460 MHP 2x450i RD/W/FSC/6m
4,051,430 MHP 2x450i RD/W/FSC/8m
4,051,551 MHP 2x450i RD/W/FSC/10m

4,100,756 WF Mounting ABB IRB 2600
4,100,740 WF Mounting Yaskawa
4,101,054 WF Mounting Kuka KR 30 / KR 30 L16

MTB 2x500i )
44,0350,5500-5507 RFP/I
\‘- A
Haltewinkel Crashbox /d Twin
4,001,121 Haltewinkel 30° 44,0350,0270

4,001,107 Haltewinkel 45° Alternativ: Dummy 44,0350,1312



User Interface WF 601 Twin

Taste Drahteinfadeln  Taste Gasprufen

Taste Drahtrucklauf

LEDs 1 /2 /TWIN/ )
Extern '
leuchten, wenn der jeweilige
Modus ausgewdhlt ist

Taste Mode

Taste LED
LED Status Teach Mode on/off Teach Mode ,on"

Mode 1: Drahtrtcklauf, Gasprufen und Drahteinfadeln werden nur an Schweillinie 1 ausgefuhrt

Mode 2: Drahtrtcklauf, Gasprufen und Drahteinfadeln werden nur an Schweillinie 2 ausgefuhrt

Mode TWIN: Drahtrtcklauf, Gasprufen und Drahteinfadeln werden an beiden Schweillinien ausgefuhrt
Mode Extern: Drahtricklauf, Gasprufen und Drahteinfadeln werden extern angesteuert



39

Einfaches Einstellen des richtigen

Anpressdruckes inkl. Anzeige

Anzeige des eingestellten
Anpressdruckes

Einstellung mittels
Einstellschraube und Hebel
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Verschleifsteile WF 601 Twin

— Druckrolle wird ausgeschwenkt

— Triebrolle aufgeschraubt

— Werkzeug inkl. Drehnmomentschlussel erforderlich

4x Ein-/Auslaufdisen



— Vorschubrollen fur Durchmesser 1,0/ 1,2/ 1,6
— Mit farblicher Kennzeichnung
— Doppelte Forderkraft durch Verzahnung

— Material: Vergutungsstahl

Nutform




42

Getellte Seele

— Drahtfuhrungseinsatz im Brennerkorper
— DrahtfUhrungseinsatz aus Graphit in der Antriebseinheit (serienmaRig verbaut)

— Drahtfuhrungsseele im Schlauchpaket




Technische Daten WF 601 Twin

— Technische Daten CMT:
— 2 X 280A 100% ED Mischgas
— 2 x360A 100% ED CO2

— Technische Daten Standard:

— 2 X 450A 100% ED Mischgas und CO2

— Drahtdurchmesser 1,0-1,6mm

y i Hitze- und Spritzerschutz far
- far Stahl’ CrNi und Antriebseinheit (serienmaRig montiert)

Aluminiumanwendungen geeignet

43



Technische Daten WF 601 Twin

— 2 x Burstenloser, 3-phasiger Servomotor

— Hochauflosender, optischer Encoder

— Direktantrieb ohne Getriebe

— 2 X 2-Rollen-Antrieb

— Gewicht Antriebseinheit: 3,7 kg

— 2 x Drahtférdergeschwindigkeit: 1 - 60m/min

— Temperatursensor (als Uberlastschutz)

Hitze- und Spritzerschutz far
Antriebseinheit (serienmaBig montiert)



Gewicht und Schwerpunkt

— Twin PushPull wird in den 3D Daten Konfigurator
implementiert.

— Dort konnen dann Gewicht und
Schwerpunktdaten fur jede mogliche
Konfiguration ermittelt werden.

— Beschleunigungs- und Verzdgerungsrampen
muss an das System angepasst werden!



Externer Drahtforderschlauch

— Einfacher Seelenwechsel durch externen Drahtforderschlauch

Verriegeln / Entriegeln durch Ziehen Verriegeln / Entriegeln durch Dricken




Fronius System Connector FSC

— Schlauchpakete sind serienmaldig mit dem FSC Anschluss ausgestattet
— Werkzeugloser, einfacher und schneller Brennerwechsel ohne Fehlbedienung
— Prozesssicherheit durch definierten Stromubergang

— Keine externen Steuerstecker - alle Steuersignale sind im Zentralanschluss integriert




MHP 2x4501 RD/W/FSC = MIG/MAG Hose Pack
Twin PushPull

— Verfligbare Schlauchpaketlangen: 4m /6m /[ 8m [/ 10m
— Schutzschlauch: Wellrohr
— FSC Anschluss

— Externer Drahtforderschlauch

— Druckluftschlauch zum Ansteuern der TX Twin
Wechselkupplung

— Integrierte Ausblasleitung



Knickschutz Ringe
§

— Ringe erfullen mehrere Aufgaben:

— Ringe als Knickschutz (sind serienmaRBig an definierten Stellen montiert)

— Achtung! Abstande It. Bedienungsanleitung bzw It. Werkseinbau mussen beibehalten werden, damit die
Biegeradien eingehalten werden.

— Optional kénnen Ringe als Scheuerschutz an gefahrdeten Stellen montiert werden

— Anbindung Y-Stlck an den Wellenschutzschlauch (serienméaBig montiert)



Bestellung und Schlauchpakettausch

Antriebseinheit und Schlauchpaket sind nur zusammengebaut bestellbar.

Antriebseinheit
— 4,036,214 WF 60i TWIN Drive /W

Schlauchpaket wird als Option erfasst
— 4,051,550 MHP 2x450i RD/W/FSC/4m
— 4,051,460 MHP 2x450i RD/W/FSC/6m
— 4,051,430 MHP 2x450i RD/W/FSC/8m
— 4,051,551 MHP 2x450i RD/W/FSC/10m

— Schlauchpakettausch bzw. Reparatur nur im Servicebereich und nach absolvierter Schulung



Brennerreinigungssysteme



Robacta TSS/1
optimierte Reinigung von Twin

— Kombination aus unterschiedlichen
Reinigungsmethoden:
— TC 2000 Twin oder Robacta Reamer Single / Twin

— Hochdruck Reinigung16 bar mit Trennmittel von vorne zur
Reinigung des Gasduseninnenraumes

— BUrstenreinigung von der Kontaktrohroberflache und der
Gasduse

— Drahtabschneider
— Anschluss fur 16 bar Ausblasen durch das Schlauchpaket
— Diverse Optionen

— Auch fur Brennerkdrper der TPS Generation geeignet




TCP 5Spitze 1nnenbirste

Systemubersicht

TC 2000 oder Robacta Reamer

AulRenburste

Hochdruck Reinigung inkl.
Trennmittel Einsprihen

Drahtabschneider

Anschlisse elektrisch, \
Druckluft 6 bar und Trennmittel L

Touch Sense

Schmutzlade mit Option
Trennmittelsieb

Anschluss fur Hochdruck 16bar zum

Ausblasen durch das Schlauchpaket Trennmittel

(kein separater Druckverstarker Fullstandssensor

notwendig)

Nur ein Verbindungskabel zum

Roboter
Interfacemontage Druckluftanschluss

Wartungseinheit inkl. Druckverstarker 1:4 16bar



Reinigungsablauf

Step 1: Draht abschneiden, Draht zurtck




Reinigungsablaut

Step 2 Alternative: Reinigung mittels Fraser




Reinigungsablaut

Step 4: Aul3enreinigung mit Blrste




Reinigungsablauf

Step 6: Hochdruck Reinigen und Trennmittel Einspruhen Kontaktrohr 1




Optionen

— Fullstandssensor

— Trennmittel

— Trennmittelsieb (zur Separierung von Schmutzrester
Trennmittel in der Schmutzlade)

— TCP Touch Sense

— TCP Spitze

— Diverse Interfacevarianten: DeviceNet, ProfiNet, Profibus,
EtherCat

— Oder Standard I/O

— Gasdusenfraser

~

44,04 50,1163



TC 2000 / Robacta Reamer
Single Twin

— Weitere Infos finden Sie in der
Produktprasentation: siehe Link



https://collaboration.fronius.com/pw/products/productsandservices/tor/Documents/Reinigungssysteme%20und%20Wechselstationen_0224.pptx?d=w88ef35a807d3450a8bddf598c8b6f606

Brennerwechselsystem



TX Twin Konsolen

— Standkonsole —Wandkonsole




TX Twin Konsolen

— 3 Brennerablagen serienmal3ig inkludiert

— 5 Ablagen nachrstbar (bis zu max. 8 Ablagen)
— Sensor zur Erkennung, ob Brennerkorper abgelegt ist.

— Pneumatische Abdeckung fur bis zu 4 Brennerkorper ist serienmallig
inkludiert

— Zusatzliche, pneumatische Abdeckung nachrustbar
— Drahtendesensor

— Montagemaoglichkeit fir Drahtabschneider und Robacta Reamer (Reamer
nur auf Standkonsole)

— Montagemaoglichkeit passend fur Leoni Sensor

— Interfacevarianten: Standard I/O, DeviceNet, Profinet, Profibus, EtherCat



Einfache Umrustbarkeit ohne Umprogrammieren

— @Gleicher TCP Standard und TX

— TCPistin der 6. Achse

Variante mit
Mutter

om

& .I

Variante TX Twin



Wechselkupplung

— Brennerkorper wird mittels vorgespannten Kugeln fixiert

— Lo6sen erfolgt mittels Druckluft Gber Ansteuerung eines
Magnetventiles im Vorschub

— Nenndruck 6 bar
— Gewicht: 0,91 kg
— Keine elektronischen Komponenten in der Wechselkupplung

— Kupplung wird auf das Standard Schlauchpaket montiert |

— Mechanische Entriegelungsmoglichkeit mit Schlussel




Wechselkupplung - Losen mittels Druckluft

_ Druckluft Wechselkupplung

Kugeln

Brennerkorper



Wechsel von Twin auf Single Adapter Twin / Single

— Zuganglichkeit auch fiur schwer erreichbare Schweil3positionen \

— Alle Schweil3positionen mit einem Roboter schweil3bar

— Alle wassergekuhlten TPS/i Roboterbrennerkérper sind verwendbar

— Durch die Brennererkennung BID erkennt das System den Single
Brennerkdrper und stellt automatisch auf Single Betrieb um. I

Standard Single Brennerkorper
wassergekuhlt



Drahtverlauf Single

— Drahtférderung durch Lead

TX Twin Kupplung
. Twin / Single Adapter
l\~~~

j Single Brennerkorper

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

BEBBERADRBARRNREERERBARREREARBRAERABRARAERNBEREBREEEn—  BADRRRRNA,
.....................................................

‘‘‘‘‘
............
e I 99,
.".0‘.‘:.“.“ ..............................................
b A Y Y
£86600600000600008000088000000000680000000000

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo




Produktnutzen / Kundennutzen

— Wechsel von Single auf Twin - Zuganglichkeit auch flr schwer erreichbare
Schweil3positionen

— Geisterschichten moglich

— Verschleil3teilwechsel

— Erhohung der Anlagenverfugbarkeit

— Unterschiedliche Brennerkorpergeometrien moglich

— Wechselstation kann auch fur mehrere Roboter verwendet werden



TX Twin fur PushPull

— Pflichtoption externes Set Torch deflate



Werkzeuge



Werkzeuge inkludiert

BYZ2,0201,4863 _—
— BY2,0201,4863 Werkzeug zum Anziehen der K”;ﬁ_ ' {ﬁ“\w
||
Wechselkupplung oder des Brennerkorpers @\J\w

44 ,0350,4076

—44,0350,4076 Teachlehre fur TX Twin

BY2,0201,435%>

— BY2,0201,4862 Werkzeug zum mechanischen Entriegeln
der Wechselkupplung und zur Montage des

Brennerkorpers (ﬁf\l
|
|



Werkzeuge inkludiert _©

— 42,0435,0000 Sechskantlinge 2mm /ﬁf

- zum Wechseln des Gaszapfens und des Zapfens fur die
Ausblasleitung und zum Wechseln der
DUsenstockaufnahmen (1,2Nm)

—42,0410,0138 Kontaktrohrschlussel zum Wechseln der
Kontaktrohre Drenmoment 5Nm

— 44,0001,1552 Seelenablangrohr flr Systeme mit TX Twin y

oder WSU



Werkzeuge inkludiert

—42,0435,0090 Drehmomentschlussel 5-
25Nm

—42,0435,0188 Drehmoment
Schraubendreher 1-5Nm

—42,0435,0224 Wechselklinge Sechskant
%H

— 42,0435,0235 Stecknuss 3/8" SW12 L55
zum Anziehen vom Dusenstock (8Nm)
und als Adapter fur 42,0435,0225




Servicewerkzeuge optional

—42,0435,0226 Verbindungsschaft
— 42,0435,0225 Schraubendreher Einsatz TX 55 1»“

—>Zum Wechseln des weil3en Kunststoffes
Schlauchpaketseitig beim Stromanschluss

—42,1000,0239 Bit Krone Kupplung zum Wasserstop
Tausch in der Schlauchpaketkupplung

—42,0435,0208 Werkzeug zum Wechseln der Wasser
Strom Zapfen im Brennerkorper
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