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HOHE PERFORMANCE - MAXIMALE PRAZISION

- Neueste Steuer- und Antriebstechnik sorgt fir
einen noch praziseren Claddingprozess

- Motorisch kippbarer Brennerkopf (0-90°) zur
Einhaltung der optimalen Schweif3lage

- SpeedClad 2.0 kompatibel - bis zu 3x hohere
Cladding-Performance im Vergleich zu konventio-
nellen WIG HD Schweilprozessen

HMI-T21 - DIE NEUE STEUERUNGSGENERATION
- 21" Touch-Screen Bedienoberflache

— Multi-User Accounts mit individuellen Berechti-
gungen

- Intelligente Funktionen wie ,X-Ray View", 3D
Component Editor, Weld Editor, Bore-to-Bore
Advanced, Echtzeit Istwert-Monitoring, CAD
Datenimport von Bauteildaten
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Conventional
Cladding System

HMI-121

STANDARDAUSSTATTUNG

— Automatentrager FCB mit Dreh-
kranzeinheit und Podest fiir
Schweillequipment

- Stromquellenausriistung

- HMI-T21 Systemsteuerung inkl.
Fernregler HMI-RC

OPTIONEN / ZUBEHOR
— Dreh-Kipp Positionierer
— Horizontal Drehtisch
- Motorische Drehkranzeinheit

— TTHW Plattierschweil3brenner

— Schaltschrank Klimatisierung
- Pendelfunktion (OSC)

— HMI Cladding Offline Editor, CAD
Datenimport, HMI-AVR Pro

- PC Software DataLogger HMI,
DataViewer HMI
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Technische Daten

50 kVA
3x80A
5-40°C (41- 104 °F)
max. 50% (40 °C / 104 °F)

J Gesamt-

min/max gewicht

(mm) (kg)

o/

2101mm 5750 kg

5375 4920 4157 4800

o/

4126 mm 6300 kg

F
G
I H

TTHW 3000
WL=1m (39.4 inch)
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Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderungen vorbehalten. Alle Angaben sind trotz sorgfaltiger Bearbeitung ohne Gewahr - Haftung ausgeschlossen.
Urheberrecht © 2022 Fronius™. Alle Rechte vorbehalten

400V (L1/L2/L3/N/PE), 50/60 Hz



