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Guvenlik kurallarn

Uyarilar ve
glvenlik talimat-
lar1 aciklamasi

Genel

Bu kilavuzdaki uyarilar ve glivenlik talimatlari, insanlari olasi yaralanmalardan ve
Urinl hasardan korumayl amaglamaktadir.

A UYARI

Dogrudan tehlikeli bir duruma isaret eder
Bu tehlike dnlenmedigi takdirde ciddi yaralanma veya dlim meydana gelir.
» Durumu dnlemek igin yapilmasi gerekenler

/\ TEHLIKE!

Potansiyel olarak tehlikeli bir duruma isaret eder
Bu tehlike dnlenmedigi takdirde 6lUm ve ciddi yaralanma meydana gelebilir.
» Durumu 6nlemek icin yapilmasi gerekenler

/\ DIKKAT!

Potansiyel olarak tehlikeli bir duruma igaret eder

Onlenmedigi takdirde, hafif veya orta ciddiyette yaralanmalar meydana gelebi-
Lir.

» Durumu dnlemek igin yapilmasi gerekenler

Calisma sonuglarinda bozulma ve/veya cihaz ve bilesenlerinde hasar oldugunu
gosterir

Uyarilar ve glvenlik talimatlari bu kilavuzun ayrilmaz bir pargasidir ve Grintn
guvenli ve dogru kullanimini saglamak i¢in her zaman dikkate alinmalidir.

Cihaz, ginimuz teknolojisine ve gegerliligi kabul edilmis diizenlemelere uygun ol-
arak Uretilmigtir. Bununla birlikte hatali ya da amag¢ digi kullanimda;

- operatdrin ya da dglncl Kigilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazin devreye alinmasi, kullanilmasi, bakimi ve onarimi ile gérevli Kisilerin,

- gerekli yetkinlige sahip olmasi,

- kaynak bilgisine sahip olmasi ve

- bu kullanim kilavuzunu eksiksiz bir sekilde okuyarak tam olarak uygulamasi
zorunludur.

Kullanim kilavuzu, strekli olarak cihazin kullanildigi yerde muhafaza edilmelidir.
Kullanim kilavuzuna ek olarak, kazalari dnlemeye ve gevrenin korunmasina yénelik
genel ve yerel diizenlemelere de uyulmasi zorunludur.



Amaca uygun
kullanim

Ortam kosullari

Isletme sahibinin
yukimliiliikleri

Cihaz Uzerindeki tim guvenlik ve tehlike notlari,

- okunur durumda bulunacak

- zarar verilmeyecek

- yerinden ¢ikartilmayacak

- Uzeri kapatilamayacak, Uzerine herhangi bir sey yapistirilmayacak ya da Uzeri
boyanmayacaktir.

Cihaz Gzerinde bulunan guvenlik ve tehlike talimatlarinin yerleriigin cihazinizin
kullanim kilavuzunun "Genel bilgi" bélumine bakin.
Guvenligi etkileyebilecek arizalari cihazi devreye almadan dnce ortadan kaldirin.

Cihaz yalnizca kullanim amacina uygun isler i¢in kullanilmalidir.

Cihaz yalnizca anma degerleri plakasinda belirtilen kaynak ydntemleri i¢in tasarl-
anmigtir.

Bagka tiurlU ya da bu gergevenin digina ¢ikan kullanimlar, kullanim amacina uygun
olarak kabul edilmez.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir

- kullanim kilavuzundaki tim bilgi notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik
edilmesi

- tlUm givenlik ve tehlike notlarinin tam olarak okunmasi ve tatbik edilmesi

- denetleme ve bakim islemlerinin yapilmasi.

Cihazi agsagidaki uygulamalar i¢cin asla kullanmayin:
- Borularin buzunu ¢é6zme

- Pilleri/Akulleri sarj etme

- Motorlara yol verme

Cihaz, endustri ve ticaret alaninda kullanilmak tzere tasarlanmistir. Yagsam al-
aninda kullanimdan kaynaklanan zararlardan uretici sorumlu tutulamaz.

Kusurlu ya da hatali is sonuglari dolayisiyla Uretici higbir sorumluluk kabul etmez.

Cihazin belirtilen alanlar disinda calistirilmasi ya da depolanmasi da amag digi kul-
lanim olarak degerlendirilir.

Ortam havasinin sicaklik aralig::
- isletme esnasinda: -10° Cila+ 40° C (14 ° Fila 104 ° F)
- tasima ve depolama esnasinda: -20° Cila +55° C (-4 ° Fila 131 ° F)

Bagil hava nemi:
- 40°C'de (104 °F) % 50
- 20°C'de (68 ° F) % 90'a kadar

Ortam havasi: tozdan, asitlerden, asindirici gazlardan ya da kimyasal maddelerden
vb. arindirilmis olmalidir
Deniz seviyesinden ylkseklik: en fazla 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Sadece

- ig glvenligi ve kazalari dnleme konusunda temel kurallara agina ve cihazin kul-
lanimi konusunda egitilmis,

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Guvenlik kurallari" bolumini okumus, anl-
amig ve bunu imzasiyla onaylamis,

- taleplere uygun is sonuglari konusunda egitimli Kisilerin cihaz Uzerinde
calismasi isletme sahibinin yUkUmLUlagu altindadir.



Personelin
yukimliiliikleri

Ag baglantisi

Hatali akim koru-
ma salteri

Kendini koruma
ve calisanlarin
korunmasi

Personelin givenlik bilinciyle galisip ¢alismadigl diizenli araliklarla kontrol edilme-
lidir.

Cihazda galismakla yukimli tim kisiler, galisma dncesinde

- ig glvenligi ve kazalari dnleme konusunda temel kurallara uymakla,

- bu kullanim kilavuzunu, 6zellikle "Glvenlik kurallari" b6limUnt ve uyari notl-
arini okumakla ve bunlari anladiklarini ve uyguladiklarini imza ile onaylamakla
mukelleftir.

Isyerini terk etmeden &nce, kimse yokken dahi can ve mal kayiplarinin olusmaya-
cagindan emin olun.

YUksek guclu cihazlar akim tiketimleri nedeniyle sebekenin enerji kalitesini etkile-
yebilirler.

Bu durum bazi cihaz tiplerini asagidaki sekillerde ilgilendirebilir:
- Baglantiile ilgili sinirlamalar

- 1zin verilen maksimum sebeke empedansi ile ilgili gereksinimler ")
- Gerekli minimum kisa devre kapasitesi ile ilgili gereksinimler ")

) umumi sebekeye yapilan her bir arabirim tzerinde
bkz. Teknik Veriler

Bu durumda igsletme sahibi ya da cihaz kullanicisi, cihaz baglantisinin yapilip
yapilamayacagina elektrik dagitim sirketine danisarak karar vermek zorundadir.

ONEMLI! Ag baglantisinin glivenli bir topraklamaya sahip olmasina dikkat edin!

Yerel belirlemeler ve ulusal ydnetmelikler bir cihazin elektrik sebekesine baglan-
masi s6z konusu oldugunda bir hatali akim koruma salterini gerekli kilabilir.
Uretici firma tarafindan cihaz icin tavsiye edilen hatali akim koruyucu salter tiiri
teknik verilerde belirtilmistir.

Cihazi kullanirken birgok tehlikeyle karsi karsiya kalirsiniz, 6rnegin:

- Kivileim, etrafa sagilan sicak metal pargalar

- gobzlere ve deriye zarar veren ark isinimi

- kalp pili tasiyan Kigiler igin hayati tehlike anlamina gelen tehlikeli elektroman-
yetik alanlar

- sebeke ve kaynak akimindan kaynaklanan elektriksel tehlike

- artan guraltd kirliligi

- zararli kaynak dumani ve gazlar

Cihazi kullanirken uygun koruyucu giysi kullanin. Koruyucu giysi agsagidaki 6zellik-
lere sahip olmalidir:

- aleve dayanikli

- izole ve kuru

- tUm bedeni kaplayan, hasar gérmemis ve iyi durumda

- koruyucu kask

- pagasiz pantolon



Girultii emisyon
degerlerine
iligkin bilgiler

Zararli gazlar ve
buharlardan kay-
naklanan tehlike

Koruyucu giysilere ayrica sunlar dahildir:

- Uygun filtre iceren koruyucu siperlik vasitasiyla gézleri ve yizi UV isinlarina,
Istya ve kivilcima karsi koruyun.

- Koruyucu siperlik gerisinde kenar korumasi olan uygun bir koruyucu goézlik
takin.

- Islak ylzeylerde bile yalitim saglayan saglam ayakkabi giyin.

- Elleri uygun eldivenlerle koruyun (elektrik yalitimi, isidan koruma).

- Gurdltd kirliligini azaltmak ve yaralanmalardan korunmak igin kulaklik takin.

Insanlari, 6zellikle cocuklari, cihazlarin isletimi ve kaynak prosesi esnasinda uzak

tutun. Buna ragmen etrafta insanlar bulundugu takdirde

- ortaya cikabilecek tehlikeler konusunda (ark nedeniyle parlama, kivilcim,
sagliga zararli kaynak dumani, glrultu kirliligi nedeniyle yaralanma tehlikesi,
sebeke ya da kaynak akimi nedeniyle olasi kazalar vb.) bu kisileri bilgilendirin,

- uygun korunma araglari bulundurun ya da

- uygun koruyucu duvarlar ve perdeler insa edin.

Cihaz bosta iken ve EN 60974-1 uyarinca standart yikte izin verilen maksimum
calisma noktasina uygun olarak galisma sonrasi soguma evresinde 80dB(A)'dan
dislk bir maksimum ses giddeti seviyesi (ref. 1pW) Uretir.

Yonteme ve ortama gore degisiklik gdsterdigi icin, isyeri ile ilgili bir emisyon degeri
kaynak esnasinda (ve kesme esnasinda) belirtilmeyebilir. Kaynak yéntemi
(MIG/MAG kaynagl, TIG kaynagi), segilen akim tipi (dogru akim, alternatif akim),
performans araligl, kaynakta kullanilan metal tipi, is par¢asinin rezonans karakte-
ristigi, isyeri ortami gibi gok farkli parametrelere baglidir.

Kaynak esnasinda ortaya ¢ikan duman sagliga zararli gazlar ve buharlar igerir.

Kaynak dumaninda, International Agency for Research on Cancer'in 118. Monogr-
afl uyarinca kansere yol acgan icerikler bulunmaktadir.

Noktaya odakli ¢ekis ve oda gekisi uygulayin.
Mimklnse entegre gekis dlizenegi olan torg kullanin.

Basinizi ortaya ¢ikan kaynak dumanindan ve gazlardan uzak tutun.

Ortaya cikan duman ve zararli gazlari
- solumayin
- uygun araglarla galisma alanindan tahliye edin.

Yeterli taze hava girisi saglayin. Havalandirma oraninin her zaman saatte en az 20
m?® olmasini saglayin.

Yetersiz havalandirma durumunda, hava girisi olan bir kaynak kaski kullanin.

Emis glcunln yeterli olup olmadigi konusunda belirsizlik varsa, 6lgllen zararli
madde emisyon degerlerini izin verilen sinir degerlerle karsilastirin.

Asagidaki bilesenler digerlerine nazaran kaynak dumaninin zararlilik derecesinden
sorumludur:

- is pargasiicin teskil edilen metaller

- Elektrotlar

- Kaplamalar

- Temizleyiciler, yag gidericiler ve benzerleri

- kullanilan kaynak prosesi

Bu nedenle listelenen bilesenlere iliskin uygun malzeme glvenligi veri sayfalarini
ve Uretici verilerini géz dninde bulundurun.



Kivilecimdan kay-
naklanan tehlike

Sebeke ve kayn-
ak akimindan
kaynaklanan teh-
likeler

10

Maruz kalma senaryolari, risk ydnetimi dnlemleri ve ig kogullari tanimlanmasi igin
tavsiyeleri European Welding Association web sitesindeHealth & Safety alaninda
bulabilirsiniz (https://european-welding.org).

Alev alabilir buharlari (6rnegin solvent buharlari) arkin iginin alanindan uzak tu-
tun.

Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tUpUlnUn vanasini veya ana gaz besle-
mesini kapatin.

Kivileim, yanginlara ve patlamalara neden olabilir.
Yanici maddelerin yakininda asla kaynak yapmayin.

Yanici maddeler arktan en az 11 metre (36 ft. 1.07 in.) yiksekte olmali veya onayl-
anmis bir kapakla kapatilmalidir.

Uygun, test edilmis yangin séndurlcileri hazir bulundurun.

Kivilcim ve sicak metal pargalari kiiglk gatlak ve deliklerden bile etraftaki alanlara
ulagabilir. Yaralanma ve yangin tehlikesi olusmamasi i¢in uygun tedbirler alin.

Uygun ulusal ve uluslararasi standartlara gére hazirlanmayan, yangin ve patlama
tehlikesi olan alanlarda ve kapali tanklarda, varillerde ya da borularda kaynak yap-
mayin.

Icinde gaz, yakit, mineral yagi vb. depolanmig olan konteynerlerde kaynak yapilm-
amalidir. Artik madde nedeniyle patlama tehlikesi olabilir.

Elektrik garpmasi ¢ok tehlikelidir ve élduricl olabilir.
Cihazin igindeki ve digsindaki gerilim altinda bulunan pargalara dokunmayin.

MIG/MAG ve TIG kaynaginda, kaynak teli, tel makarasi, besleme makaralari ve
kaynak teli ile baglantili olan tim metal parcgalar da gerilim altinda bulunur.

Tel siirme Unitesini daima yeterli sekilde yalitilmig alt zemine yerlestirin ya da uy-
gun, yalitilmis tel stirme Unitesi tespit yuvasi kullanin.

Kisisel korunma ve galisanlarin korunmasi igin toprak ya da toprak potansiyeli
karsisinda bulunan yeterli sekilde yalitilmig, kuru altlik ya da kapak saglayin. Altlik
ya da kapak, tim boélgeyi gévde ve toprak ya da toprak potansiyeli arasinda tama-
men kaplamalidir.

Tum kablo ve iletim hatlari siki, hasarsiz, izole edilmis ve yeterli dlgllere sahip ol-
malidir. Gevsek baglantilari, yanik, hasar gormis ya da yetersiz dlgllere sahip kab-
lolari ve iletim hatlarini derhal yenileyin.

Her kullanimdan 6nce manuel olarak akim baglantisi siki oturma bakimindan
kontrol edin.

Bajonet soketli akim kablolarinda akim kablosunu uzunlamasina eksende en az
180° doénddrin ve gerin.

Kablolari ya da iletim hatlarini ne gévde ne de gdvde pargalari etrafina dolamayin.

MMA (6rtali elektrot, tungsten elektrot, kaynak teli...)
- sogutmak gin asla sivi igine daldirmayin
- devrede bulunan kaynak sistemine asla temas etmeyin.

Iki kaynak sisteminin elektrotlari arasinda, rnegin bir kaynak sisteminin iki kat
bosta calisma gerilimi ortaya ¢ikabilir. Her iki elektrot potansiyeline ayni anda tem-
as edince muhtemelen hayati tehlikeye neden olabilir.


https://european-welding.org

Kacak kaynak
akimlarni

EMU cihaz sinifl-
ari

Ag ve cihaz kablosunu, topraklama iletkeninin fonksiyonel etkinligi agisindan uzm-
an bir elektrikgiye duzenli olarak kontrol ettirin.

Koruma sinifi I olan cihazlarin diizenli galismasi igin koruyucu iletkeni olan bir ag
ve topraklama iletkeni kontagi olan bir priz sistemi gerekmektedir.

Cihazin koruyucu iletkeni olan bir ag ve topraklama iletkeni kontagi olan bir priz
sistemi olmadan cgalistirilmasina sadece guvenli ayirma yénindeki tum ulusal kur-
allar uyulmasi durumunda izin verilmektedir.

Aksi takdirde agir ihmal olarak kabul edilir.

Gerekirse ig pargasini yeterli diizeyde topraklamak igcin uygun araglar temin edin.
Kullanilmayan cihazlari kapatin.

Yuksekte galisirken dismeyi 6nlemek icin emniyet kemeri takin.

Cihaz Uzerinde galismadan dnce, cihazi kapatin ve sebeke figini ¢cekin.

Cihazi, sebeke fisi takilmasin ve tekrar acilmasin diye agik sekilde okunabilen ve
anlasilir bir uyari levhasi ile glivenceye alin.

Cihazi agtiktan sonra:
- elektrik yukleri depolayan tUm is parcalarini degarj edin
- cihazin tUm bilesenlerinin enerjisiz oldugundan emin olun.

Gerilim altinda bulunan pargalarda calismak gerekirse, ana salteri zamaninda dev-
reden c¢ikaracak ikinci bir kisi ¢agirin.

Asagida belirtilen uyarilar dikkate alinmazsa, kagak kaynak akimi olugsmasi
mumkindir, bu akimlar asagidakilere neden olabilir:

- Yangin tehlikesi

- Is parcasina bagli olan yapi parcalarinin asiri isinmasi

- Koruyucu iletkenlerin tahrip olmasi

- Cihazin ve diger elektrik tesisatinin hasar gérmesi

Is parcasi klemensinin is parcasina saglam sekilde baglanmasini saglayin.

Is parcasi klempini, kaynak yapilacak yere miimkiin oldugunca yakin sekilde sabit-
leyin.

Cihazi elektrik iletkenligi olan ortama karsi yeterli bir izolasyonla kurun, 6rn. ilet-
ken zemin veya iletken raflara karsi izolasyon saglayin.

Akim bélucd, ¢ift baslikli yuva, ... kullaniminda, asagidakilere dikkat edin: Kull-
anilmayan torg / elektrot tutucu elektrotu bile gerilim tasir. Kullanilmayan torg /
elektrot tutucu igin yeterli diizeyde yalitilmig bir depolama alani saglayin.

Otomatik MIG/MAG uygulamalarinda, tel sirme igin sadece kaynak teli figisindan,
blyuk makaradan ya da tel makarasindan izole edilen kaynak teli strun.

Emisyon sinifi A olan cihazlar:

- yalnizca sanayi bélgelerinde kullanim igin uygundur

- bunun disindaki bolgelerde performansi etkileyen ve tahrip edici arizalara yol
acabilir.

Emisyon sinifi B olan cihazlar:

- yerlesim ve sanayi bolgeleriigin dngdriilen emisyon sartlarini saglarlar. Bu du-
rum enerjinin umumi bir algak gerilim sebekesinden temin edildigi yerlesim
boélgeleriicin de gegerlidir.
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EMU o6nlemleri

EMA ileilgili
onlemler

Ozel tehlike nok-
talan
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Anma degerleri plakasina ya da teknik 6zelliklere uygun EMU cihaz sinifi.

Bazi 6zel durumlarda normlarda belirtilen emisyon sinir degerleri agsilmamasina
ragmen ongorilen uygulama alanina yénelik bazi etkiler ortaya gikabilir (6r. kuru-
lumun yapildig1 yerde hassas cihazlar varsa ya da kurulumun yapildigi yerin yakinl-
arinda radyo ya da televizyon alicilari varsa).

Bu tlr bir durumda arizanin ortadan kaldirilmasi i¢in gerekli dnlemleri almak iglet-
me sahibinin sorumlulugundadir.

Cihazin ¢evresindeki ekipmanlarin ulusal ve uluslararasi yonetmeliklere uygun-
lugunu test edin ve degerlendirin. Cihazdan etkilenebilecek arizali ekipmanlara
ornekler su sekildedir:

- Guvenlik donanimlari

- Ag, sinyal ve veri aktarim hatlari

- EDV ve telekominikasyon ekipmanlari

- Olgme ve kalibre etme ekipmanlari

EMU sorunlarini 6nleyecek destekleyici tedbirler:
1. Ag beslemesi
- Uygun sebeke baglantisina ragmen elektromanyetik arizalar ortaya ¢ikar-
sa, ek tedbirler alin (6rnegin uygun sebeke filtresi kullanin).
2. Akim kablolari
- mUmkin oldugunca kisa tutun
- birbirine yakin gektirin (ayni zamanda EMF sorunlarini dnlemek igin)
- diger hatlardan olduk¢a uzaga yerlestirin
3. Espotansiyel baglantisi
4. 1Is parcasini topraklama
- Gerekirse, toprak baglantisini uygun kondansatérler Gzerinden yapin.
5. Gerekirse perdeleme
- Ortamdaki diger ekipmanlari perdeleyin
- Komple kaynak donanimini perdeleyin

Elektromanyetik alanlar, sebebi hentz bilinmeyen saglik sorunlarina neden olabi-

lirler:

- Yakinda bulunan kisilerin saglig1 Uzerinde etkiler, 6r. kalp pili ve isitme cihazlari
tasiyanlar

- Kalp pili taglyan kisiler, cihazin ve kaynak prosesinin hemen yakininda durmad-
an dnce, doktorundan tavsiye almalidir

- Akim kablolarini ve torcun baslik/gdvde kisimlari arasindaki mesafe glivenlik
nedeniyle mimkin oldugunca buyuk tutulmalidir

- Akim kablosunu ve hortum paketlerini sirtinizda tasimayin ve vicut ve vicu-
dun parcgalari etrafina sarmayin

Elleri, saglari, giysi pargalarini ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun,
ornegin:

- Vantilatorler

- Digliler

- Makaralar

- Akslar

- Tel makaralari ve kaynak telleri

Tel tahrik motorunun dénen diglilerini ya da dénen tahrik pargalarini tutmayin.

Kapaklar ve yan pargalar sadece bakim ve onarim ¢alismalari esnasinda agilabilir /
uzaklastirilabilir.



Koruyucu gazda
aranan nitelikler

Isletim esnasinda

- Tum kapaklarin kapali ve tim kenar pargalarinin uygun sekilde monte edil-
diginden emin olun.

- BUtln kapaklar ve kenar parcalari kapali halde tutulmalidir.

Torgtan kaynak teli sizintisi yliksek yaralanma riski anlamina gelir (elin delinmesi,
ylzln ve gozlerin yaralanmasi...).

Bu nedenle, torcu viicudunuzdan uzak tutun (tel sirmeli cihazlar) ve koruyucu bir
gozLluk kullanin.

Kaynak esnasinda ve kaynaktan sonra is pargasina dokunmayin - yanma tehlikesi.

Soguyan is parcalarindan curuf dokiilebilir. Bu nedenle is pargasini dizeltme
galismasinda dahi uygun koruyucu ekipman takin ve diger kigilerin yeterli sekilde
korunmasini saglayin.

Yiksek calisma sicakligi olan torg¢ ve diger donanim pargalarini Gzerinde galismad-
an once sogumasini bekleyin.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hikimlere riayet edin.

Elektrik tehlikesi yliksek olan alanlarda galigsacak kaynak sistemleri (6r. boyler),
(Safety) isareti ile isaretlenmelidir. Kaynak sistemi yine de bu tur yerlerde bulunm-
amalidir.

Kacak sogutucu madde nedeniyle yanik tehlikesi. Ileri ve geri su akigi igin
baglantilari tanimlamadan dnce, sogutma Unitesini devre digi birakin.

Sogutma maddesiyle galisirken, sogutucu madde guvenlik bilgi formu talimatl-
arini gozetin. Sogutucu madde givenlik bilgi formunu servis noktanizdan ya da
Ureticinin internet sayfasindan elde edebilirsiniz.

Kaynak esnasinda tel sirme Unitesinin ving askisinda daima uygun, izole bir tel
makarasi asma tertibati kullanin (MIG/MAG ve TIG cihazlar).

Cihaz tasima kayisi ya da tasima tutamagi ile techiz edilmigse, bu 6zellikle elle
tasima yapmaya yarar. Ving, ¢atalli forklift ya da diger mekanik kaldirma araglar
vasitasiyla tasima yapmak igin, tagsima kayisi uygun degildir.

Cihaz veya bilesenleri ile birlikte kullanilan tim kaldirma aksesuarlarinin (kayis,
toka, zincir, vs.) diizenli olarak kontrol edilmesi gerekmektedir (6r. mekanik hasar,
korozyon veya gevresel kogullardan kaynaklanan diger degisimlere karsi).

Test araliklari ve testin kapsami en azindan ulusal normlar ve yonetmeliklere uy-
gun olmalidir.

Koruyucu gaz baglanti soketi igin adaptér kullaniminda, renksiz ve kokusuz koru-
yucu gazin fark edilmeden sizinti yapma tehlikesi. Koruyucu gaz baglanti soketi
icin, adaptdrin cihaz tarafindaki vida dislerini montaj 6ncesinde uygun teflon
bantla sarin.

Ozellikle halka baglantilarinda kirlenmis koruyucu gaz, donanimda hasara ve kay-
nak kalitesinde distise sebep olabilir.

Koruyucu gaz kalitesinin saglanmasi igin asagidaki gereklilikler saglanmalidir:

- Kati tanecik boyutu < 40 pm

- Basing yogusma noktasi < -20 °C

- maks. yag icerigi < 25 mg/m?®

Gerekirse filtre kullanin!
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Koruyucu gaz
tiipleri nedeniyle
tehlike

Digariya sizan
koruyucu gaz se-
bebiyle tehlike

Kurulum yerinde
ve tagsima esn-
asinda giivenlik
tedbirleri
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Koruyucu gaz tupleri basing altinda bulunan gaz igerir ve hasar gérdiglinde patla-
yabilir. Koruyucu gaz tipleri, kaynak ekipmaninin pargasi oldugu igin, gok dikkatli
bir sekilde kullanilmalidir.

Sikistirilmig gaz iceren koruyucu gaz tiplerini, asiri istya, mekanik soklara, capaga,
ciplak atese, kivilcima ve arka karsi koruyun.

Koruyucu gaz tuplerini dikey monte edin ve devrilmemesi i¢in kilavuza gore sabit-
leyin.

Koruyucu gaz tiplerini kaynak ya da diger akim devrelerinden uzak tutun.
Torcu asla koruyucu gaz tlpune asmayin.

Koruyucu gaz tiplne asla bir elektrotla dokunmayin.

Patlama tehlikesi - basingli koruyucu gaz tlpuU Uzerinde asla kaynak yapmayin.

Sadece uygun koruyucu gaz tiplerinin ilgili kullanimi igin daima buna uyan, uygun
aksesuar (regtlatér, hortum ve baglanti elemanlari, ...) kullanin. Koruyucu gaz
tUplerini ve aksesuari sadece iyi durumda kullanin.

Koruyucu gaz tipl vana ile agilirsa, yuzinizUi agizdan 6teye gevirin.
Kaynak yapilmadigi takdirde, koruyucu gaz tipinin vanasini kapatin.

Koruyucu gaz tlupu bagl degilken, kapagi koruyucu gaz tlplnin vanasi Uzerinde
birakin.

Koruyucu gaz tiplerine ve aksesuar parcgalarina yonelik Uretici verilerine ve ilgili
ulusal ve uluslararasi hikiimlere uyun.

Kontrolstiz sizan koruyucu gaz sebebiyle bogulma tehlikesi

Koruyucu gaz renksiz ve kokusuzdur ve disariya sizmasi durumunda ortam hav-

asindaki oksijeni bastirabilir.

- Yeterli 6lgide temiz hava girigi saglayin; havalandirma orani saatte en az 20
m?® olmali

- Koruyucu gaz tipindeki veya ana gaz beslemesindeki glivenlik ve bakim uy-
arilarini dikkate alin

- Kaynak yapilmadig takdirde, koruyucu gaz tipunin vanasini veya ana gaz
beslemesini kapatin.

- Koruyucu gaz tlipinu veya ana gaz beslemesini her kullanimdan 6nce kont-
rolsiiz gaz sizintisi ydninde kontrol edin.

Devrilecek bir cihaz hayati tehlike anlamina gelebilir! Cihazi diiz, saglam alt zemi-
ne dengeli bir sekilde yerlestirin
- Maksimum 10° egim agisina izin verilir.

Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde 6zel kurallar gegerlidir
- ilgili ulusal ve uluslararasi hiklimlere riayet edin.

Kurum igi talimatlar ve kontroller yardimiyla igyeri ¢cevresinin daima temiz ve ferah
olmasini saglayin.

Cihaz yalnizca gl¢ levhasinda belirtilen IP'de kurulmali ve galistirilmalidir.



Normal igsletim
durumunda
glivenlik 6nlem-
leri

Cihaz kurulumunda, cihaz her yénden mesafesinin 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) olmasini
saglayin, bdylece sogutma havasinin serbestge iceri akmasini ve digari ¢ikmasini
saglamis olursunuz.

Cihazi tagima esnasinda, gecgerli ulusal ve yerel talimatnamelere ve kaza 6nleme
kurallarina uyulmasini saglayin. Bu &zellikle tasima ve sevk esnasinda olusan has-
arla ilgili yonetmelikler igin gegerlidir.

Aktif cihazlari kaldirmayin veya tasimayin. Cihazlari tagimadan veya kaldirmadan
Once kapatin ve ana sebekeden ayirin!

Bir kaynak sistemini tagimadan &nce (6r. tagima arabasiyla, sogutma Unitesi, kayn-
ak cihazi ve tel slirme Unitesi), sogutucu maddeyi komple bosaltin ve agagidaki bi-
lesenleri s6kun:

- Telstirme

- Tel makarasi

- Koruyucu gaz tipu

Tasima sonrasinda devreye almadan 6nce, cihazi hasar agisindan gérsel kontrol
yapin. Devreye alma oncesi olasi hasarlar egitimli servis personeli tarafindan on-
arilmalidir.

Cihazi, tim glvenlik donanimlarinin tam olarak iglevlerini yerine getirdiklerinden
emin olduktan sonra galigtirin. Glvenlik donanimlarinin tam olarak iglevlerini yeri-
ne getirmemesi durumunda

- operatdrin ya da tglncu Kigilerin hayatlari,

- cihaz ve igletme sahibinin maddi varliklari,

- cihazla verimli galisma agisindan tehlike mevcuttur.

Cihazi devreye almadan 6nce tam fonksiyonlu olmayan givenlik donanimlarini on-
arin.

Guvenlik donanimlarini asla baypas etmeyin ya da devre digi birakmayin.
Cihazi devreye almadan 6nce kimsenin risk altinda olmadigindan emin olun.

Cihazi en azindan haftada bir defa, disaridan fark edilebilir hasarlar ve givenlik
donanimlarinin fonksiyonelligi agisindan kontrol edin.

Koruyucu gaz tiplUni daima iyi sabitleyin ve vingle tasima esnasinda dnceden
agirugini azaltin.

Cihazlarimizda kullanilmak tizere 6zellikleri nedeniyle (elektriksel iletkenlik, don-
maya karsi koruma, malzeme uygunlugu, yanabilirlik, ...) sadece Ureticinin orijinal
sogutma maddesi uygundur.

Sadece Ureticinin uygun orijinal sogutma maddesini kullanin.
Ureticinin orijinal sogutma maddesini diger sogutucu maddelerle karigtirmayin.
Sadece Ureticiye ait sistem bilesenlerini sogutma Unitesi devresine baglayin.

Cooling Liquid FCL 10/20 yanici degildir. Etanol temelli sogutucu madde belirli
kosullar altinda yanicidir. Sogutucu maddeyi sadece kapali orijinal kutusunda
taslyin ve atesleme kaynaklarindan uzak tutun

Artik kullanilmayan sogutucu maddeyi ulusal ve uluslararasi kurallara uygun olar-
ak profesyonel sekilde atiga ¢ikartin. Sogutucu madde givenlik bilgi formunu ser-
vis noktanizdan ya da Ureticinin internet sayfasindan elde edebilirsiniz.

Sogutulan tesiste her kaynak baslangicindan énce sogutucu madde seviyesini
kontrol edin.
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Devreye alma,
bakim ve onarim

Teknik giivenlik
denetimi

Atik y6netimi

Givenlik isareti
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Disaridan satin alinan pargalarin, strese dayanikli ve glvenlik kosullarini yerine ge-

tirecek gekilde tasarlanmig ve Uretilmis oldugu garanti edilmez.

- Yalnizca orijinal yedek pargalar ve sarf malzemeleri kullanin (norm pargalar
dahil).

- Ureticinin onayi olmadan cihaz lizerinde degisiklik, ilave ya da tadilat yapm-
ayin.

- Kusursuz durumda olmayan yapi pargalarini derhal degistirin.

- Siparig esnasinda yedek parcga listesine gére tam adi ve malzeme numarasini
yani sira cihazin seri numarasini belirtin.

Mahfaza vidalari, mahfaza pargalarinin topraklamasi igin koruyucu iletken
baglantisini olusturur.

Daima uygun sayida orijinal mahfaza vidasini belirtilen ddnme momenti ile kull-
anin.

Uretici, en az her 12 ayda bir cihaz lizerinde teknik giivenlik denetimi yaptirmanizi
tavsiye eder.

Uretici, ayni 12 aylik zaman araligi icinde bir kaynak sistemi kalibrasyonu tavsiye
eder.

Teknik glvenlik denetiminin lisansli ve uzman bir elektrikginin gerceklestirmesi
tavsiye edilir

- modifikasyon ardindan

- montaj ve tadilat ardindan

- tamirat, bakim ve onarim ardindan

- enazindan her on iki ayda bir.

Teknik glvenlik denetimiigin uygun ulusal ve uluslararasi standartlara ve direktif-
lere uyun.

Teknik glvenlik denetimi ve kalibrasyona y6nelik daha fazla bilgiyi servis nokt-
asindan elde edebilirsiniz. Bu, istek Uzerine size gerekli dokimanlari temin eder.

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ayri olarak toplanmali ve AB Direktifine ve
ulusal yasalara uygun olarak gevreye zarar vermeyecek sekilde geri
dénustirilmelidir. Kullanilmig cihazlar satici veya yerel, yetkili bir toplama ve im-
ha sistemi araciligiyla iade edilmelidir. Eski cihazin uygun bir sekilde imha edilmesi,
kaynaklarin tekrar degerlendirilebilmesini desteklemekte ve buna ek olarak saglik
ile dogaya yonelik olumsuz etkileri 6nlemektedir.

Ambalaj malzemeleri

- ayriolarak toplayin

- gegerli yerel kurallari dikkate alin
- kartonun hacmini azaltin

CE igsaretine sahip cihazlar, asagidakiler gibi tim gecgerli AB direktiflerinin gerekli-
liklerini yerine getirir

- Elektromanyetik uyumluluga ydnelik 2014/30/EU sayili Direktif

- Direktif 2014/35/EU Algak Gerilim Direktifi

- Direktif 2014/53/EU Radyo Ekipmani Direktifi

- ENIEC 60974 Ark kaynagi ekipmani

- ve daha fazlasi



Veri yedekleme

Telif hakki

AB Uygunluk Bildiriminin tam metnine su adresten ulasilabilir
https://www.fronius.com adresinde mevcuttur.

CSA igaretli cihazlar, Kanada ve ABD i¢in dnemli standartlarin kosullarini yerine
getirir.

Kullanici veri giivenligi bakimindan sunlardan sorumludur:
- Fabrika ayarlarinda yapilacak degisikliklere iligkin verilerin yedeklenmesi,
- Kisisel ayarlarin kaydedilmesi ve muhafaza edilmesi.

Bu kullanim kilavuzunun telif hakki Ureticiye aittir.

Metin ve gorseller baski sirasindaki teknik duruma uygundur, degisiklik yapma
hakki saklidir.

Her tirlu gelistirme dnerisi ve kullanim kilavuzundaki tutarsizliklarla ilgili bilgi
paylasimi igin simdiden tesekkur ederiz.
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Genel Bilgiler
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Genel bilgi

Cihaz konsepti

Calisma prensibi

Kullanim alanlan

Uzaktan kuman-
danin igletim mo-
du

Artis 170 ve Artis 210 TIG kaynak ma-
kineleri, mikroislemci kontrolll invertér
kaynak makineleridir.

Modliler tasarim ve basit olanaklar, sis-
tem genigletme ekipmani igin yiksek
esneklik saglarlar.

Kaynak sistemleri, jeneratdrle ¢aligsabi-
lirler ve korunmali olarak yerlestirilen
kumanda elemanlari ve saglam plastik
mahfazalarla donatilmiglardir.

Kolay kullanim konsepti nedeniyle
onemli fonksiyonlar bir kerede anlasilir
ve ayarlanabilir.

Kaynak sistemi, standart TMC baglantisi Gzerinden gesitli uzaktan kumanda Uni-
teleri veya bir Up/Down torg ile igletilebilir.

Kaynak sisteminin blyUk bir frekans alanina sahip TIG darbeli arkinin islevi mev-
cuttur.

Ayrica kaynak sistemi bir Power Factor Correction’a sahiptir ve bu sayede kaynak
sisteminin akim tUketimi sinUs seklindeki sebeke gerilimine uyarlanir. Bunun sonu-
cunda agagidaki avantajlar olusur:

- daha dlgUk primer akim

- daha az gug kaybi

- devre kesici daha ge¢ devreye girer

- gerilim degisimlerinde daha iyi saglamlik

- uzun sebeke baglanti kablolari mimktn

- multivoltaj cihazlarinda kesintisiz girig gerilim aralig

Kaynak sisteminin merkezi kontrol Unitesi, tim kaynak prosesini kontrol eder.
Kaynak prosesi sirasinda mevcut veriler strekli olarak élgulur, degisikliklere aninda
tepki verilir. Kontrol algoritmalari, istenilen hedef durumun devamuligini saglar.

Bunlarin sonucunda:

- Kusursuz bir kaynak prosesi,

- Tdm sonuglarda ylUksek bir tekrarlanabilirlik
- Ustilin kaynak 6zellikleri elde edilir.

Kaynak sistemi, Uretim ve imalat igslerinin bakim ve onariminda kullanilir.

Artis 170 ve Artis 210 kaynak sistemleri, agsagidaki uzaktan kumandalarla
calistirilabilir:

- RCBarzaP

- RC Panel MMA

- RC Pedal TIG

- RC Panel Basic TIG
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Cihazdaki bilgiler Cihazin modeline bagli olarak, cihaza bir gli¢ levhasi ve gesitli glivenlik sembolleri
eklenmistir.
Guvenlik sembolleri, kaynak islemlerinde dikkat alinmamasi durumunda ciddi yar-
alanmalara ve maddi hasara yol agabilecek tehlikelere isaret eder.

Gug levhasi ve glivenlik sembolleri

- okunur durumda tutulmali,

- zarar gérmemeli,

- yerinden ¢ikartilmamali,

- Uzeri kapatilmamali, tUzerine etiket yapistirilmamali veya Uzeri boyanmam-
aldir.

A WARNING A AVERTISSEMENT

=
A Eah =

—J
| =
=

Gug levhasindaki gtivenlik sembolleri:

Kaynak yapma tehlike arz eder. Asagidaki temel gereklilikler ye-
rine getirilmelidir:

- Yeterli duzeyde kaynak yapma Kkalifikasyonu

- Gerekli kaynak ekipmani

- llgisiz kisileri uzak tutma

Asagida yer alan belgeleri tam olarak okuyup anlayana kadar

acgiklanan fonksiyonlari kullanmayin:

- bu Kullanim Kilavuzu

- sistem bilegenlerii¢cin tum Kullanim Kilavuzlari, 6zellikle de
Guvenlik Kurallan
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Cihaz lizerindeki
ikaz bilgilerinin
tanimi

Belirli cihaz modellerinde ikaz bilgileri cihazin Gzerine yerlestirilmigtir.

Sembollerin dizeni degiskenlik gdsterebilir.

1 1.1 1.3
N ALY
~-\ @
-7 E
1. Elektrik carpmasi 6ldirici olabilir.

1.1 Kuru, izole eldiven takin. Kaynak teline giplak ellerle dokunmayin. Islak ve-
ya hasarli eldiven takmayin.

1.2 Elektrik carpmasina karsi koruyucu olarak zemine ve ¢alisma alanina karsi
izole bir altlik kullanin.

1.3 Cihaz Uzerinde calismadan dnce, cihazi kapatin ve sebeke fisini ¢ekin veya
guc beslemesini ayirin.

o

(%=

2. Kaynak dumaninin solunmasi saglik agisindan zararli olabilir.

2.1 Basinizi olusan kaynak dumanindan uzak tutun.

2.2 Kaynak dumanini uzaklastirmak i¢in zorunlu havalandirma veya bélgesel
bir emme sistemi kullanin.

2.3 Kaynak dumanini bir vantilator ile uzaklastirin.

3 Kaynak kivilcimlari bir patlamaya veya bir yangina neden olabilir.

3.1 Yanici malzemeleri kaynak prosesinden uzak tutun. Yanici malzemelerin
yakininda kaynak yapmayin.
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3.2 Kaynak kivilcimlari bir yangina neden olabilir. Yangin sénduricu hazir bu-
lundurun. Gerekirse yangin sondirici kullanabilen bir gézlemci hazir bu-
lundurun.

3.3 Ficilarin veya kapali haznelerin Uzerinde kaynak yapmayin.

WA

4. Arksinlari gozleri yakabilir ve ciltte yaralanmaya neden olabilir.

4.1 Baslik ve koruyucu gozluk takin. Kulaklik ve dugmeli gdmlek yakasi kull-
anin. Dogru renk tonuna sahip kaynak kaski kullanin. Tim viicuda uygun bir
koruyucu giysi giyin.

->\
v n ﬁ%} &

5. Makine Uzerinde galismalara bagslamadan veya kaynak yapmadan dnce:
cihaz Uzerinde egitim verin ve talimatlari okuyun!

6. Uyari bilgileri iceren etiketi gcikarmayin veya tzerini boyamayin.

Etiketteki Uretici siparis numarasi



Kumanda elemanlari ve baglantilar

25



26



Kumanda paneli

Genel

Giivenlik

Kumanda paneli

Yazilim giincellemeleri nedeniyle, cihazinizda bu kullanim kilavuzunda agikl-
anmamis fonksiyonlar bulunabilir veya tersi durum séz konusu olabilir.

Ayrica bazi resimler cihazinizdaki kontrol elemanlarindan biraz farkli olabilir. Bu
kumanda elemanlarinin galisma tarzi ise aynidir.

/\  TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan gcalismalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokiimanda tanimlanan tim galismalar ve fonksiyonlar sadece teknik
olarak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bucihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim glvenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

(1) (2) @ @ (®) © (@) (8)

(12) (11) (10) (9)

Poz. Tanim

(1)  Ozel gostergeler
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HF atesleme gostergesi (yiiksek frekans ategleme)
LIGn ayar parametresi agik konuma getirildiginde yanar

TAC

Tutturma gostergesi
ITAC (Hizli puntalama) ayar parametresi bir zaman araligina ayarlandiginda
yanar

Darbe gostergesi
F-P ayar parametresi darbe frekansina ayarlandiginda yanar

Punta kaynagi gostergesi
SPt ayar parametresi bir puntalama sliresine ayarlandiginda yanar

(2)

Ozel géstergeler

Uzaktan kumanda gostergesi
bir ayak tipi uzaktan kumanda Unitesi baglandiginda yanar

Elektrot asiri yiik ekrani
tungsten elektrodun asiri yiklenmesi durumunda yanar
Elektrot asiri yuk gostergesi ile ilgili daha ayrintili bilgileri "Kaynak igletimi"

bolimunin "TIG kaynagi" kisminda bulabilirsiniz

CEL gostergesi
CEL ayar parametresi agik konuma ayarlandiginda yanar

X

A

Trigger gostergesi
tri ayar parametresi kapali konuma ayarlandiginda yanar

(3)

Kaynak akimi gostergesi

parametrelere yonelik kaynak akimini gorintilemek igindir
- Start akimi Ig

- Kaynak akimi I

- Dduasturme akimi I

- Sonakim Ig



Sol dijital gosterge, kaynak baslangicindan énce ayar degerini gorintuiler.
Is, I, ve Ig icin sag dijital gosterge I, kaynak akiminin % oranini gosterir.
Kaynak islemi bagladiktan sonra sol dijital gosterge kaynak akiminin glincel
gerceklesen degerini gosterir.

Kaynak prosesindeki ilgili parametre, kaynak parametreleri (10) genel
bakisinda yanan bir segman vasitasiyla gortntilenir

(4) sol dijital gosterge
(5) HOLD ekrani
her kaynak isleminin bitiminde kaynak akiminin ve kaynak geriliminin mev-
cut gerceklesen degerleri kaydedilir ve Hold gostergesi yanar.
Hold gdstergesi ulasilan en son I; ana akimi ile iligkilidir. Kaynak sistemi ile
her ilave etkilesim sonrasinda Hold gostergesi sdner.
ONEMLI! Ana akim fazina hic ulasilmadiysa, Hold degerleri gdsterilmez.
(6) sag dijital ekran
(7 Kaynak gerilimi gostergesi
l; parametresi secildiginde yanar
Kaynak islemi esnasinda sag dijital ekranda kaynak geriliminin glincel olar-
ak gerceklesen degeri goérintilenir.
Kaynak isleminden dnce sag dijital ekran,
- TIG kaynagi igin segilen igletim modlarinda 0.0'I gbsterir
- Triayar parametresi off konuma ayarlandiysa veya ortiulu elektrot kay-
nagi isletim modu segiliyse bosta galisma geriliminin giincel degerini
gosterir (3 saniye gecikmeden sonra; darbeli bogsta gcalisma geriliminin
orta degeri yaklagik 93 V'dir)
(8) Birim ekranlan

s gostergesi

tup parametreleri ve tdown parametrelerinin yani sira asagidaki ayar para-
metreleri secildiginde yanar:

GPr | GPo | SPt | tAC | t-S | t-E | Hti | Ito | ArC | St1 | St2 | SPb

Hz gostergesi

yanar:

F-P ayar parametresinde darbe frekansi icin bir deger ayarlandiysa
F-P ayar parametresi segiliyse.

%

% gostergesi
IsI, ve Ig ve dcY, I-G ve HCU ayar parametreleri segildiginde yanar
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mm gostergesi
ELd ayar parametresi ayarlandiginda yanar

(9)  1isletim modu tusu
isletim modunu se¢cmek icindir

fomarty

2 tetik modu

fomariy

4 tetik modu

l.'IJD @ STICK

Ortiill elektrot kaynagi

Isletim modu secildiginde ilgili LED yanar.

Ayar menusunde Trigger parametresi oFF olarak ayarliysa veya ayak tipi bir
uzaktan kumanda Unitesi bagliysa, 2T ve 4T'nin LED'leri ayni anda yanar.

(10) Kaynak parametrelerinin genel gériiniimii
Kaynak parametreleri gorinimu, kaynak isletimi igin en 6nemli kaynak par-
ametreleriniicerir. Kaynak parametrelerinin siralamasi gamasir ipi yapisi ile
tanimlanir. Parametrelere genel bakis icinde navigasyon, ayar ¢arkinin gev-
rilmesi ile yapilir.

Kaynak parametrelerinin genel gérinimu asagidaki kaynak parametreleriniigerir:
Start akimi Ig

TIG kaynagi igin

Akim yukselis suresi t,

TIG kaynaginda Ig start akimindan dnceden tanimlanan I, ana akima yukselme
sUresi

Sol dijital gostergede t-u icin akim yUkselis slresi gosterilir.

ONEMLI! Akim yiikselis siiresi typ asagidaki igletim modlariigin ayri olarak kayde-
dilir:



- 2 tetik modu,

- 4 tetik modu,

- Trigger ayar parametresi oFF olarak ayarlandiginda,
- bir ayak tipi uzaktan kumanda Unitesi baglandiginda.
Ana akim (kaynak akimi) I;

- TIG kaynagi igin

- Ortllu elektrot kaynagi igin

Dislirme akimi I,

TIG 4 tetik modu igin

Asagi egim tyown

TIG kaynaginda 6nceden tanimlanan ; ana akimdan Ig son akima digme siresi
Sol dijital gostergede asagi egim igin t-d gosterilir.

ONEMLI! Asagi egim tyown asagidaki isletim modlari igin ayri olarak kaydedilir:
- 2tetik modu,

- 4 tetik modu,

- Trigger ayar parametresi oFF olarak ayarlandiginda,

Son akim I

TIG kaynagi igin

Darbe *)
TIG kaynagi i¢in darbe frekansi

TAC

Tutturma *)

Darbeli kaynak akimi sliresi

%)

Darbe ve tutturma parametreleri sadece Ptd ayar parametresi - darbe TAC ekrani
on konumuna getirilmigse gosterilir.

(11) DO&ndirme / bastirma fonksiyonlu ayar diigmesi
Ogelerin secilmesi, degerlerin ayarlanmasi ve listelerde kaydirarak gezin-
mek igindir

(12) Gaz kontrol tusu
basing dusglrlcude gereken koruyucu gaz miktarini ayarlamak igindir
Gaz kontrol tusuna bastiktan sonra 30 s boyunca disariya koruyucu gaz
akigi olur. Islem, tusa yeniden basilarak veya bir kaynak islemi baglatilarak
zamanindan dnce sonlandirilir.
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Baglantilar, salterler ve mekanik bilesenler

Kumanda 6gele-
ri, baglantilar ve
mekanik bilesen-
ler

32

Artis 170/210

o,

Artis 170/210

(1) Kumanda paneli

(2) entegre koruyucu gaz baglantili (-) akim soketi
baglamak igin: 6rtllu elektrot kaynaginda
TIG torcu
elektrot kablosu

(3) TMC baglanti soketi (TIG Multi Connector)
TIG torcunun soketinin baglanmasi igin
ayak tipi uzaktan kumanda Unitesinin baglanmasi igin

ortulu elektrot kaynaginda uzaktan kumanda Unitesinin baglanmasi igin

(4) Bayonet kilit mekanizmali (+) akim soketi
sasi kablosunu baglamak i¢indir

(5) Tasima kemeri

(6) Kablo kemeri
Sebeke kablosu ve akim kablosunun alimi igin
ONEMLI! Kablo kemerini cihazin tasimasinda kullanmayin!

(7)  Sebeke salteri

(8) Gerilim azalticisina sahip sebeke kablosu
MV cihazlarinda: Baglamak i¢in sebeke kablosu
(bkz. "Sebeke kablosunun baglanmasi", sayfa 38)

(9) Hava filtresi

(10) Koruyucu gaz baglantisi




Kurulum ve isletmeye alma

33



34



Kaynak isletimi icin minimum konfiglirasyon

Genel Kaynak sistemi ile galismak i¢in kaynak yontemine bagli olarak belirli bir minimum
konfiglrasyon gereklidir.
Asagida kaynak isletimi i¢cin kaynak ydntemleri ve bunlara uygun minimum kon-
figlirasyon tanimlanmistir.

TIG DC Kaynagi - Kaynak sistemi
- Sasikablosu
- Devirmeli salterli ve saltersiz TIG torcu
- Koruyucu gaz baglantisi (koruyucu gaz beslemesi)
- Uygulamaya bagli olarak ilave malzeme

Ortiilii elektrot - Kaynak sistemi
kaynagi - Sasi kablosu
- Kaynak pensesi
- Uygulamaya bagli olarak 6rtull elektrotlar
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Kurulumdan ve igsletmeye almadan once

tivenlik .
Gaventi /A TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan calismalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokimanda tanimlanan tim ¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik
olarak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bu cihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim givenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

Amaca uygun Kaynak sistemi yalnizca TIG ve ortulu elektrot kaynagi igin tahsis edilmistir.
kullanim Bagka tirlu veya bu gergevenin disina ¢ikan kullanimlar, kullanim amacina uygun
olarak kabul edilmez.

Amaca uygun kullanim kapsamina su hususlar da dahildir
- kullanim kilavuzundaki tim bilgi notlarina uyulmasi
- denetleme ve bakim islemlerinin yapilmasi

Kurulum yénet- Cihaz, IP23 koruma derecesine goére test edilmistir, bunun anlami sudur:
melikleri - @12,5 mm'den (0.49 in.) daha buylk kati yabanci maddelerin girigine kargi ko-
ruma

- DuUsey dogrultudan 60°'lik aciya kadar plUskirtme suyuna karsi koruma

Cihaz, IP23 koruma derecesi uyarinca digs mekana yerlestirilebilir ve galigtirilabilir.
Dogrudan neme (6r. yagmur nedeniyle) maruz kalmasi dnlenmelidir.

/\ TEHLIKE!

Cihazin asagi diismesinden veya devrilmesinden dogabilecek tehlike.
Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.
» Cihazi diz, saglam alt zemine hizali bir sekilde yerlestirin.

» Montaj sonrasinda tim vida baglantilarinin siki yapilmig oldugunu kontrol
edin.

Havalandirma kanali gok dnemli bir glivenlik donanimidir. Kurulum yerinin
seciminde sogutma havasinin 6n ve arka taraftaki hava yariklarindan serbestce gi-
rip ¢cikabilmesine dikkat edilmelidir. Olusan elektrik iletken tozlar dogrudan cihaza
beslenmemelidir (6rnegin bileme iglemlerinde).

Ag baglantisi - Cihazlar gig levhasinda belirtilen sebeke gerilimi igin tasarlanmistir.
- $ebeke kablosu veya fisi cihaz modeliniz i¢in uygun degilse, bunlar ulusal st-
andartlara uygun olarak monte edilmelidir.
- Sebeke kablosunun sigortasi teknik verilere uygun olarak temin edilmelidir.
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Jenerator isleti-
mi

/\ DIKKAT!

Yeterince boyutlandirilmamis elektrik tesisatlari nedeniyle tehlikesi s6z konu-
sudur.
Maddi hasarlara neden olabilir.
» Sebeke baglanti kablosu ve sigortasi mevcut gli¢ beslemesine uygun olarak
belirlenmelidir.
Anma degerleri plakasindaki teknik veriler gecerlidir.

Kaynak sistemi jeneratdrle uyumludur.

Gerekli jeneratdr glicinln boyutlandirilmasi igin kaynak sisteminin maksimum
gorinlr glcl Sqmay gereklidir.

Kaynak sisteminin maksimum gorinir gicl S;max SU sekilde hesaplanir:

Simax = limax X Uz
Cihaz gug¢ levhasi veya teknik verilere gore I1maks Ve Uq

Jeneratorun gerekli gérintr gicu
Sgen asagidaki el karari formil ile hesaplanir:Sgen = S1max X 1,35

Kaynak islemi tam glcle yapilmadiginda daha klcuk bir jeneratér kullanilabilir.

ONEMLI! Jeneratdriin gériiniir glicl Sgen kaynak sisteminin maksimum gériinir
glclinden Sqmaks daha kiicik olmamalidir!

3-fazli jeneratorlerde 1-fazli cihazlar igletildiginde belirtilen jenerator gérinir
guclnin gogunlukla sadece jeneratdrin tim Ug fazinda mevcut olabilecegi dikka-
te alinmalidir. Gerektigi takdirde jeneratdrin tek fazli durumdaki glictine iligkin
bilgileri jenerator Ureticisinden alin.

Jeneratoriin verili gerilimi, sebeke gerilimi toleransi araliginin hi¢ bir zaman
altina diismemeli veya listiine cikmamalidir.
Sebeke gerilimi tolerans bilgisi “Teknik veriler” bolumunde yer almaktadir.
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Sebeke kablosunu baglayin

Genel Kaynak sistemleri monte edilmig bir sebeke kablosu olmadan teslim edildiginde,
baglanti gerilimi devreye alinmadan 6nce kaynak sistemine uygun bir elektrik kab-
losunun takilmasi gerekir.

Elektrik kablosu, kaynak sisteminin teslimat kapsaminda mevcuttur.

S ventik _
Gventi A TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan gcalismalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokimanda tanimlanan tim ¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik
olarak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bucihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim glivenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

Sebeke kablosu-

E Sebeke kablosunu baglayin:
nu baglayin

- Sebeke kablosunu takin
- Kilit sesi duyulana kadar sebe-
ke kablosunu 45° saga cevirin

ONEMLI! Eger kaynak sisteminde bir sebeke kablosu bulunmuyorsa, sehir sebe-
kesine baglanti sadece ulusal ydnetmelikler dikkate alinarak ve egitimli uzman
personel tarafindan gergeklestirilebilir.
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Isletmeye alma

tivenlik .
Gaventi /A TEHLIKE!

Elektrik akimi tehlikesi.

Bu durum ciddi yaralanmalara ve maddi hasara yol agabilir.

» Bakim veya servis gcalismalari yapmadan dnce, ilgili tUm cihazlari ve bilesen-
leri kapatin ve gi¢ kaynagindan ayirin.

» Ilgili tim cihazlari ve bilesenleri tekrar agilmaya karsi emniyete alin.

» Cihazi actiktan sonra, elektrik yiUkli bilesenlerin (6rn. kondansatorler)
bosaldigindan emin olmak igin uygun bir 6lgim cihazi kullanin.

/\ TEHLIKE!

Cihazdaki elektrik ileten toz sebebiyle elektrik carpma tehlikesi mevcuttur.

Ciddi yaralanmalar ve maddi hasarlar meydana gelebilir.

» Cihaz sadece hava filtresi monte edilmisse galistirilmali. Hava filtresi IP23
seviyesinde bir koruma derecesi saglamak i¢cin dnemli bir glivenlik donanimi
olusturur.

Genel Kaynak sisteminin devreye alinmasi, TIG kaynagi ana uygulamasi igin standart bir
konfiglirasyon sayesinde tanimlanir.

Standart konfiglirasyon asagidaki sistem bilesenlerinden olusur:
- Kaynak sistemi

- TIG el torcu

- Basing dusiurici

- Gaz tupu

Gaz tupunu

baglama /\ TEHLIKE!

Diisen gaz tlpleri nedeniyle tehlike.

Kisilerde ciddi yaralanmalara ve agir maddi hasara neden olabilir.

» Gaz tuplerini diz ve saglam alt zemine dengeli bir sekilde yerlestirin. Dev-
rilmemesi icin gaz tuplerini sikica tutturun.

» Gaz tupu Uretici firmasinin givenlik kurallarina riayet edin.
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Torcu kaynak sis-
temine baglama

Artis kaynak sistemleri icin saf tungsten elektrot kullanmayin (karakteristik
renk: yesil).

E| Torcu, torcun kullanim kilavuzuna gdre monte edin
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Is parcasiile sasi
baglantisi
olusturma

Kaynak devresi
direnci "r"yi hes-
aplama

ONEMLI! Optimum kaynak sonuglari icin kaynaga baslamadan &nce " r " kaynak
devresi direncini belirleyin.

Kaynak sisteminin agagida yer alan bilegsenlerinden biri degistirildiginde de " r "
kaynak devresi direnci tanimlanmalidir:

- Torg¢ hortum paketi

- Torg

- $asi kablosu

Kaynak devresi direncinin belirlenmesine yonelik diger bilgileri 2nd TIG
menUsinde bulabilirsiniz (bkz. sayfa 74).
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Kaynak igletimi
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TIG isletim modlari

tivenlik .
Gaventi /A TEHLIKE!

Hatali kullanim nedeniyle tehlike.

Ciddi can ve mal kayiplarina yol agabilir.

» Tarif edilen calisma adimlarini yalnizca kullanim kilavuzunu tamamen oku-
dugunuzda ve anladiginizda uygulayin.

» Tarif edilen islevleri, sistem bilesenlerinin tim kullanim kilavuzlarini, 6zellik-

le de guvenlik kurallarini tam olarak okuduktan ve anladiktan sonra kull-
anin!

Ayarlama, ayar araligi ve mevcut parametrelerin él¢cim birimleri hakkindaki bilgi-
leri "Ayar menusi" bélumtnde bulabilirsiniz.
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Semboller ve an-
lamlan

46

Tetigi kisa stireli geriye ¢ekin ve tutun | Tetigi birakin | Tetigi kisa sdreligine geriye ¢ekin (< 0,5 sn)

(=g -

Tetige basin ve tutun | Tetigi birakin

Is Start akimi fazi: Ilave malzemeyi dogru sekilde konumlandirmak icin,
dusuk kaynak akimi ile dikkatli isitma islemi gergeklestirin

ts Start akimi siresi

tup Akim yUkselis stresi fazi: Start akimini stirekli olarak I, ana akima (kaynak
akim) yikseltme

I; Ana akim fazi (kaynak akimi fazi): dnceki isi nedeniyle ana malzemeye esgit
dagiimliisi transferi

I, Dustrme akimi fazi: Ana malzemenin yerel isinmasini dnlemek i¢in kaynak
akimini distirme akimi

tgown Asagi egim fazi: Kaynak akiminin son krater akimi seviyesine dtizenli bigim-
de dlismesi

Ie Son akim fazi: Kaynak sonunda isi birikimi nedeniyle ana malzemenin yerel
asiri iIsinmasini 6nlemek igindir. Muhtemel kaynak dikisi digsmesi engellenir.

te Son akim stiresi

SPt  Puntalama siresi

GPr  Gaz 6n akis slresi

GPo Son gaz akigi sUresi




2 tetik modu

4 tetik modu

- Kaynak yapin: Tetigi geriye ¢ekin ve tutun
- Kaynak sonu: Tetigi birakin

éér-?_—| éf:|f_—|
1A )
t
-
GPr tup tdown GPo

2 tetik modu

2 tetik modunda ayar menuslinde bir start akimi (t-S) ve bir start akimi stresi (t-E)
ayarlanabilir.

Ig start akimiyla kaynak baglangici: Tetigi geriye ¢cekin ve tutun
- I, ana akimiyla kaynak yapma: Tetigi birakin

- Ig son akima diglrme: Tetigi geriye ¢ekin ve tutun

- Kaynak sonu: Tetigi birakin

GRS fE g

LA | [

GPr oty tioun GPo
4 tetik modu

*) DUglrme akimi

Duslrme akiminda kaynak akimi ana akim fazi esnasinda ayarlanan I-2 distirme
akimina azaltilir.

- Dusturme akimini etkinlestirmek icin tetige bastirin ve tutun
- ana akimi yeniden baglatmak igin tetigi birakin
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Punta kaynagi
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SPt ayar parametresiicin bir deger belirlenmigse 2 tetik modu punta kaynagi mo-
duna uyarlanir. Kumanda panelindeki punta kaynagi 6zel gdstergesi yanar.

- Kaynak yapin: Tetigi kisa sureli geriye ¢gekin
Kaynak slresi, SPt ayar parametresiigin girilen degere esittir.
- kaynak isleminin zamanindan erken bitirilmesi: Tetigi yeniden geriye ¢ekin

Pedalli uzaktan kumanda kullanilmasi halinde puntalama siresi pedalli uzaktan
kumandaya basilmasiyla baslar. GUg, pedalli uzaktan kumanda kullanilmasi duru-
munda kontrol edilemez.

GPr t

t
S tup tdown tE ‘ GPQ
SPt




TIG kaynagi

tivenlik .
Gaventi /A TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan calismalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kayblr meydana gelebilir.

» Bu dokimanda tanimlanan tim ¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik
olarak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bu cihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim givenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

/\ TEHLIKE!

Elektrik akimi tehlikesi.

Bu durum ciddi yaralanmalara ve maddi hasara yol agabilir.

» Bakim veya servis gcalismalari yapmadan dnce, ilgili tim cihazlari ve bilesen-
leri kapatin ve gli¢ kaynagindan ayirin.

» Ilgili tim cihazlari ve bilesenleri tekrar agilmaya karsi emniyete alin.

» Cihazi agtiktan sonra, elektrik yUklu bilesenlerin (6rn. kondansatorler)
bosaldigindan emin olmak igin uygun bir 6lcim cihazi kullanin.

Hazirlik .
azirt A\ TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Sebeke salteri - I - konumuna alinir alinmaz torcun tungsten elektrotu geri-
lim altinda bulunur.

» Tungsten elektrodun insanlara veya elektrigi ileten veya topraklanmig herh-
angi bir parcaya temas etmediginden emin olun (6r. mahfaza vs.).

Artis Artis MV
170/210
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TIG kaynagi
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I

E Isletim modu tusuna basarak istediginiz TIG isletim modunu segin:

fomarty
fomarss

E' Ayar digmesine basin

“

Parametreye genel bakista, atanan parametre yakl. %50 ile, gincel olarak
segilen kaynak parametrenin segmani % 100 ile yanar.

Ayar carkini gevirin ve ayarlanacak parametreyi segin (parametre genel
bakiginda atanmig segmandaki parametre yanar)

&=

Ayar digmesine basin

N

E' Ayar garkini gevirin ve segilen parametrenin degerini degistirin

&=

E' Parametre degerini devralmak igin ayar ¢arkina basin

e

Gerektiginde ayar menusiindeki diger parametreleri ayarlayin
(Ayrintilar Setup-Ayarlar béliumUnde sayfa 71 itibariyla mevcuttur)

Gaz tlpu valfini agin



Kaynak paramet-
releri

E' Koruyucu gaz miktarini ayarlayin:

Gaz kontrol tusuna basin

3

Test gaz akisi en fazla 30 saniye boyunca gerceklesir. Islem, tusa yeniden
basilarak zamanindan dnce sonlandirilir.

Manometre istediginiz gaz miktarini gésterene kadar basing districinin
altindaki ayar vidasini déndirin

Genel olarak ayar tusunu kullanarak ayarlanan tiim parametre ayar degerleri
bir sonraki degisiklige kadar kayitli halde bulunur.
Bu durum kaynak sistemi arada kapatilip tekrar acildiginda da gecerlidir.

Kaynak iglemini baglatin (ark ategleme)

Is

Start akimi
I; ana akiminin %1 - 200'U

Fabrika ayari %35

Akim yiikselis siiresi

off /0,01-9,9s

Fabrika ayari: 0,5 s

ONEMLI! Akim yiikselis siiresi tp, asagidaki isletim modlari igin ayri olarak
kaydedilir:

- 2tetik modu,

- 4 tetik modu,

- Trigger ayar parametresi oFF olarak ayarlandiginda,

- bir ayak tipi uzaktan kumanda Unitesi baglandiginda.

Ana akim

10-170 A ... Artis 170
10 -210 A ... Artis 210
Fabrika ayari: 100 A
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Disiirme akimi (sadece 4 tetik modunda)
% 1 -200'U (I, ana akimin)

Fabrika ayari: %50

tdown

Asagi egim

off /0,01-9,9s

Fabrika ayari: 1,0 s

ONEMLI! Asagl egim tyown asagidakiisletim modlari igin ayri olarak kayde-
dilir:

- 2 tetik modu,

- 4 tetik modu,

- Trigger ayar parametresi oFF olarak ayarlandiginda,

Son akim
% 1 - 100'U (I; ana akimin)

Fabrika ayari: %30

Miparbe *

F-P (Darbe frekansi)
off / 0,2 - 990 Hz
Fabrika ayari: off

EETutturma *

Darbeli kaynak akimi stresi
off /0,1-9,9s/0n
Fabrika ayari: off

Darbe ve tutturma parametreleri sadece Ptd ayar parametresi - darbe
TAC ekrani on konumuna getirilmigse gdsterilir.



Ark atesleme

Yiiksek frekans
araciligiyla ark
atesleme

(HF atesleme)

/\ DIKKAT!

Elektrik carpmasi sonucunda gerceklesen korkunun etkisi sebebiyle yaralan-
ma tehlikesi bulunmaktadir

Fronius cihazlari tUm gegerli standartlara uygun olmasina ragmen, HF atesleme
esnasinda belirli durumlarda tehlikesiz ama hissedilebilir bir elektrik carpmasi
meydana gelebilir.

Belirtilen koruyucu giysileri kullanin, dzellikle de eldivenleril

Sadece uygun, tamamen eksiksiz ve hasarsiz TIG hortum paketleri kullanin!
Nemli veya islak ortamlarda ¢alismayin!

Ozellikle iskeletler, calisma platformlari Gzerinde, zorunlu durumlarda, dar
ve zor erigilebilir veya korunmasiz yerlerde ¢alisirken dikkat edin!

vVvyyvyy

Ayar parametresiigin bir zaman degeri ayarlandiginda HF atesleme etkinlegtirilir.
Kumanda panelinde 6zel HF atesleme gostergesi yanar.

HF ateslemede temasli ateslemeye gore tungsten elektrotun ve is pargasinin Kir-
lenme riski ortadan kalkar.

HF ategleme i¢in takip edilecek islem sirast:

Gaz nozulunu ategleme yerine,
tungsten elektrot ve is pargasi ar-
asinda yaklagik 2 ila 3 mm (5/64 -
1/8 in.) mesafe olacak sekilde takin.
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Tetikli torglar
icin temas
atesleme
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Torg egimini arttirin ve torcu
secilen isletim moduna uygun sekil-
de caligtirin

Ark is pargasina temassiz olarak atesle-
me yapar.

E' Torcu normal konumuna egin
Kaynak islemini gerceklestirin

IGn ayar parametresi OFF olarak ayarlanirsa, yiksek frekansli atesleme devre disgi
birakilir. Ark ateslemesi is pargasinin tungsten elektrota temasi ile gerceklesir.

Tetikli torglarda temas atesleme araciligiyla ark ateslemesi i¢in takip edilecek
islem sirasi:

Gaz nozulunu atesleme yerine,
tungsten elektrot ve is pargasi ar-
asinda yaklasik 2 ila 3 mm (5/64 ila
1/8 in.) mesafe olacak gekilde takin

HURERERERE RN RN




E' Tetige basin

Koruyucu gaz akigi baglar

Tungsten elektrot is pargasina tem-
as edene kadar torcu yavasgcga dik
duruma getirin

Torcu yukari kaldirin ve normal ko-
numuna déndirin

Ark ateslenir.

E' Kaynagi yapin
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Tetiksiz torglar
icin temas
atesleme
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IGn ayar parametresi oFF olarak ayarlanirsa, ylksek frekansli atesleme devre digi
birakilir. Ark ateslemesiis pargasinin tungsten elektrota temasi ile gerceklesir.

Tri ayar parametresi oFF olarak ayarlanmalidir.

Tetiksiz torglarda temas atesleme araciligiyla ark ateglemesi igin takip edilecek
islem sirasi:

Gaz nozulunu ategleme yerine,
tungsten elektrot ve is pargasi ar-
asinda yaklagik 2 ila 3 mm (5/64 ila
1/8 in.) mesafe olacak sekilde takin

E' Gaz kesme vanasini agin
Koruyucu gaz akigi baglar
Tungsten elektrot is pargasina tem-

as edene kadar torcu yavagga dik
duruma getirin

Torcu yukari kaldirin ve normal ko-
numuna déndirin

Ark ateslenir.

E' Kaynagi yapin




Yiiksek frekansl
temas ar-
aciligiyla ark
atesleme(HF
atesleme)
(Touch-HF)

Tungsten elekt-
rodunun agiri
yliklenmesi

Kaynak sonu

/\ DIKKAT!

Elektrik carpmasi sonucunda gergeklesen korkunun etkisi sebebiyle yaralan-
ma tehlikesi bulunmaktadir

Fronius cihazlari tUm gecgerli standartlara uygun olmasina ragmen, HF atesleme
esnasinda belirli durumlarda tehlikesiz ama hissedilebilir bir elektrik carpmasi
meydana gelebilir.

Belirtilen koruyucu giysileri kullanin, dzellikle de eldivenleril

Sadece uygun, tamamen eksiksiz ve hasarsiz TIG hortum paketleri kullanin!
Nemli veya i1slak ortamlarda ¢calismayin!

Ozellikle iskeletler, calisma platformlari (izerinde, zorunlu durumlarda, dar
ve zor erigilebilir veya korunmasiz yerlerde ¢alisirken dikkat edin!

vvyy

Kaynak prosesiis pargalarina tungsten elektrot ile kisa slire temas ettirilerek
yapilir. Yiksek frekansli atesleme, ayarlanan HF atesleme gecikme siresi sona er-
dikten sonra gergeklesir.

Tungsten elektrodunda asiri yiklenme olustugunda kumanda panelinde "Electro-
de overload" (Elektrot asiri ylUklendi) gostergesi yanar.

AN

Tungsten elektrodunun asiri yiklenmesinin olasi sebepleri:
- Cok kuguk capli tungsten elektrot
- I, anaakim degeri ¢cok yUksek bir degere ayarli

Cozim:

- Daha buytk ¢capli Tungsten elektrodu kullanin
(bu durumda ELd ayar parametresinin degeri de yeni elektrot gapina uyarlan-
malidir)

- Anaakimi diglrin

ONEMLI! "Electrode overload" (Elektrot asir yiiklendi) géstergesi tam olarak ser-
yum elektrotlara gére ayarlanmistir. Diger tUm elektrotlar igin "Electrode overlo-
ad" (Elektrot agiri yiklendi) gbstergesi referans deger olarak gecerlidir.

E' Ayarlanan igletim moduna gore torcu birakarak kaynak islemini sonlandirin

Ayarlanan son gaz akigini bekleyin, torcu kaynak dikisi ucunun Ustindeki ko-
numda tutun.

Tetikli veya tetiksiz torglarda kaynagin bitirilmesi igin ayrica TIG Comfort Stop

(CSS) fonksiyonu mevcuttur.
Bu fonksiyon, TIG ayar menUsU, seviye 2'de ayarlanir (bkz. sayfa 74).
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Ozel fonksiyonlar

Ark kopmasi iz-
leme fonksiyonu

Atesleme zaman
asimi

TIG darbe kay-
nagi

58

Ark koparsa ve ayar menustinde ayarlanan zaman araliginda higbir akim akigi mey-
dana gelmezse kaynak sistemi otomatik olarak kapanir. Kumanda paneli " no | Arc"
servis kodunu gosterir.

Kaynak prosesini yeniden baglatmak igin kumanda panelindeki istediginiz bir tusa
veya tetige basin.

Ark kopmasi izleme (Ark) ayar parametresinin nasil ayarlanacagi "Ayar menUsu -
Seviye 2" béliuminde agiklanmistir.

Kaynak sistemi, atesleme zaman asimina sahiptir.

Tetige basildiginda gaz &n akigi hemen basglar. Bunun ardindan atesleme islemi
baslatilir. Ayar mentsUnde ayarlanan sire zarfinda ark meydana gelmezse kaynak
sistemi kendisini otomatik olarak kapatir. Kumanda paneli "no | IGn" servis kodunu
gosterir.

Yeni bir deneme i¢in kumanda panelindeki istediginiz bir tusa veya tetige basin.

Ignition Time-Out (Atesleme Zaman Asimi) (Ito) parametresinin ayari, "Ayar
Menusu - Seviye 2" bélumunde agiklanmistir.

Baslangi¢ icin ayarlanmig kaynak akimi her zaman tim kaynak islemi igin faydali

olmayabilir:

- c¢ok diusuk amperajda ana malzeme yeterince erimez,

- asiriisitmada ise akiskan kaynak havuzunun akarak yerine terk etmesi tehlike-
si olusur.

Bu sorunun ¢6zUmi darbe kaynagi fonksiyonundadir (darbeli akim kaynagina sa-
hip TIG kaynag):

dlslk bir I-G ana akimi diiz bir yUkselis gdstererek daha yuksek bir I1 darbe
akimina ylkseltilir ve ayarlanan dcY (Devrede kalma orani) zamanina bagli olarak
yeniden I-G ana akim degerine dlger.

Darbe kaynagi 6zelliginde kaynak yerinin kiigiik kisimlari hizli bir sekilde eritilir ve
bunlar hizli bir sekilde yeniden sertlesir.

Manuel uygulamalarda darbe kaynagi 6zelliginde kaynak telinin verilmesi maksi-
mum akim fazinda gergeklestirilir (yalnizca 0,25 - 5 Hz dlsik frekans araliginda
muUmkindur). Daha ylksek darbe frekanslari otomatik igsletim modlarinda uygul-
anir ve daha ¢ok arkin stabilize edilmesini saglar.

TIG darbe kaynagi, gelik borulari kisitli pozisyonlarda kaynaklarken veya ince sacl-
ara kaynak yapmada kullanilir.



Puntalama fonk-
siyonu

TIG darbe kaynaginin galisma bigimi:

1/F-P

AI

I-G

TIG darbe kaynagi - Kaynak akimi prosesi

Aciklama metni:

Is Start akimi F-P  Darbe frekansi *)
Ie Son akim dcY Devrede kalma orani
tuyp  Akim yikselis sliresi I-G Anaakim

I; Ana akim

tdown Asaglegim

*) (1/F-P = ki impuls arasinda gegen siire)

Kaynak sisteminde bir puntalama fonksiyonu mevcuttur.

tAC (tutturma) ayar parametresi igin bir zaman siiresi ayarlaninca, 2 tetik ve 4 te-

tik moduna puntalama fonksiyonu atanir. Isletim modlarinin isleyisi degismez.
Bu slire esnasinda iki is pargasi tuttururken kaynak havuzunun birlikte akmasini
optimize eden darbeli bir kaynak akimi mevcuttur.

Puntalama fonksiyonunun fonksiyon bigimi:

tAC

Puntalama fonksiyonu - Kaynak akimi prosesi
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Aciklama metni:

tAC Puntalama iglemiigin darbeli kaynak akimi siresi
(hizli

punta-

lama)

Is Start akimi

I Son akim
tup Akim yuUkselis suresi

tgown Asagiegim
I; Ana akim

ONEMLI! Darbeli kaynak akimi igin su gegerlidir:

- Kaynak sistemi ayarlanan I; ana akimina bagli olarak darbe parametresini oto-
matik olarak dtizenler.

-  Darbe parametresi ayarlanmamis olmalidir.

Darbeli kaynak akimi baslar
- Igstart akimi fazinin bitiminin ardindan baglar

- Akim yukselis fazi ty, ile

Ayarlanan tAC (hizli puntalama) zamanina bagli olarak darbeli kaynak akimi Ig

son akim fazina kadar devam edebilir (tAC ayar parametresi "On" [A¢ik] duru-
munda).

tAC (hizli puntalama) sliresinin bitiminin ardindan sabit kaynak akimi ile kaynak
islemine devam edilir, gerekli durumlarda ayarlanan Darbe parametresi kullanila-
bilir.

ONEMLI! Belli bir puntalama siiresini ayarlayabilmek igin tAC (hizli puntalama)
ayar parametresi SPt (puntalama zamani) ayar parametresi ile birlikte kombine
edilmelidir.



Ortiilii elektrot kaynagi

Giivenlik

Haziruk

/\  TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan calismalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokimanda tanimlanan tim ¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik
olarak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bu cihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim givenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

/\ TEHLIKE!

Elektrik akimi tehlikesi.

Bu durum ciddi yaralanmalara ve maddi hasara yol agabilir.

» Bakim veya servis gcalismalari yapmadan dnce, ilgili tim cihazlari ve bilesen-
leri kapatin ve gli¢ kaynagindan ayirin.

» Ilgili tim cihazlari ve bilesenleri tekrar agilmaya karsi emniyete alin.

» Cihazi agtiktan sonra, elektrik yUklu bilesenlerin (6rn. kondansatorler)
bosaldigindan emin olmak igin uygun bir 6lcim cihazi kullanin.

E Sebeke salterini - O - konumuna gevirin
|E| Sebeke figini ¢ikartin
E' TIG torcunu sokiin

Sasi kablosunu takin ve sabitleyin:
- DC- 6rtulu elektrotlari igin (+)- akim soketine kaynak
- DC+ ortulu elektrotlari igin (-)- akim soketine kaynak

E' Sasi kablosunun diger ucuyla is parcasi ile baglanti olusturun

E' Elektrot kablosunu takin ve ddndirerek saga dogru sabitleyin:
- DC- 6rtllu elektrotlari igin (-)- akim soketine kayak
- DC+ ortulu elektrotlari igin (+)- akim soketine kaynak

Sebeke figini takin

/\ TEHLIKE!

Elektrik akimi nedeniyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Sebeke salteri - I - konumuna alinir alinmaz kaynak pensesindeki ortulu
elektrot gerilim altinda bulunur.

» Ortilu elektrodun insanlara veya elektrigi ileten veya topraklanmis herhan-
gi bir parcaya temas etmediginden emin olun (6rn. mahfaza vb.).

Sebeke salterini - I - konumuna gevirin

Kumanda paneli Uzerindeki tum gostergeler kisa slre igin yanar.
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Ortiilii elektrot
kaynagi

Seliiloz elektrot-
lu ortiiliu elektrot
kaynagi

Darbe kaynagi

62

E Isletim modu tusuna basarak 6rtiilii elektrot kaynagi isletim modunu segin:

ONEMLI! Ortill elektrot kaynagi isletim modu segilirse, kaynak gerilimi ancak
3 saniyelik bir gecikmenin ardindan kullanilabilir hale gelecektir.

E' Kaynak akimini ayarlamak i¢in ayar ¢arkini dondiridn

=

Ayarlanan deger hemen etkin olur.

Gerektiginde ayar menustndeki diger parametreleri ayarlayin
(Ayrintilar Setup-Ayarlar béliminde sayfa 81 itibariyla mevcuttur)

Genel olarak ayar tusunu kullanarak ayarlanan tiim parametre ayar degerleri
bir sonraki degisiklige kadar kayitli halde bulunur.
Bu durum kaynak sistemi arada kapatilip tekrar acgildiginda da gecerlidir.

Kaynak iglemini baglatin

ONEMLI! Seliil6z elektrot kaynag! igin ayar parametresi CEL, on konumuna ayarl-
anmalidir (ayrica bkz. sayfa 81)!

Darbe kaynagi, darbeli kaynak akimiyla kaynak yapimidir. Zorunlu durumlarda
celik boru veya ince plaka kaynaginda kullanilir.

Bu uygulamalar sirasinda, baslangic igin ayarlanmig kaynak akimi her zaman tim

kaynak islemi igin faydali olmayabilir:

- ¢ok duslk amperajda ana malzeme yeterince erimez,

- asiriisitmada ise akiskan kaynak havuzunun akarak yerine terk etmesi tehlike-
si olusur.

Ayarlama alani: off, 0,2 - 990 Hz

Etki turu:

- Dusuk bir I-G ana akimi duiz bir ylkselis gostererek daha ytksek bir I-P darbe
akimina yukseltilir ve ayarlanan Duty cycle dcY zamanina bagli olarak yeniden
I-G ana akim degerine duser.

- Darbe kaynagi 6zelliginde kaynak yerinin kiigik kisimlari hizli bir sekilde eritilir
ve bunlar hizli bir sekilde yeniden sertlesir.



Kaynak sistemi devrede kalma orani dcY parametresini ve I-G ana akimi ayarl-
anan darbe frekansina uygun olarak ayarlar.

'\ 1/F-P
dcY

SoftStart / HotStart

Darbe kaynagi - Kaynak akimi prosesi

Ayarlanabilir parametreler:

F-P  Darbe frekansi (1/F-P = ki impuls arasinda gegen siire)
- SoftStart / HotStart

Ayarlanamayan parametreler:

I-G Ana akim
dcY Devrede kalma orani

Darbe kaynagi kullanimi:
E Ortili elektrot kaynagi isletim modunu secin
E' Ayar menusinde F-P parametresini 0,2 ila 990 Hz arasi bir degere ayarlayin

Kaynak sisteminin kumanda panelinde darbe &zel gbstergesi yanar.
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Start akimi >
% 100 (Sicak yol
verme)

Start akimi <
% 100
(yumusak yol
verme)

64

Avantajlan

- Koti atesleme dzelliklerine sahip elektrotlarda bile atesleme dzelliklerini iyi-

lestirme

- Baslangic asamasinda ana malzemeyi daha iyi eriterek, daha az soguk nokt-

anin olugsmasi

- Hemen hemen hig cUruf kalintisi kalmaz

I(A) A
Hi
150 -
A
100 -
HCU

0,5 1 1,5

Start akimi igin 6rnek > %100 (Sicak yol verme)

Calisma prensibi

Isaret:

Hti

Hot-current time = Sicak akim suresi,
0-2 s,

0-2 s,

fabrika ayar1 0,5 s

HCU

Hot-start-current = Sicak ¢alistirma
akimi,

%0-200,

fabrika ayari %150

I
Ana akim = ayarlanan kaynak akimi

Ayarlanan sicak akim suresi (Hti) boyunca I; kaynak akimi sicak galigtirma akim

degerine HCU yUkseltilir.

Mevcut parametrelerin ayari "Ayar menUsi" béliminde, sayfa 81itibariyla agikl-

anmigtir.

Bir start akimi < %100 (yumusak yol verme) bazik elektrotlar igin uygundur.
Atesleme dislk kaynak akimi ile gergeklestirilir. Ark kararli hale gelir gelmez, kay-
nak akimi strekli olarak ayarlanan kaynak akimi ayar degerine kadar artar.

| (A)A

90A |ommmm

30A f------

—~
»wV

Start akimi igin 6rnek < %100 (yumusak yol ver-
me)

Avantajlari:

- Dusuk kaynak akimi ile ateglenen
elektrotlarda atesleme 6zellikleri-
nin iyilestirilmesi

- Hemen hemen hig gapak kalintisi
kalmaz

- Kaynak ¢apaklarinin azaltilmasi

(1) HCU start akimi
(2) Hti start akimi stresi
(3) Ana akim I,

Start akimi ve start akimi suiresi ayari
ayar menusltnden sayfa 81 itibariyla
gerceklestirilir.



Anti-Stick fonk-
siyonu

Daha kisa arkta kaynak gerilimini 6rtull elektrot yapigsma egilimi gésterene kadar
azaltin. Ayrica ortilu elektrodun tavlanma durumu s6z konusu olabilir.

Aktif Anti-Stick fonksiyonu ile tavlanmanin 6nlne gegilir. Orti]li]__elektrot
yapismaya baslarsa kaynak sistemi kaynak akimini derhal keser. Ortuli elektrot is
pargasindan ayrildiktan sonra kaynak islemine sorunsuz bir sekilde devam edilebi-
Lir.

Anti-Stick fonksiyonu ayar mentstnde etkinlestirilebilir ve devre disi birakilabilir,
bkz. sayfa 81.
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Kurulum Ayarlari
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Ayar menusu

Genel

Ayar meniisiine
girin

Kaynak sistemi ayar menist uzmanlik bilgilerine ve ek fonksiyonlara kolay erisim
saglar. Ayar menisiinde parametreleri farkli gérevlere kolayca uyarlamak
mumkanddar.

Ayar meniusunde sunlar bulunur:
- Kaynak prosesi Uzerinde dogrudan etkisi olan ayar parametreleri,
- Kaynak sistemi 6n ayari i¢in ayar parametreleri.

E Isletim modu tusuna basin ve basili tutun
E' Gaz kontrol tusuna basin

Ayarlanan igletim moduna goére ilgili ayar menusu gosterilir.

E' Ayar meniusunden ¢ikmak igin igletim modu tusuna yeniden basin
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Parametre
degistirme

Genel bakis

70

Ayar menusundeki parametreler asagidaki sekilde degistirilir:

EI Ayar ¢arkini gevirin ve istenilen ayar parametresini segin

@

|z| Ayar parametresi degerini degistirmek icin ayar ¢carkina basin

e

Sol dijjital gostergede parametre gosterilir, sag dijital gdstergede ise ayarlanan
guncel parametre degeri gdsterilir.

E' Ayar carkini gevirin ve ayar parametresi degerini degistirin

=

Ayar parametresi degerini devralmak igin ayar ¢arkina basin

0

Ayar menusu agiklamasi agagidaki bolumlerle gergeklestirilir:
- TIG ayar menUsU
- Ortilu elektrot ayar meniisi



TIG ayar menusu

TIG ayar
meniisiindeki pa-
rametreler

TIG ayar menisiinde asagidaki parametreler mevcuttur:

Elektrot capi
0,0-3,2mm
Fabrika ayari: 2,4 mm

Puntalama siiresi / Aralikli kaynak siiresi
off / 0,05 -25s
Fabrika ayar: off

SPt ayar parametresiigin bir deger belirlenmisse 2 tetik modu, puntalama modu-
na uyarlanir.

Puntalama siresiicin bir deger girilene kadar kumanda panelinde punta kaynagi
Ozel gostergesi yanar.

Mola zamani araligi
Bu parametre sadece 2 tetik modunda ve sadece SPt parametresi aktif durumd-
ayken mevcut.

off /0,5-25s
Fabrika ayari: off

Tutturma
Tutturma fonksiyonu - Puntalama islemi baglangicinda darbeli kaynak akimi zam-
an aralig

off /0,1-9,9s/0on
Fabrika ayari: off

on
darbeli kaynak akimi puntalama igleminin sonuna kadar oldugu gibi kalir

0,1-9,9s

Ayarlanan sire akim yUkselis sliresi fazi ile baglar. Ayarlanan slresinin bitiminin
ardindan sabit kaynak akimi ile kaynak islemine devam edilir, gerekli durumlarda
ayarlanan Darbe parametreleri kullanilabilir.

71



72

off
Puntalama fonksiyonu devre digi birakilir

Bir deger ayarli oldugu stirece kumanda panelinde tutturma 6zel gdstergesi yanar.

Darbe frekansi
off / 0,2 - 990 HzFabrika ayari: off

Ayarlanan darbe frekansi disirme akimiigin de uygulanir.

Darbe frekansi icin bir deger girilene kadar kumanda panelinde 6zel darbe frek-
ansl yanar.

Dutycycle
Ayarlanmis darbe frekansi degerinde darbe siiresinin ana akim siiresine orani

%10 - 90
Fabrika ayari: %50

Ana akim
%0 - 100 (ana akimdan 1)

Fabrika ayari: %50

Start akimi siiresi
Start akimi slresi, start akimi fazinin slresini ifade eder.

off /0,01-9,9s
Fabrika ayari: off

ONEMLI! Start akimi siiresi sadece 2 tetik modu, punta kaynagi ve ayak tipi bir
uzaktan kumanda Unitesi ile isletim igin gecerlidir.
4 tetik modunda start akimi fazinin stresi tetik vasitasiyla belirlenir.

Son akim siiresi
Son akim sitiresi, son akim fazinin slresini ifade eder.



off /0,01-9,9s
Fabrika ayar:: off

ONEMLI! Son akim siiresi sadece 2 tetik modu ve punta kaynagi igin gegerlidir. 4
tetik modunda son akim fazi tetik vasitasiyla belirlenir ("TIG igletim modlar"
kismi).

Gaz 6n akis siiresi
Gaz 6n akigin suresi

0-9,9 sn.
Fabrika ayari: 0,4 sn

Son gaz akisi siiresi
Son gaz akiginin suresi

0,2-25s/ Aut
Fabrika ayar: Aut

Gaz flush
off / 0,1 - 9,9 dakika
Fabrika ayari: off

GPU igin bir deger ayarlaninca koruyucu gaz bosaltma islemi baslatilir.

Koruyucu gaz bosaltma islemi tekrar basglatildiginda giivenlik nedeniyle GPU
degerini yeniden ayarlamak gerekir.

ONEMLI! Koruyucu gaz bosaltma islemi dzellikle sogukta bosta uzun siire bekle-
menin ardindan yogunlasan suyun olusmasi durumunda gereklidir. Bundan &zel-
likle uzun hortum paketleri etkilenir.

Kaynak sistemini geri al
No/YES /ALL
Fabrika ayari: Hayir

YES:
Sadece glincel olarak aktif olan kaynak igletimi feri alinir (2T / 4T / Trigger =
oFF / STICK / STICK CEL / ayak tipi uzaktan kumanda Unitesi)

ALL:
Tdm igletim modlar geri alinir.

sol gésterge sag gdsterge
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TIG ayar meniisi - Seviye 2

parametre ayari igin

- r(kaynak devresi direnci)

- Slope Time 1 (sadece 4 tetik modunda)
- Slope Time 2 (sadece 4 tetik modunda)
- Trigger

- HF Atesleme

- Pulse-TAC Ekrani

- Atesleme zaman asimi

- Arkin ayrilmasi izlemesi

- TIG Comfort Stop - Comfort Stop hassasiyeti
- Kopma gerilimi

- Ana akim degistirme

Ayar meniisii seviye 2
sistem aktiv-time, sistem on-time, Fuse ve yazilim versiyonu parametrelerine bak-
mak igindir

Time shut down parametresini ayarlamak igindir

TIG ayar meniisii  TIG ayar menisinin ikinci seviyesinde asagidaki parametreler mevcuttur:
- Seviye 2'deki
parametreler

Kaynak devresi direnci
tor¢ hortum paketi, torg, is parcasi ve sasi kablosunun toplam direncini gdsterir

ONEMLI! Sasi baglantisi ve Tungsten elektrodunun yerlestirilmesi, temiz is
pargasi yuzeyinde gergeklestirilmelidir.

E Sasi baglantisi olugturma
E' " r " opsiyonunu segin ve ayar ¢arkina basin

Olgiilen son deger, sag gostergede gosterilir.

E' Tungsten elektrodu is pargasi ylzeyine kafi derecede yerlestirin
Tetige veya gaz kontrol tusuna basin

“r " degeri belirlenir ve sag gostergede “run” gosterilir.
Ardindan " r " igin glincel deger mOhm olarak sag gostergede gosterilir.

Kaynak devresi direnci belirlenirken bir hata olusursa, sol géstergede " r " ve sag
gostergede "Err" gosterilir.

Tetige veya gaz kontrol tusuna basarak kaynak devresi direnci tanimlamasi tekrar
baslatilir.

Hata durumunda:

- Torg hortum paketini, torcu ve sasi kablosunu hasar bakimindan kontrol edin
- Baglanti ve kontaklari kontrol edin

- Is parcasi yiizeylerinin temizligini kontrol edin
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Slope-Time 1 (sadece 4 tetik modunda mevcut)
Ana akimdan I; disirme akimina I, geri donis igin rampa suresi

off / 0,01-9,9s
Fabrika ayari: 0,5 sn.

Slope-Time 2 (sadece 4 tetik modunda mevcut)
Dustlrme akimindan I, ana akima I, geri dénUs i¢in rampa sUresi

off /0,01-9,9s
Fabrika ayari: 0,5 sn.

Trigger
Tetik isletim modu

off /on
Fabrika ayari: on

off
Tetiksiz torgla isletim igin;
HF Atesleme devre digi.

on
TIG 2 tetik veya 4 tetik modu

HF Atesleme
off /tHF / EHF / on
Fabrika ayari: on

off
Kaynak basglangicinda yUksek frekansli ategleme yok - Temasli ategleme ile kaynak
baslangici

tHF

Kaynak prosesi is parcalarina tungsten elektrot ile kisa slire temas ettirilerek
yapilir. Yiksek frekansli atesleme, ayarlanan HF atesleme gecikme siresi sona er-
dikten sonra gerceklesir.

EHF
Or. plazma kaynagi gibi harici atesleme yardimcilariyla baslatma

on
HF Atesleme aktif
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HF Atesleme parametresi on konumda oldugu stirece kumanda panelinde HF
Atesleme Ozel gbstergesi yanar.

/\ DIKKAT!

Elektrik carpmasi sonucunda gergeklesen korkunun etkisi sebebiyle yaralan-
ma tehlikesi bulunmaktadir

Fronius cihazlari tim gegerli standartlara uygun olmasina ragmen, HF atesleme
esnasinda belirli durumlarda tehlikesiz ama hissedilebilir bir elektrik carpmasi
meydana gelebilir.

Belirtilen koruyucu giysileri kullanin, 6zellikle de eldivenleri!

Sadece uygun, tamamen eksiksiz ve hasarsiz TIG hortum paketleri kullanin!
Nemli veya islak ortamlarda ¢alismayin!

Ozellikle iskeletler, calisma platformlari (izerinde, zorunlu durumlarda, dar
ve zor erigilebilir veya korunmasiz yerlerde galisirken dikkat edin!

vVvyy

HF atesleme gecikme siiresi
Yuksek frekansli ateslemenin gergeklestigi is parcasinin tungsten elektroduyla te-
mas ettikten sonraki sUre.

0,1 -5,0sn.
Fabrika ayari: 1,0 sn

Darbe TAC ekrani
off / on
Fabrika ayari: on

Bu menil noktasi sayesinde kumanda panelinde kaynak parametreleri genel
bakisinda darbe ve tutturma parametreleri gizlenebilir.

Atesleme zaman asimi
Hatali ategsleme sonrasi emniyet sigortasinin atmasina kadar gecgen sire

0,1-9,9 sn.
Fabrika ayari: 5 sn.

Arkin ayrilmasi izlemesi
Arkin ayrilmasindan sonra emniyet sigortasinin atmasina kadar gegen slire

0,1-9,9sn.
Fabrika ayari: 1,0 sn.



ONEMLI! Ark ayrilmasini izleme, bir emniyet fonksiyonudur ve devre digi birakila-
maz.

Arkin ayrilmasini izleme fonksiyonu "TIG Kaynagi" b6lumunde, sayfa58 itibariyla
aciklanmisgtir.

TIG Comfort Stop Sensibility - Comfort Stop hassasiyeti
Bu parametre sadece Trigger parametresi off konuma ayarliysa mevcuttur.

oFF/0,6-35V
Fabrika ayar: 1,5 V

Kaynak islemini sonlandirdiginizda énemli bir ark boyu artiginin ardindan kaynak
akimi otomatik olarak kesilir. Bu sekilde, TIG torcunu yukari kaldirdiginizda arkin
lUzumsuz yere uzamasi onlenir.

Proses:

H 2 3 4][5]

AN/

E Kaynak yapma
E' Kaynak bitiminde torcu kisaca yukari kaldirin

Ark belirgin derecede uzatilir.

E' Torcu indirin
- Ark belirgin sekilde kisalir
- TIG Comfort Stop fonksiyonu etkinlesti

Torg yUksekligini koruyun
- Kaynak akimi rampa seklinde diiger (agagi egim).
- Ark so6ner.

ONEMLI! Asagl egim dnceden belirlenmistir ve degistirilemez.

E' Torcu is pargasindan yukari kaldirin

Kopma gerilimi
Kaynak isleminin TIG torcunun hafif¢e kaldirilmasi vasitasiyla sonlandirilabilecegi
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Ayar meniisu -
Seviye 2'deki pa-
rametreler

78

bir gerilim degerinin ayarlanmasi i¢indir.
Kopma gerilimi ne kadar blyilkse, ark o kadar yUksege c¢ekilebilir.

Kopma gerilimi degeri, 2 tetik modu, 4 tetik modu ve ayak tipi bir uzaktan kuman-
da Unitesi ile isletim i¢in birlikte kaydedilir.

tri parametresi (Trigger - tetik isletim modu) oFF konumuna ayarlandiysa, deger
ayri olarak kaydedilir.

10 - 45V

Fabrika ayari: 35 V (2 tetik, 4 tetik modu ve ayak tipi uzaktan kumanda Unitesi isle-
timi igin)

Fabrika ayari: 25 V (Trigger = oFF igletimi igin)

Ana akim degistirme
on / off
Fabrika ayari: on

on
Kaynak islemi bagladiktan sonra I.

ana akim otomatik olarak segilir Ana akim I, hemen ayarlanabilir.

off

Kaynak islemi esnasinda son kez segilmis parametre segili olarak kalir.
En son secgilen parametre hemen ayarlanabilir.

I, ana akim otomatik olarak segilemez.

Ayar menusunun ikinci seviyesinde asagidaki parametreler mevcuttur:

Sistem aktiv-time
Kaynak sliresinin gosterimi icindir (kaynak yapimi esnasinda gegen stire)

Komple kaynak stiresi birden fazla ekran géstergesine bolinmustir ve ayar garki
cevrilerek agilabilir.
Gosterim saat / dak. / san. seklindedir.

System on-time
Isletme siresinin gdsterimi i¢in (cihaz acildiginda saymaya baslar)

Komple isletim siiresi birden fazla ekran gostergesine bélunmustir ve ayar garki
cevrilerek acilabilir.
Gosterim saat / dak. / san. seklindedir.



Sigorta
Kullanilan sigortanin gésterimi / ayarlanmasi i¢indir

230 V'de: 10, 13, 16 A / off *
120 V'de: 15, 16,20 A * / off *

* sadece Artis 170 MV / Artis 210 MV'de
Fabrika ayart:

230 V sebeke geriliminde 16 A

120 V sebeke geriliminde 16 A

Kaynak sisteminde bir sigorta ayarlanirsa, kaynak sistemi agdan alinan akimi sinirl-
ar; bu sayede devre kesicinin hemen devreye girmesi 6nlenir.

Maks. kaynak akimi, ayarlanan sigortaya baglidir
Devrede Kalma Orani = %40

Cihaz Sebeke gerili- Sigorta maks. kaynak maks. kaynak
mi akimi TIG akimi elektrot
10 A 170 A 125 A
13 A 170 A 150 A
230V
. 16 A 170 A 150 A
Artis 170
oFF * 170 A 150 A
Qr\‘/cis 170 15 A 130 A 85 A
16 A 140 A 95 A
120 V **
20A* 140 A 100 A
oFF * 140 A 100 A
10 A 180 A 125 A
13 A 200 A 150 A
230V
16 A 210 A 150 A
Artis 210
oFF * 210 A 150 A
rA4r\;iS 210 15 A 130 A 85 A
16 A 140 A 95 A
120 V **
20A* 170 A 120 A
oFF * 170 A 120 A
* sadece Artis 170 MV / Artis 210 MV'de

*%

120 V ana sebeke durumunda kullanilan glic koruma salterinin devreye gir-
me yapisina bagli olarak % 40'Lik devrede kalma oranina ulasilamayabilir
(6rnegin USA Circuit breaker type CH %15 DKO).

Yazilim siirimi
Guncel yazilimin eksiksiz versiyon numarasi birden ¢ok ekran géstergesine
ayrilmistir ve ayar garkinin dondurilmesiyle ¢cagrilabilir.
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Otomatik kapama
off / 5 - 60 dakika
Fabrika ayari: off

Cihaz, ayarlanan sture igcinde kullanilmaz veya kumanda edilmezse, kendiliginden
standby moduna gecer.

Kumanda panelinde bir tusa basilarak standby modu sonlandirilir ve cihaz tekrar
kullanima hazir hale gelir.



Ortiilii elektrot ayar meniisii

Ortiilii elektrot
kaynagi ayar
menisiindeki
Parametreler

Ortili elektrot ayar meniisiinde agsagidaki parametreler mevcuttur:

Sicak ¢alistirma akimi
%1 - 200
Fabrika ayari: %130

Start akimi siiresi
0,1-2,0s
Fabrika ayari: 0,5 sn.

Start rampasi
Ortulu elektrot kaynaginda atesleme siirecinde Start rampasinin aktif hale getiril-
mesi / devre digi birakilmasi igindir

on / off
Fabrika ayari: on (aktif)

Darbe frekansi
ortulu elektrotla darbe kaynagi igin

off /0,2 - 990 Hz
Fabrika ayari: off

Ayarlanan darbe frekansi disirme akimiigin de uygulanir.

Darbe frekansi icin bir deger girilene kadar kumanda panelinde 6zel darbe frek-
ansl yanar.

Anti-Stick
on / off
Fabrika ayari: on
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Daha kisa arkta kaynak gerilimini 6rtllld elektrot yapigsma egilimi gésterene kadar
azaltin. Ayrica 6rtiulu elektrodun tavlanma durumu séz konusu olabilir.

Aktif Anti-Stick fonksiyonu ile tavlanmanin dniine gegilir. Ortili elektrot
yapigsmaya baslarsa kaynak sistemi kaynak akimini derhal keser. Ortiili elektrot ig
pargasindan ayrildiktan sonra kaynak islemine sorunsuz bir sekilde devam edilebi-
Lir.

CEL modu
on / off
Fabrika ayari: off

Seluldz elektrot kaynagi igcin parametre on konumuna ayarlanmalidir.

Dinamik diizeltme
Kaynak sonuglarini optimize etmek igindir

0 -100
Fabrika ayari: 20

(0]
zayIf ve az gapakli ark

100
daha sert ve daha kararli ark

Damlacik gegisi aninda ya da kisa devre durumunda kisa sureli bir akim giddeti
artigi gergeklesir. Stabil bir ark elde etmek icin kaynak akimi gegici olarak artar.
Ortili elektrodun kaynak havuzunda batma riski durumunda bu 8nlem kaynak
havuzunun katilagmasini ve daha uzun slreli ark kisa devresini dnler. Yapisan
Ortilu elektrot bu sekilde buyik 6lglide engellenmis olur.

Break-voltage
Kaynak gerilimi sinirlamasi

25-90V
Fabrika ayari: 45 V

Ark boyu genel olarak kaynak gerilimine baglidir. Kaynak islemini sonlandirmak
icin, 6rtull elektrodu normalde belirgin sekilde kaldirmak gerekir. "Uco" paramet-
resi kaynak gerilimini 6rtili elektrodu sadece hafif kaldirarak kaynak islemini hali-
hazirda sonlandirmaya izin veren bir degere sinirlandirmayi saglar.

ONEMLI! Kaynak sirasinda kaynak islemi istenmeyen sekilde sik sik sonlandirilirsa,
kopma gerilimi parametresini daha ylksek bir degere ayarlayin.



Kaynak sistemini geri al
No/YES /ALL
Fabrika ayari: Hayir

YES:
Sadece glincel olarak aktif olan kaynak igletimi feri alinir ( 2T / 4T / Trigger =
oFF / STICK / STICK CEL / ayak tipi uzaktan kumanda tnitesi)

ALL:
Tdm igletim modlari geri alinir.

Ayar meniisii seviye 2
sistem aktiv-time, sistem on-time, Fuse ve yazilim versiyonu parametrelerine bak-
mak igindir

Time shut down parametresini ayarlamak igindir

Ayar menisu - seviye 2 igin detaylar i¢in bkz. sayfa 78!
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Sorun Giderme ve Bakim
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Ariza tespiti, ariza giderme

Genel Kaynak sistemi, akilli bir glvenlik sistemine sahiptir; erime tipi sigortalarin kull-
animindan bu nedenle kaginilmalidir. Olasi bir arizay giderdikten sonra kaynak sis-
temi - erime tipi sigortalari degistirmeden - tekrar sorunsuz bir sekilde galistirila-
bilir.

S ventik _
Gventi A TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan gcalismalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokimanda tanimlanan tim ¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik
olarak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bucihazin ve tim sistem bilesenlerinin tim glivenlik kurallari ve kullanici
dokimanlari okunmali ve anlagilmalidir.

/\ TEHLIKE!

Elektrik akimi tehlikesi.

Bu durum ciddi yaralanmalara ve maddi hasara yol agabilir.

» Bakim veya servis gcalismalari yapmadan dnce, ilgili tim cihazlari ve bilesen-
leri kapatin ve gl¢ kaynagindan ayirin.

» Ilgili tim cihazlari ve bilesenleri tekrar agilmaya karsi emniyete alin.

» Cihazi agtiktan sonra, elektrik yUkli bilesenlerin (6rn. kondansatorler)
bosaldigindan emin olmak igin uygun bir dl¢im cihazi kullanin.

/\ DIKKAT!

Yetersiz topraklama iletkeni baglantilari sebebiyle tehlike.

Yaralanmalar ve maddi hasar olusabilir.

» Mahfaza vidalari, mahfazanin topraklamasi igin uygun bir topraklama iletke-
ni baglantisi tegkil eder.

» Mahfaza civatalari higbir sekilde glivenilir topraklama iletkeni baglantisi ol-
mayan bagka civatalarla degistirilmemelidir.

Gosterilen ariza-  pgpy g

lar Ekranda Err | hot gésterilir

Sebep: Isletme sicaklig cok yiiksek

Co6zUmU: Cihazin sogumasini saglayin (cihazi kapamayin - Sogutucu cihazi
sogutur)
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Servis bildirimle-
ri

88

Sol gdstergede "Err" ve sag gdstergede bir hata numarasi gdsterilirse, kaynak sis-
teminin dahili bir servis kodu s6z konusudur.

Ornek olarak:

Birden fazla hata numarasi mevcut olabilir. Bunlar, ayar ¢garkinin dénmesi sirasinda
gosterilir.

&=

Goruntulenen hata numaralarinin yani sira kaynak sisteminin seri numarasini ve
konfiglirasyonunu not edin ve ayrintili hata tanimi ile servise basvurun.

Err|1-3/11/15/21/33-35/37-40/ 42-44 / ,6-52
Nedeni: Gug Unitesi hata
CozUmu:  Servise danisin

Err| 4
Nedeni: Bosta galisma gerilimine ulasilmiyor:
Elektrot is pargasinda / donanim arizasi

Co6zUimi: Kaynak pensesiniis pargasindan uzaklastirin. Sonrasinda servis kodu
hala gosteriliyorsa, servise danisin

Err|5/6/12/14
Nedeni: Sistem baglangici yapilamadi
Cozuimu: Cihazi kapayin ve agin. Birden fazla meydana gelirse servise danisin

Err| 10
Nedeni: Akim soketinde ytiksek gerilim (> 113 Vpc)

CozUmu:  Servise danisin

Err|16/17/18
Nedeni: Kayit hatasi
C6zUmU:  Servise danigin.

Err 16: Servis bildirimini onaylamak igin ayar ¢arkina basin

Standart cihaz varyantlarinda servis bildiriminin onaylanmasi kaynak sistemi-
nin fonksiyon kapsamini.

TUum diger cihaz varyantlarinda (TIG, ...) onaylamadan sonra kaynak sistemi
kisitli fonksiyon kapsaminda mevcut olur. Komple fonksiyon kapsamini tekrard-
an olusturmak igin servisi bilgilendirin.

Err| 19
Nedeni: Cok yUksek veya disUk sicaklik

C6zUimu: Cihaziizin verilen ortam sicakliginda galistirin. Cevre kosullari ile ilgili
ayrintili bilgi icin "Guvenlik kurallarn" bélimuinde "Cevre kosullari®
bélimine bakiniz



Calismiyor

Err | 20
Nedeni: Cihazin amacina uygun olmayan kullanimi
Co6zimiu: Cihazi sadece amacina uygun olarak kullanin

Err | 22
Nedeni: Ayarlanan kaynak akimi gok yuksek

Cozimi: Kaynak sisteminin dogru sebeke gerilimi ile isletildiginden emin olun;
dogru sigortanin ayarlandigindan emin olun; distk kaynak akimi ayarl-
ayin

Err | 37
Nedeni: Sebeke gerilimi gok ylksek

Co6zimu: Derhal sebeke soketini gekin; kaynak sisteminin dogru sebeke gerilimi
ile isletildiginden emin olun

Err|36/41/45
Nedeni: Sebeke gerilimi tolerans disinda veya aga yuklenebilirlik ¢cok az

Cozimi: Kaynak sisteminin dogru sebeke gerilimi ile isletildiginden emin olun;
dogru sigortanin ayarlandigindan emin olun;

Err | 65-75

Nedeni: Ekranla iletisim hatasi

Co6zimu: Cihazi agip kapayin / tekrar tekrar meydana geldiginde servise haber
verin

r | Err

Nedeni: Kaynak devresi direnci tanimlanirken hata olustu

CozUimi:  Torg hortum paketini, torcu ve sasi kablosunu hasar yoniinde kontrol
edin;
baglantilari ve temaslari kontrol edin;
Is parcgasi ylizeyinin temizligini kontrol edin.

Kaynak devresi direncinin belirlenmesine yonelik diger bilgileri 2nd
TIG menislinde bulabilirsiniz (bkz. sayfa 74).

Cihaz devreye alinamiyor
Nedeni: Sebeke salteri arizali
Cozim: Servise danigin

kaynak akimi yok
Kaynak sistemi devrede, segilen ydnteme ydnelik gosterge yaniyor

Nedeni: Akim kablosu baglantisi kesildi
Cozimi:  Akim kablosu baglantisini uygun sekilde olusturun

Nedeni: Kotl sasi veya sasi yok
CozUmi: Is parcasiile baglanti olusturun

Nedeni: Torgtaki veya kaynak pensesindeki akim kablosu kesilmig
Co6zUimiu: Torcu veya kaynak pensesini degistirin
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Eksik fonksiyon
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kaynak akimi yok

Cihaz devrede, segilen kaynak yontemine yonelik gdsterge yaniyor, asiri sicaklik
gostergesi yaniyor

Nedeni: Devrede kalma orani asildi - Cihaz asiri yiklenmis - Havalandirma
caligiyor
Cozimi: Devrede kalma oranina uyun

Nedeni: Termal devre kesici cihazi kapatti

CozUimi:  Soguma devresini bekleyin (cihazi kapatmayin - Sogutucu cihazi
sogutmakta); kaynak sistemi kisa bir stire sonra tekrar kendiliginden
acilir

Nedeni: Kaynak sistemindeki fan arizali
CozUmu:  Servise danisin

Nedeni: Sogutma havasi girisi yetersiz
GCozUimi: yeterli hava girisi saglayin

Nedeni: Hava filtresi Kirli
CozUmu: Hava filtresini temizleyin

Nedeni: Gug Unitesi arizasi

CozUimu: Cihazi kapatin ve yeniden galistirin
Hata siklikla meydana geldiginde - servise danigin

Ortiili elektrot kaynaginda kotii atesleme 6zellikleri
Sebep: Yanlis ydntem segilmis
Cozumi:  "Ortiull elektrot kaynagl" veya "Seliildz elektrotlu 6rtili elektrotlu

kaynagl" kaynak ydntemini secgin

Sebep: cok dusuk start akimi; elektrot atesleme prosesinde yapisik kaliyor
Co6zimi:  Start akiminiartirin

Sebep: cok yuksek start akimi; elektrot atesleme prosesinde ¢ok hizli yaniyor
veya asirl puskuriyor
Co6zUimia:  Start akimini azaltin

Ark, kaynak igslemi esnasinda bazen kesiliyor
Nedeni: Kopma gerilimi (Uco) cok disik ayarlanmig
Cozim: Ayar menUsinde kopma gerilimini (Uco) arttirin

Nedeni: Cok ylksek elektrot yakma gerilimi (6rn. nut elektrot)

Cozim: Mimkulnse alternatif elektrot kullanin veya daha ylksek kaynak glicu
olan kaynak sistemi kullanin

Ortiilii elektrot yapisma egilimi gosteriyor

Nedeni: Dinamik parametresi (Ortiilii elektrot kaynagi) cok diisiik bir degere
ayarlanmisg
Cozim: Dinamik parametresini yUksek bir degere ayarlayin



kotu kaynak 6zelligi
(yogun capak olusumu)

Nedeni: Yanlis elektrot polaritesi
CozUmi:  Elektrot polaritesini ters gevirin (Ureticinin verdigi bilgileri dikkate alin)

Nedeni: Kotu sasi baglantisi
CozUimu:  Sasi penselerini dogrudan is pargasina sabitleyin

Nedeni: Segilen ydntem igin uygun olmayan kurulum ayari
CozUmi:  segilen yontem igin ayar menustindeki ayari optimize edin

Tungsten elektrodu eriyor
Atesleme prosesinde ana malzemedeki Tungsten baglantilari

Sebep: Yanlis tungsten elektrot polaritesi
CozUmi:  TIG torcunu (-) akim soketine baglayin

Sebep: Yanlis koruyucu gaz, koruyucu gaz yok
CoézUmi:  Inert koruyucu gaz (Argon) kullanin
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Bakim, onarim ve atik yonetimi

Genel Kaynak sistemi, normal ¢alistirma kosullari altinda sadece ¢ok az bakim ve onarim
gerektirir. Bununla birlikte kaynak sistemi yillarca ¢aligsabilir durumda tutmak igin
birka¢ noktaya dikkat etmek zorunludur.

S ventik _
Gventi A TEHLIKE!

Elektrik akimi tehlikesi.

Bu durum ciddi yaralanmalara ve maddi hasara yol agabilir.

» Bakim veya servis galismalari yapmadan dnce, ilgili tim cihazlari ve bilesen-
leri kapatin ve gl¢ kaynagindan ayirin.

» Ilgili tim cihazlari ve bilesenleri tekrar agilmaya karsi emniyete alin.

» Cihazi agtiktan sonra, elektrik yUklu bilesenlerin (6rn. kondansatorler)
bosaldigindan emin olmak igin uygun bir 6lgim cihazi kullanin.

/\ TEHLIKE!

Hatali kullanim veya hatali yapilan gcalismalar sebebiyle tehlike.

Ciddi mal ve can kaybi meydana gelebilir.

» Bu dokiimanda tanimlanan tim c¢alismalar ve fonksiyonlar sadece teknik
olarak egitimli uzman personel tarafindan yerine getirilmelidir.

» Bu dokiiman komple okunmali ve anlagilmalidir.

» Bu cihazin ve tim sistem bilesenlerinin tUm guvenlik kurallari ve kullanici
dokiimanlari okunmali ve anlasilmalidir.

Her devreye al- - $ebeke fisini ve sebeke kablosunu ve yani sira torcu, baglanti hortum paketini
ma sirasinda ve gasi baglantisini hasar agisindan kontrol edin
- Sogutma havasinin serbestge iceri akabilmesi ve ¢ikabilmesi amaciyla cihazin
mesafesinin 0,5 m (1 ft. 8 in.) olup olmadigini kontrol edin

Hava giris ve cikis acikliklari hicbir sekilde kismen bile olsa kapali halde olma-
maldir.

92



Her 2 ayda bir
bakim yapilmali

Atik y6netimi

Hava filtresini temizleyin:

Atik yonetimini sadece "Glvenlik kurallar” béliminde ayni baslik altindaki kurall-
ara gére uygulayin
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Ek
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Kaynak yapimi sirasinda ortalama tuketim deger-

leri

MAG kaynaginda
ortalama koru-
yucu gaz tiiketi-
mi

Gaz nozulu bo-
yutu A 5 6 7 8 10
Ortalama tike- | o\ 4ok | 8l/dak | 10 l/dak | 12 /dak | 12 /dak | 15 /dak

tim
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Teknik ozellikler

Ozel gerilim

Artis 170 EF,
Artis 170 np

98

Ozel gerilimler icin tasarlanan cihazlarda anma degerleri plakasinda belirtilen tek-

nik veriler gecgerlidir.

Sebeke gerilimi Uq 1x230V
Maks. etkin primer akim (I;qtk) 11,3 A
Maks. primer akim (I1maks) 15,0 A

Sebeke gerilimi toleransi

%- 30/ %+15

Sebeke frekansi

50/60 Hz

Sebeke sigortasi

16 A gecikmeli

Ag baglantisi 2

PCC'de Zmaxd = 356 mOhm

Primer sirekli giic (%100 DKO 2)) 2,7 kKVA
maks gérunir gic¢ Simax 3.5 kVA
Cos Fi 0,99
Kaynak akimi aralig

TIG 3-170 A
Ortilu elektrot 10 - 150 A

10 dk/40 °C'de (104 °F) kaynak akimi
Ul =230 \%

TIG

Ortulu elektrot

%40 DKO 2 /170 A
%60 DKO 2) / 155 A
%100 DKO? / 140 A
%40 DKO 2 / 150 A
%60 DKO 2) /120 A
%100 DKO?2) / 110 A

Acik devre gerilimi (darbeli)

TIG 35V
Ortild elektrot 101V
Calisma gerilimi

TIG 10,1-16,8V
Ortuld elektrot 20,4 - 26,0 V
Ategleme gerilimi U, 9,0 kV

Ark atesleme dliizenegi manuel igletim
icin uygundur

Koruma derecesi IP 23
Sogutma tiri AF
izolasyon sinifi A




EMU cihaz sinifi (EN/IEC 60974-10 A
uyarinca)

YUksek gerilim kategorisi I11
IEC60664 standardina gore kirlenme 3

derecesi

Cevre sicaklig

-10 °C - +40°C / +14 °F - +104 °F

Depolama sicakligi

-25°C - +55 °C / -13 °F - +131 °F

Ebatlarux gxy

435x160x310mm/17.1x 6.3 x12.2

in.
Agirlik 9,8 kg /21.61 lb.
Test onay igareti CE
Guvenlik igareti S
Maks. koruyucu gaz basinci 5 bar / 73 psi
GUrulth emisyonu (Lya) 68,0 dB(A)
230 V'de bosta ¢alisma durumunda 15 W

gug alimi
%88

150 A / 26 V'de kaynak sisteminin
enerji verimi
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Artis 170 XT/B,
Artis 170 XT/np

100

Sebeke gerilimi

1x120V/1x230V

Maks. etkin primer akim (I1gtk)

1x120V 145 A
1x230V 113 A
Maks. primer akim (I1maks)

1x120V 22,7 A
1x230V 150 A

Sebeke gerilimi toleransi

1x120V %-20 / %+15
1x230V %- 30/ %+15
Sebeke frekansi 50/60 Hz
Sebeke sigortasi

1x120V 20 A gecikmeli
1x230V 16 A gecikmeli

Ag baglantisi 1)

PCC'de Zmaxd = 356 mOhm

Primer strekli giic (%100 DKO 2))

1x120V 1,8 kKVA
1x230V 2,7 kVA
maks gérinir gi¢ S1max

1x120V 2,8 kVA
1x230V 3.5 kKVA
Cos Fi 0,99
Kaynak akimi aralig

TIG/1x120V 3-140A
TIG/1x230V 3-170 A
Ortilu elektrot / 1 x 120 V 10-100 A
Ortiill elektrot / 1 x 230 V 10 - 150 A

10 dk/40 ° C'de (104 ° F) kaynak akimi

TIG/1x120V

TIG/1x230V

Ortill elektrot / 1 x 120 V

Ortllu elektrot / 1 x 230 V

%4,0 DKO 2) / 140 A
%60 DKO 2) / 120 A
%100 DKO?) / 100 A
%240 DKO 2) /170 A
%60 DKO 2) / 155 A
%100 DKO?) / 140 A
%40 DKO 2 /100 A
%60 DKO 2)/ 90 A
%100 DKO2) / 80 A
%40 DKO 2 / 150 A



%60 DKO 2 / 120 A
%100 DKO?2 /110 A

Acik devre gerilimi (darbeli)

TIG 35V
Ortilu elektrot 101V
Calisma gerilimi

TIG/1x120V 10,1 -15,6 V
TIG/1x230V 10,5-16,8V
Ortult elektrot / 1 x 120 V 20,4 - 24,0 V
Ortill elektrot / 1 x 230 V 20,4 - 26,0 V
Atesleme gerilimi U, 9 kV

Ark atesleme dlizenegi manuel igsletim
icin uygundur

Koruma derecesi IP 23
Sogutma turi AF
Izolasyon sinifi A
EMU cihaz sinifi (EN/IEC 60974-10 A
uyarinca)

Yuksek gerilim kategorisi III
IEC60664 standardina gore kirlenme 3

derecesi

Cevre sicaklig

-10 °C - +40 °C / +14 °F - +104 °F

Depolama sicaklig

-25°C - +55°C / -13 °F - +131 °F

Ebatlarux gxy

435X 160X 310 mm/17.1x 6.3 x 12.2

in.
Agirlik 9,8 kg /21.61 lb.
Test onay isareti CE, CSA
Guvenlik isareti S
Maks. koruyucu gaz basinci 5 bar / 73 psi
Guraltd emisyonu (Lya) 68,0 dB(A)
230 V'de bosta galisma durumunda 15 W
gug alimi

%88

150 A / 26 V'de kaynak sisteminin
enerji verimi
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Artis 210 EF,
Artis 210 np

102

Sebeke gerilimi Uq 1x230V
Maks. etkin primer akim (I;qtk) 13,5 A
Maks. primer akim (I1maks) 20,0 A

Sebeke gerilimi toleransi

%- 30/ %+15

Sebeke frekansi

50/60 Hz

Sebeke sigortasi

16 A gecikmeli

Ag baglantisi 2

PCC'de Zmay3)= 261 mOhm

Primer sirekli giic (%100 DKO 2)) 3,2 kVA
maks gorinir gui¢ Sqmax 4,6 kKVA
Cos Fi 0,99
Kaynak akimi aralig

TIG 3-210A
Ortilu elektrot 10 - 180 A

10 dk/40 °C'de (104 °F) kaynak akimi
Ul =230 \

TIG

Ortulu elektrot

%40 DKO 2 /210 A
%60 DKO 2) / 185 A
%100 DKO?2) / 160 A
%40 DKO 2 /180 A
%60 DKO 2) / 150 A
%100 DKO2) / 120 A

Acik devre gerilimi (darbeli)

TIG 35V
Ortild elektrot 101V
Calisma gerilimi

TIG 10,1-18,4V
Ortull elektrot 20,4 - 272V
Ategleme gerilimi Uy, 9,0 kV

Ark atesleme dlizenegi manuel igletim
icin uygundur

Koruma derecesi IP 23
Sogutma tiri AF
izolasyon sinifi A
EMU cihaz sinifi (EN/IEC 60974-10 A
uyarinca)

Yuksek gerilim kategorisi I11
IEC60664 standardina gore kirlenme 3

derecesi

Cevre sicaklig

-10°C - +40°C / +14 °F - +104 °F




Depolama sicaklig

-25°C - +55°C / -13 °F - +131 °F

Ebatlarux gxy

435X 160X 310 mm/17.1x 6.3 x 12.2

in.
Agirlik 9,8 kg /21.61 lb.
Test onay isareti CE
Guvenlik isareti S
Maks. koruyucu gaz basinci 5 bar / 73 psi
Guraltd emisyonu (Lya) 68,0 dB(A)
230 V'de bosta galisma durumunda 15 W
gug alimi

%388

180 A /27,2 V'de kaynak sisteminin
enerji verimi
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Artis 210 XT/B,
Artis 210 XT/np

104

Sebeke gerilimi

1x120V/1x230V

Maks. etkin primer akim (I1gtk)

1x120V 18,0 A
1x230V 13.5 A
Maks. primer akim (I3 maks)

1x120V 29,0 A
1x230V 20,0 A

Sebeke gerilimi toleransi

1x120V %-20 / %+15
1x230V %- 30/ %+15
Sebeke frekansi 50/60 Hz
Sebeke sigortasi

1x120V 20 A gecikmeli
1x230V 16 A gecikmeli

Ag baglantisi 1)

PCC'de Zmaxd'= 261 mOhm

Primer strekli giic (%100 DKO 2))

1x120V 2,2 kVA
1x230V 3,2 kVA
maks gérinir gi¢ S1max

1x120V 3,5 kVA
1x230V 4,6 KVA
Cos Fi 0,99
Kaynak akimi aralig

TIG/1x120V 3-170 A
TIG/1x230V 3-210 A
Ortilu elektrot / 1 x 120 V 10-120 A
Ortiill elektrot / 1 x 230 V 10-180 A

10 dk/40 ° C'de (104 ° F) kaynak akimi

TIG/1x120V

TIG/1x230V

Ortull elektrot / 1 x 120 V

Ortilu elektrot / 1 x 230 V

%1,0 DKO 2) /170 A
%60 DKO 2) / 150 A
%100 DKO?) / 120 A
%240 DKO 2) /210 A
%60 DKO 2) /185 A
%100 DKO2) / 160 A
%40 DKO 2 /120 A
%60 DKO 2) / 100 A
%100 DKO2) / 90 A
%40 DKO 2 /180 A



Dipnotlara iligkin
aciklamalar

%60 DKO 2 / 150 A
%100 DKO? / 120 A

Acik devre gerilimi (darbeli)

TIG 35V
Ortilu elektrot 101V
Calisma gerilimi

TIG/1x120V 10,1-16,8V
TIG/1x230V 10,1-18,4V
Ortult elektrot / 1 x 120 V 20,4 - 24,8 V
Ortill elektrot / 1 x 230 V 20,4 -27,2V
Atesleme gerilimi U, 9 kV

Ark atesleme dlizenegi manuel igletim
icin uygundur

Koruma derecesi IP 23
Sogutma turi AF
Izolasyon sinifi A
EMU cihaz sinifi (EN/IEC 60974-10 A
uyarinca)

Yuksek gerilim kategorisi III
IEC60664 standardina gore kirlenme 3

derecesi

Cevre sicaklig

-10 °C - +40 °C / +14 °F - +104 °F

Depolama sicaklig

-25°C - +55°C / -13 °F - +131 °F

Ebatlarux gxy

435X 160X 310 mm/17.1x 6.3 x 12.2

in.
Agirlik 9,9 kg /21.8 Lb.
Test onay isareti CE, CSA
Guvenlik isareti S
Maks. koruyucu gaz basinci 5 bar / 73 psi
Guraltd emisyonu (Lya) 68,0 dB(A)
230 V'de bosta galisma durumunda 15 W
gug alimi

%88

180 A /27,2 V'de kaynak sisteminin
enerji verimi

/EF  Monte edilmis sebeke kablolu kaynak sistemi
/np Monte edilmis sebeke kablolu ve sehir sebekesi igin soketsiz kaynak sistemi
/B Baglanti igin sebeke kablolu kaynak sistemi

1) bir ana sebekeye 230 V ve 50 Hz ile

2) DKO = Devrede Kalma Orani

3) PCC = Sehir sebekesine ait arabirim
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Kritik ham mad-

deleriiceren ge-

nel bakig, cihazin
tretim yil

106

Kritik ham maddeleriiceren genel bakis:

Bu cihazda bulunan kritik ham maddeleri iceren bir genel bakisa asagidaki inter-
net adresi Uzerinden erigebilirsiniz:
https://www.fronius.com/welding-technology/downloads

Find downloads: critical

Cihazin lretim yilinin hesaplanmasi:

- Her cihazda bir seri numarasi bulunmaktadir

- Seri numarasi 8 rakamdan olugsmaktadir, 6rnegin 28020099

- Ilk iki rakam, cihazin Uretim yilinin hesaplanmasini mimkiin yilan sayilardan
olusmaktadir

- Burakamdan 11 gikartildiginda, Uretim yili elde edilmektedir
- Ornek olarak: Seri numarasi = 28020065, liretim yill hesab1 =28 - 11 =17,

Uretim yili = 2017


https://www.fronius.com/en/welding-technology/downloads#!/searchconfig/{"language":"en","searchword":"critical"}
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