
ÎMBINAREA PERFECTĂ 
ESTE POSIBILĂ.

PENTRU CĂ TPS/i ROBOTICS 
FACE CA REVOLUȚIA INTELIGENTĂ 

SĂ ATINGĂ PERFECŢIUNEA.



ÎMBINAREA 
PERFECTĂ, ÎNCĂ 
DIN 1945
/ Începând din anul 1945 Fronius dezvoltă 
soluţii inovatoare complete pentru sudarea 
cu arc electric. Zi de zi ne dedicăm cu toată 
energia în slujba viziunii noastre: să deco-
dăm „ADN-ul arcului electric“. Scopul nostru 
este acela de a realiza îmbinarea perfectă. 
Aceasta înseamnă însă şi renunţarea la teh-
nologiile consacrate şi reînceperea de pe baze 
complet noi. Pe acest drum nu facem niciun 
fel de concesii. Fiecare mic detaliu este ana-
lizat şi toate componentele sistemului sunt 
verificate în profunzime. Cu acest know-how 
creăm revoluţiile tehnologice care au făcut 
din Fronius lider tehnologic la nivel mondial 
şi lider de piaţă european în tehnică de su-
dare.
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REVOLUȚIA 
INTELIGENTĂ

/ TPS/i pentru sudare manuală a constituit re-
voluția inteligentă a anului 2013/2014. Prin 
această tehnologie inovatoare, influenţele me-
diului înconjurător şi celelalte surse de eroare 
au fost reduse radical – rezultatul este o expe-
rienţă a sudurii cu totul nouă, care prezintă 
avantaje clare în privinţa calităţii şi a caracte-
rului uniform.
În paralel am optimizat această tehnologie cu 
toate caracteristicile necesare pentru provocă-
rile speciale ale sudării robotizate – revoluția 
inteligentă intră în producţia de serie. Rezulta-
tul: Calitate maximă a cordoanelor de sudură, 
rebuturi foarte puţine, eficienţă energetică, 
precum şi întreţinere simplă, care garantează 
timpi minimi de oprire a producţiei.

  3



4 / TPS/i Welding Packages 

TPS/i WELDING PACKAGES
/ Datorită structurii modulare a Welding Packages este posibilă generarea rapidă şi eficientă 
de soluţii inteligente. TPS/i se poate configura diferit, în funcţie de dorinţele clientului. În 
versiune standard se poate alege între WP Standard şi WP Pulse şi, în funcţie de necesităţi, 
se poate face upgradarea la LSC, PMC şi/sau CMT.

/ Procedeul de bază „Standard“ garantea-
ză calitatea Fronius cu care sunteţi obiş-
nuiţi şi este optimizat pentru cele mai 
uzuale combinaţii de materiale şi gaz de 
protecţie.

DOMENII DE UTILIZARE
/ Special pentru aplicaţiile cu aluminiu
/ Aplicaţii cu CrNi

CMT MIX 
/ Acest procedeu mixt reprezintă o altă 
formă de CMT şi permite, prin cicluri de 
impulsuri definite, o energie liniară mai 
mare şi controlată la aluminiu şi CrNi.

DOMENII DE UTILIZARE
/ Sudură de îmbinare (aplicaţii cu CrNi, sudarea 

instalaţiilor de eşapament, industria alimentară)
/ Prototipaj rapid
/ Operaţii de lipire speciale, pretenţioase în ceea 

ce priveşte pătrunderea căldurii şi stabilitatea 
procesului

/ Sunt posibile inclusiv îmbinările speciale, cum 
sunt cupru, zinc, oţel-aluminiu 

BENEFICII PENTRU CLIENT
/ Sudare rapidă
/ Stropi chiar şi mai puţini
/ Rentabilitate mai mare 
/ Modul cel mai simplu de a seta parametri

/ Procedeul CMT este un procedeu de 
sudare extrem de dinamic, cu un arc elec-
tric extrem de stabil, în condiţiile unei 
formări minime de stropi. 

/ Procedeul LSC reprezintă o variantă 
evoluată a procedeului standard, care se 
caracterizează prin mai puţini stropi şi 
o stabilitate mai mare a arcului electric. 
Sistemul de asistenţă „Funcţie de stabi-
lizare a adâncimii de pătrundere“ garan-
tează o adâncime de pătrundere unifor-
mă inclusiv în poziţii dificile.

BENEFICII PENTRU CLIENT
/ Formare de stropi redusă (mai puţină muncă 

ulterior)
/ Aspect optim al cordonului de sudură
/ Viteză de sudare mărită (rentabilitate)

DOMENII DE UTILIZARE
/ Domeniul tablelor subţiri
/ Optimizat pentru suduri de rădăcină
/ 100% CO2

/ Cordoane ascendente
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/ Procedeul de bază „Puls“ permite suda-
rea cu arc electric pulsat şi convinge prin 
calitatea excepţională. În plus este opti-
mizat pentru cele mai uzuale combinaţii 
material-gaz de protecţie.

BENEFICII PENTRU CLIENT
/ Viteză de sudare mărită, rentabilitate 
/ Energie liniară mai redusă 
/ Adâncime egală de pătrundere
/ Aspect optim al cordonului de sudură
/ Pericol redus de fisuri specifice prin utilizarea 

de noi stabilizatori
/ Găsire simplă a parametrilor (sisteme de 

asistenţă)

DOMENII DE UTILIZARE
/ Toate grosimile de material; datorită 

stabilizatorilor acest procedeu se poate utiliza 
individual şi în mod specific aplicaţiei 
respective 

DOMENII DE UTILIZARE EXTINSE
/ Grosimi de material de la medii la 

mari pentru oţel şi CrNi
/ O mai rapidă sudură cu cordon 

ascendent ş sudură în poziţie

/ Procedeul PMC reprezintă o variantă evoluată a procedeului cu impulsuri şi se 
caracterizează printr-o viteză de sudare mai mare şi o energie liniară mai redusă. 
Sistemele de asistenţă „Funcţie de stabilizare a adâncimii de pătrundere“ şi „Stabi-
lizatorul pentru lungimea arcului electric“ garantează o adâncime de pătrundere 
constată şi viteze de sudare ridicate.

PMC MIX 
/ Acest procedeu reprezintă o altă formă 
a procedeului PMC, care ajută sudorul la 
sudura în poziţie.

PMC MIX DRIVE 
/ Acest procedeu reprezintă o altă formă 
a procedeului PMC, care, în combinaţie 
cu WF 25i Robacta Drive, permite o 
energie liniară mai redusă.

BENEFICII PENTRU CLIENT
/ Aspect optim al cordonului 
/ Capacitate bună de umplere a rosturilor

DOMENII DE UTILIZARE EXTINSE
/ Pentru cordoanele vizibile, mai ales la aplicaţii 

cu aluminiu
/ Îmbinări de tablă groasă şi tablă subţire 
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EFICIENŢĂ
/ Eficienţa reprezintă condiţia succesului eco-
nomic. TPS/i Robotics stabileşte noi standarde 
şi în această privinţă. Configurarea programe-
lor, viteza de sudare şi întreţinerea permit cea 
mai înaltă competitivitate şi rentabilitate în 
producţia de serie modernă.

REVOLUȚIA INTELIGENTĂ INTRĂ ÎN PRODUCŢIA DE SERIE 

TPS/i ROBOTICS
/ TPS/i Robotics reprezintă un jalon important pen-
tru procesele de sudare automatizată. Punctul de 
plecare al dezvoltării noastre a fost analiza provocă-
rilor deosebite pe care le constituie sudarea roboti-
zată. Scopul nu a fost acela de a realiza îmbunătăţiri 
de detaliu izolate, ci o abordare sistematică care să 
combine intuiţia şi inteligenţa oamenilor cu produc-
tivitatea unei maşini.

6 / Revoluția inteligentă
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CALITATE
/ Aparatele de sudură Fronius sunt considerate 
dintotdeauna standardul industrial pentru cali-
tatea perfectă. Misiunea noastră este decodifica-
rea arcului electric, cu scopul de a realiza chiar 
şi îmbinări de materiale aparent imposibile. Pe 
lângă o serie de funcţii care ameliorează arcul 
electric, TPS/i Robotics realizează şi o documen-
tare exhaustivă a procesului. 

SIGURANŢĂ
/ Progresul este un proces permanent. Cu TPS/i 
Robotics clienţii noştri vor rămâne şi pe viitor 
la curent cu tot ce e mai nou. Căci structura 
modulară a sistemului, uşurinţa deosebită cu 
care se poate actualiza software-ul, precum şi 
dezvoltarea permanentă a proceselor noastre 
sunt cea mai bună garanţie pentru siguranţa 
viitoare a producţiei dvs.
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/ De ani de zile suntem consideraţi lider tehnologic global în tehnica de sudare, poziţie pe 
care am câştigat-o prin cercetare şi dezvoltare continuă. Scopul nostru: Arcul electric perfect 
pentru toate aplicaţiile. Misiunea noastră: să descifrăm „ADN-ul arcului electric“. În acest 
fel putem garanta clienţilor noştri cordoane de sudură de calitate necondiţionată. 

CALITATE

/ Arhitectura High-Speed a sistemului nostru ne 
permite o analiză mai rapidă şi mai exactă a arcului 
electric, pe care în acest fel îl putem controla chiar 
mai bine decât până acum. Rezultatul este un arc 
electric scurt, cu stropi foarte puţini, precum şi un 
arc pulsat mai rapid şi mai sigur. 

/ Sistemele de asistenţă Fronius: stabilizatorul 
pentru lungimea arcului electric şi funcţia de stabi-
lizare a adâncimii de pătrundere garantează o 
adâncime de pătrundere uniformă şi un arc electric 
care rămâne la fel de scurt, permiţând astfel viteze 
de sudare rapide. Per ansamblu, procese de sudură 
chiar mai stabile, mai rapide şi mai curate decât 
până acum. Caracteristici de care niciun alt aparat 
de sudare nu se apropie nici pe departe.

/ Stabilizatorul pentru lungimea arcului electric 
menţine arcul electric la fel de scurt, ceea ce permite 
viteze de sudare mai mari.

/ Prin intermediul reglării inteligente a sârmei, la o 
modificare a distanţei pistoletului faţă de piesă, 
curentul şi adâncimea de pătrundere sunt menţinu-
te la o valoare constantă. Arcul electric câştigă 
enorm în stabilitate, iar pătrunderea sudurii este 
semnificativ mai constantă.

STABILIZATORUL PENTRU LUNGIMEA ARCULUI ELECTRICFUNCŢIE DE STABILIZARE A ADÂNCIMII DE PĂTRUNDERE

/ lungimea firului liber: 30 mm
Vd = 10 – 13 m/min
I: 300 A
Oţel 6 mm

/ lungimea firului liber: 15 mm
Vd = 10 – 13 m/min
I: 300 A
Oţel 6 mm

CU FUNCȚIE DE STABILIZARE A ADÂNCIMII DE PĂTRUNDERE

/ lungimea firului liber: 30 mm
Vd = 10 m/min
I: 300 – 250 A
Oţel 6 mm

/ lungimea firului liber: 15 mm
Vd = 10 m/min
I: 300 – 250 A
Oţel 6 mm

FĂRĂ FUNCȚIE DE STABILIZARE A ADÂNCIMII DE PĂTRUNDERE

/ Film: Comparaţie 
cu şi fără stabiliza-
tor pentru lungimea 
arcului electric
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EFICIENŢĂ

/ Programarea unui nou proces, reechiparea 
sistemului sau schimbarea între diverse etape de 
proces pot dura foarte mult timp. TPS/i Robotics 
dispune de o multitudine de inovaţii în configurare, 
întreţinere, comandă şi reechipare. În acest fel se 
reduc timpii de oprire a producţie, care sunt foarte 
costisitori. 

/ Prin armonizarea perfectă a procedeelor (LSC, 
PMC şi CMT) cu stabilizatori inteligenţi pentru 
adâncimea de pătrundere şi lungimea arcului 
electric, producţia poate fi mai rapidă şi de calitate 
mai înaltă. În acest fel am putut reduce rebuturile 
la minim. 

/ De aceea, per ansamblu TPS/i Robotics este cel 
eficient sistem de sudură pentru producţia 
automatizată.

/ Optimizarea productivităţii sistemului poate avea loc pe diverse trepte: În pregătirea 
procesului, în viteza procesului şi, în cele din urmă, în finalizarea procesului, prin evitarea 
erorilor. Pe de o parte se reduc intervalele de timp neproductive, pe de altă parte se accelerează 
procesul de producţie. 

DURATE SCURTATE ALE CICLURILOR

REDUCEREA 
TIMPILOR DE REECHIPARE

CALITATE RIDICATĂ 
A PRODUCŢIEI

/ Cea mai rapidă comunicare cu robotul
/ Viteze de sudare mărite

/ TeachMode - reduce consumul de timp 
pentru programarea componentei

/ Comfort Wire - permite o introducere 
simplă şi precisă a firului până la piesă

/  Mai puţini stropi de sudură - 
mai puţină muncă ulterior

/ Adâncime de pătrundere 
constantă

Calitate / 11



12 / Siguranţă



/ Siguranţa înseamnă pentru Fronius nu numai asigurarea sistemului împotriva deteriorărilor 
fizice, care este garantată întotdeauna prin teste necondiţionate şi prin utilizarea de materiale 
de înaltă calitate. Mai mult decât atât, noi ne concentrăm pe ceea ce este cu adevărat important 
în industrie: Siguranţa producţiei, inclusiv în viitor. În contextul unei producţii robotizate 
de serie rezultă trei parametri relevanţi pentru siguranţă:

SIGURANŢĂ

PERFORMANŢA SUDĂRII 
/ Lucrăm permanent la continuarea dezvoltării 
proceselor de sudură, a funcţiilor şi a curbelor ca-
racteristice. Datorită interfeţelor de date standardi-
zate, TPS/i poate fi actualizat în permanenţă, făcând 
posibilă adaptarea la orice nouă provocare.

MANAGEMENTUL DATELOR
/ WeldCube interconectează în cel mai simplu mod 
posibil toate sursele de curent din producţie; de 
asemenea colectează şi documentează toate datele 
relevante. Prin evaluarea inteligentă, pe viitor po-
tenţialele de optimizare pot fi identificate şi epui-
zate.  

CONECTAREA
/ Datorită Remote Support, Fronius este întotdeau-
na aproape de client. În orice moment se poate 
realiza o conexiune de date care să permită diagno-
zele de la distanţă şi remedierea neîntârziată a 
problemelor de către experţii Fronius. 

/ În acest fel, cu TPS/i Robotics obţinem o siguran-
ţă maximă: Siguranţă în procesul de sudare, sigu-
ranţă în producţie, siguranţă în documentare. 

Siguranţă / 13



UPGRADARE 
SIMPLĂ
/ TPS/i poate fi extins simplu şi rapid la toate 
Welding Packages (LSC, PMC, CMT şi viitoa-
re). Sistemul este pregătit pentru viitor.

SUSTENABILITATE
/ Toate componentele sistemului îşi aduc contri-
buţia la utilizarea inteligentă a energiei. Fie că 
vorbim de sistemul optimizat de răcire a apei, de 
consumul mai mic de curent sau de durata mare 
de viaţă a tuturor componentelor - toate acestea 
fac din TPS/i un sistem de sudare performant şi 
în acelaşi timp eficient energetic.

INTELIGENŢĂ DE LA 
SURSA DE CURENT 
COTUL DE ŢEAVĂ

/ Sistemul recunoaşte în orice mo-
ment componentele conectate şi 
avertizează în cazul detectării de 
incompatibilităţi.

FUNCȚIE DE STABILIZARE A ADÂNCIMII DE PĂTRUNDERE

/ Prin intermediul reglării inteligente a sârmei, la o modificare a 
distanţei pistoletului faţă de piesă, curentul şi adâncimea de pătrun-
dere sunt menţinute la o valoare constantă.
Arcul electric câştigă enorm în stabilitate, iar pătrunderea sudurii 
este semnificativ mai constantă.

STABILIZATOR PENTRU LUNGIMEA ARCULUI ELECTRIC

SISTEME DE ASISTENŢĂ

/ Stabilizatorul pentru lungimea arcului electric menţine arcul 
electric la fel de scurt, ceea ce permite viteze de sudare mai mari.

UTILIZARE 
UNIVERSALĂ

/ TPS/i poate fi utilizat atât în dome-
niul roboţilor, cât şi în domeniul 
manual.

AVANTAJE

14 / Avantaje



MANAGEMENTUL 
DATELOR 

/ O unitate server centrală interconectează 
şi supraveghează toate sursele de curent 
dintr-un centru de producţie.
În acest fel, eventuala obligaţie de docu-
mentare este îndeplinită, iar evaluarea pe 
componente a datelor de proces permite 
epuizarea potenţialului de optimizare 
dintr-o linie de producţie.

COMPATIBILITAREA 
CU ROBOŢII
/ TPS/i comunică rapid şi simplu cu roboţi prove-
nind de la diverşi producători. Integrare rapidă a 
sistemului de sudură, datorită componentelor 
montate ulterior, specifice roboţilor.

GENIUL UNIVERSAL 
PENTRU TOATE APLICAŢIILE

/ TPS/i se poate utiliza pentru toate materialele. 
Indiferent dacă este vorba despre aluminiu, CrNi 
sau oţel, TPS/i garantează îmbinarea perfectă.

PROCESE ADAPTABILE

/ Procesele de sudură şi curbele caracteristice pot fi 
ajustate şi extinse individual. TPS/i este pregătit 
pentru aplicaţiile de sudură ale viitorului.

AVANTAJE
UPDATE
/ Un sistem central de update al tuturor 
componentelor garantează că toate 
componentele individuale din sistem au 
întotdeauna ultima versiune de softwa-
re. Update-ul este posibil fără hardware 
sau software suplimentar.

Avantaje / 15
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FLANŞĂ - SISTEM DE EŞAPAMENT
/ Procedeu: CMT

/ La această sudare important 
este să nu se formeze stropi 
aproape deloc, iar viteza de 
sudare şi calitatea să fie înalte. 

Material de bază: crom 
Grosimea materialului: 10 mm (flanşă) / 1 mm (ţeavă)
Material de adaos: CrNi 19 12 3 Ø: 1 mm
Gaz: Ar+2,5% CO2

Vs: 150 cm/min
Vas: 12,7 m/min
Intensitatea curentului: 208 A 
Tensiune: 18,4 V

PUSHPULL
/ Sistemul PushPull System este dotat 
cu două dispozitive de avans sârmă 
perfect sincronizate, care garantează 
o deplasare extrem de precisă a sâr-
mei. Iar deplasarea precisă a sârmei 
reprezintă condiţia pentru o stabi-
litate ridicată a procesului, mai ales 
atunci când traseul sârmei este lung 
şi materialele de adaos sunt moi.

16 / Sisteme
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WELDCUBE MANAGEMENTUL 
DATELOR ALL INCLUSIVE

/ Pachetul complet WeldCube conţine hardwa-
re-ul, software-ul, precum şi pachete de service 
definite. Această soluţie de documentare a da-
telor extrem de flexibilă de la Fronius vă oferă 
o siguranţă maximă pentru viitorul producţiei 
dvs. de serie industriale.

SOLUŢII DE SISTEM FRONIUS
PENTRU CELE MAI ÎNALTE STANDARDE
/ În tehnica de sudare cerinţele în privinţa calităţi, vitezei, preciziei şi eficienţei sunt din ce în ce mai mari – şi 
asta în toate branşele. Un sistem de sudare individualizat, perfect adaptat cerinţelor respective reprezintă cheia 
către o productivitate înaltă şi către rezultate de sudare optime, reproductibile sută la sută. Acest lucru cere nu 
numai tehnologii inovatoare, dar şi componente de înaltă calitate şi cu durată mare de viaţă, care se armonizează 
în mod ideal unele cu altele. TPS/i este disponibil în diverse clase de putere – TPS 320i / TPS 400i / TPS 500i / 
TPS 600i (320-600 A).

HARDWARE

SOFTWARE PRESTAŢII 
DE SERVICE

PACHET
WELDCUBE
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BALANSIER TRANSVERSAL
/ Procedeu: PMC

/ La această sudare accentul se 
pune pe o productivitate mai 
mare, întrucât se pot atinge viteze 
mari cu adâncime de pătrundere 
constantă şi calitate constantă.

PUSH 
/ Sistemul Push System se caracterizează prin uşurinţa utili-
zării şi prin efortul redus de întreţinere. Acest sistem se folo-
seşte cel mai des la aplicaţiile standard (de ex. CrNi şi oţel), 
unde se cere o calitate constantă şi o disponibilitate ridicată 
a sistemului. Sistemele de asistenţă de la procedeele LSC & 
PMC permit rezultate excepţionale de sudare.

Material de bază: Oţel
Grosimea materialului: 2 mm

Material de adaos: Steel ER 70 S6 Ø: 1 mm
Gaz: Ar +18% CO2

Vs: 180 cm/min
Vas: 17 m/min

Intensitatea curentului: 260 A 
Tensiune: 28 V

/ PMC MIX
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Material de bază: AlMg3 
Grosimea materialului: 1,5 – 3 mm

Material de adaos: AlSi5 Ø: 1,2 mm
Gaz: 100% Ar
Vs: 30 cm/min

Vas: 5 m/min
Intensitatea curentului: 115 A

Tensiune: 18 V

CADRU DE BICICLETĂ
/ Procedeu: PMC Mix Drive

/ Accentul la acest tip de sudură 
se pune pe combinaţia dintre un 
cordon optim şi o viteză de sudare 
optimă, în condiţii de calitate 
constantă.

POWERDRIVE
/ Sistemul PowerDrive reprezintă o alternativă la sistemul PushPull. Se utilizează o singură unitate de avans 
sârmă, şi anume WF 25i RD – iar aceasta direct la nivelul arcului electric, ceea ce garantează un transport 
sigur şi constant al sârmei. Acest transport dinamic al sârmei permite procedura PMC Mix Drive, care face 
diferenţa mai ales în domeniul aluminiului.
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Mai multe informaţii despre toate produsele Fronius şi despre distribuitorii şi reprezentanţii noştri din întreaga lume puteţi afla pe: www.fronius.com

PERFECT CHARGING
În calitate de lider de know-how în 
domeniul sistemelor de încărcare a 
bateriilor, oferim clienţilor noştri bene-
ficii optime, punându-le la dispoziţie 
soluţii excepţionale. În domeniul intra-
logisticii, preluăm sarcina optimizării 
fluxului energetic în sectorul vehicule-
lor electrice de transport uzinal şi cău-
tăm în permanenţă noi inovaţii. În ate-
lierele de reparaţii de autovehicule, 
sistemele noastre performante de 
încărcare garantează siguranţa procese-
lor tehnologice.

SOLAR ENERGY
24H Soare este obiectivul nostru major, 
prin urmare ne străduim zilnic să trans-
formăm în realitate această viziune în 
care necesarul mondial de energie să fie 
acoperit în proporţie de 100% din surse 
regenerabile. Astfel, ne concentrăm pe 
soluţii eficiente şi inteligente de produ-
cere, stocare, distribuire şi consum a 
energiei electrice.

PERFECT WELDING
Misiunea noastră este Perfect Welding. 
O sarcină pe care ne-o asumăm de 
câteva decenii, cu pasiune şi experi-
enţă, pentru a oferi clienţilor noştri 
îmbinarea perfectă sub forma unei 
suduri. Prin tehnologiile şi serviciile 
noastre excepţionale, coroborate cu 
aplicaţiile clienţilor, ne dorim nu doar 
să rezolvăm problemele tehnologice în 
domeniul sudării, ci să aducem o con-
tribuţie majoră în sporirea productivi-
tăţii fiecărei companii cu care colabo-
răm.

Afacerea începută în 1945 ca atelier al unui singur meşter a ajuns acum să impună standar-
de tehnologice în domeniul tehnicii de sudare, al energiei solare şi sistemelor de încărcare 

a bateriilor. În prezent avem circa 4.760 de angajaţi în întreaga lume, iar cele 1.253 de 
brevete de invenţii pentru produsele dezvoltate de noi certifică incontestabil spiritul inova-
tor al companiei. Pentru noi, dezvoltarea sustenabilă înseamnă implementarea principiilor 
relevante pentru mediu şi societate, în egală măsură cu factorii economici. Iar în tot acest 

timp, exigenţele noastre nu s-au schimbat niciodată: să fim lider în inovaţie. 

TREI DEPARTAmENTE, O SINGuRă PASIuNE:  
TEHNOLOGIA CARE ImPuNE NOI STANDARDE.
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1
4600 Wels
Austria
Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Fronius Middle East FZE
P.O. Box: 263241
Jebel Ali / JAFZA ONE BUILDING
Dubai / U.A.E
Telephone +971 (0) 56 499 8224
contact.middleeast@fronius.com
www.fronius.ae/pw

Fronius UK Limited
Maidstone Road, Kingston
Milton Keynes, MK10 0BD
United Kingdom
Telephone +44 1908 512 300
Fax +44 1908 512 329
info-uk@fronius.com
www.fronius.co.uk

Fronius (Thailand) Ltd.
Pinthong Industrial Estate I
789/193 Moo 1, Sriracha, 
Chonburi 20230
Building: P17/B1
Thailand
Telephone +66 (033) 047421
sales.Thailand@fronius.com
www.fronius.co.th

Fronius USA LLC
6797 Fronius Drive
Portage, IN 46368
USA
Telephone +1 877 FRONIUS
sales.usa@fronius.com
www.fronius-usa.com

Fronius India Private Limited
GAT no 312, Nanekarwadi
Chakan, Taluka - Khed District
Pune 410501
India
Telephone + 91 98 20 60 52 07
sales.india@fronius.com
www.fronius.in

Fronius Canada Ltd.
2875 Argentia Road, Units 4,5 & 6 
Mississauga, ON L5N 8G6
Canada 
Telephone +1 905 288-2100 
Fax +1 905 288-2101 
sales.canada@fronius.com
www.fronius.ca
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