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Véra TPS/i TWIN-system stér for genom- TPS/i TWIN-systemen anpassas

gaende hdga svetshastigheter med till- modulart till det aktuella anvandnings-
forlitlig genomtrangning och insvetstal omradet. Medan ett Push-system ar en
pa upp till 25 kg/h. Upplev storsta passande l6sning for staltilldmpningar,
mojliga kontroll och tidsbesparing med rekommenderar vi en PushPullésning
var senaste innovation med intelligenta for aluminium. Om du vill uppna absolut
svetsprocesser som automatiskt regle- hogsta svetshastighet och processtabili-
rar svetsparametrar och svetstekniska tet ska du satsa pd en CMT TWIN-
variabler i bakgrunden och tar hjalp av process.

robotassistanssystem samt automatiska

bytes- och rengdringssystem.




e

Dina fordelar med TPS/i

Sjalvreglerande
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Hoéghastighets-
svetsning

Helt stabil
svetsning

Stéall bara in det nddvandigaste

Battre svetsresultat automatiskt. Under svetsprocessen
reglerar vart system automatiskt svetsparametrar och
svetstekniska variabler for att bada ljusbdgarna hela
tiden ska vara optimalt reglerade.

Stdéd som spar tid

TeachMode, TouchSense, SeamTracking, WireSense och
detektering av kortslutning inuti gasmunstycket. Vara
assistanssystem forenklar hanteringen av svetssystemet,
vilket 6kar svetseffektiviteten.

Upp till 25 kg/h

Det har aldrig varit enklare att bearbeta stora
komponenter. Tvd TPS/i-stromkallor i ett
enda system ger extra hoga insvetstal och god
spaltoverbryggningsférmaga.

Svetshastigheter pé upp till 4 m/min

Snabb svetsning utan kvalitetsforlust. Det hoga
insvetstalet ger hog framforingshastighet med
tillforlitlig genomtrangning och svetsar utan nagg.

Jamn produktionskvalitet med lang livslangd

Hog processékerhet tack vare tillforlitlig trddmatning.
Den dynamiska drivenheten TWIN Drive sakerstéaller
maximal stabilitet tillsammans med tradbuffertarna.

Du hittar mer information pé:
www.fronius.com/tpsi-twin-systems




Systemet for stél

Svetsmetod: PMC TWIN Typiska svetsarbeten: axlar,
Anvandningsomrade: stal falgar, boggier och stalbalkar

TXTWIN-station for byte av brannarkropp

— Automatiskt byte av brannarkropp pa bara nagra sekunder
— Byte av upp till 8 brannarkroppar
— Hdogre produktion tack vare farre driftavbrott hos roboten

TPS/i-servicestation for svetsbrannare

— Effektiv borstrengéring, frasrengéring eller magnetisk
rengoring samt hégtrycksrenblasning av slitdelarna

— Regelbunden rengdring 6kar svetsrobotens livslangd och
leder till jAmn svetskvalitet.




2 st. TPS 500i

Upp till 2 x|500 A
med 100 %
intermittensfaktor

Matarverk WE 30i

Tva matarverk i ett enda holje
mojliggdr central mediestyrning
och forbattrar tillgangligheten.

Twin-styrenhet

— Synkroniserar svetsprocessen

— Centralt robotgranssnitt

— Finns tillalla kommersiellt
tillgédngliga svetsrobotar



TWIN
PushPull

Systemet for aluminium

Svetsmetod: PMC TWIN
Anviandningsomrade: aluminium

Typiska svetsarbeten: aluminiumprofiler,
jarnvagsvagnar, containrar, tryckkarl, tankar

Tradbuffert*

Garanterar konstant
tradmatning och ger
stabila processer




CMT

Systemet for tunn plat och
nickelbaserade legeringar

Svetsmetod: CMT TWIN och PMC TWIN
Anvandningsomraden: tunn plat, aluminium,
nickelbaserade legeringar, hoghallfasta stal
Typiska svetsarbeten: axeltillverkning,
avgassystem, hydraulcylindrar, mobila
kranbommar, tryckkarl
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TWIN-brannarkropp

Kompakt med smart
design. Forbattrad
tillgédnglighet och
minimalt rengdringsbehov

TWIN

tack vare mindre
stankvidhaftning.
Vattenkylningen ger
dessutom langre livslangd
at slitdelarna.

TWIN Drive

Den mycket dynamiska
drivenheten med exakt
reverserande tradrorelse i
CMT-processen ger absolut
processtabilitet. Den
kompakta konstruktionen
underlattar atkomsten till
komponenter och anvandare
kan géra de installningar
som krévs direkt i
anvandargréanssnittet pa
TWIN Drive.




PMC TWIN

PMC (Pulse Multi Control) &r en vidareutveckling av Fronius
impulsljusbage. Den utgér den tekniska basen fér PMC TWIN-
processen och finns med olika egenskaper helt enligt Fronius
tradition. Det ger direkt atkomst till ratt processegenskaper utifran
anvandningsscenariot.

Tillforlitlig genomtrangning

Uppné 6nskad svetskvalitet med hog sédkerhet.
Med TWIN-processen far du dnnu storre genomtrangning
trots den enorma hastigheten.

[mm] Samma a-matt (a7)
TWIN samt 6ver 30 % mer
genomtrangning
vid 75 % hogre
SINGLE 3.5 svetshastighet med
‘ ‘ ‘ TWIN
0 1 2 3 4 5
SINGLE TWIN

Strom [Al: 406, spanning [V1: 33,1, vs [cm/min]: 40 Framre: strém [A]: 440, spanning [V1: 34,8, vs [cm/min]: 70
Bakre: strom [Al: 340, spanning [V1: 27,2, vs [cm/min]: —

Jamforelse: svetsa en kalsvets, position: PA, skyddsgas: M21 Ar + 18 % CO2,
tillsatsmaterial: ER70S-9 @ 1,2 mm, plattjocklek: 12 mm, férutsattning: a-méatt: a7

Hogt insvetstal

En svetsstrang ar allt som kravs. Tack vare TWIN-systemets
hoga insvetstal tillhor svetsar som maste svetsas i flera lager
det forflutna.

120 cm/min
25,10 kg/h
0°
PMC 27 m/min
PMC 20 m/min

54

4,0 mm




CMT TWIN

CMT (Cold Metal Transfer) ar en svetsmetod som Fronius utvecklat

och som utgdr den tekniska grunden for CMT TWIN. Genom att
kombinera olika metoder har vi férenat fordelar som hdg hastighet,
spaltdverbryggningsforméaga och minimalt sprut i en och samma metod.
Metoden finns aven med olika egenskaper for att du alltid ska ha direkt
tillgang till de som passar den aktuella tilldmpningen.

Perfekt resultat pa snabbast mojliga tid

Tillforlitlig genomtrangning utan nagg. Tandemprocessens hdga insvetstal
mojliggor hastigheter upp till 330 cmm/min. Det gor att du svetsar 2,5 ggr
snabbare dn med bara en ljusbage.

‘ ‘ [dm/min] é

0 50 100 150 200 250 300 350 400 snabbare

SINGLE TWIN

Strom [Al: 406, spanning [V1: 33,1, vs [cm/min]: 140 Framre: strom [A]: 440, spanning [V]: 34,8, vs [cm/min]: 330
Bakre: strém [Al: 340, spanning [V1: 27,2, vs [cm/min]: —

Jamforelse: svetsa ett dverlappsférband, position: PB, skyddsgas: M21 Ar + 18 % CO2,
tillsatsmaterial: ER70S-9 @ 1,2 mm, plattjocklek: 3 mm

Spaltoverbryggningsformaga

Fyrdubbel svetshastighet och basta spaltéverbryggningsférméaga vid
TWIN-svetsning trots 3 mm luftspalt!

SINGLE TWIN

S

Strom [Al: 155, spanning [V1: 12,3, vs [em/min]: 30 Framre: strém [A]: 280, spanning [V]: 28,0, vs [cm/min]: 110
Bakre: strém [Al: 125, spanning [V]: 17,0, vs [em/min]: —



sa snabbare med precision — med var TWIN-
serie med olika hjalpsystem. Dessa, tillsammans med
robotstyrningen, hjalper svetsaren vid arbetet sa att
produktionsprocessen blir sa effektiv som mojligt. Det

sparar inte bara tid och minimerar fel; svetssommarna
kan nar som helst aterskapas i 6nskad kvalitet — utan
manuella finjusteringar. Samtidigt har de basta majliga
utférande som klarar mycket stora belastningar och
uppfyller de hégsta kraven.
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Sidker och ren svetsstart. Fore
svetsningen slas slaggen som i
N\ /7 bildats pa tidigare svetsar bort med
~ ”

hjéalp av reverserande tradrorelser.

Den sprutfria tdndningen med
SFI mojliggbr bade sdker och
ren tandning.
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Vara
assistanssystem
i korthet

SeamTracking

Utjamnar spann- och komponentto-
leranser under svetsningen och
féorhindrar pa sa satt svetsfel och
ondodig kassation.

TouchSense

Utvecklat for att svetsa kélsvetsar
och férberedda stumsvetsar. Traden
eller gasmunstycket skannar av
komponenten exakt och 6verfor
start- och slutpositionen till roboten
som berédknar den exakta sdmbanan.

ShortCircuitDetection

Svetssystemet identifierar ansamlingar
av svetssprut i gasmunstycket.
Rengdringsrutinerna kan optimeras
och processakerheten okar.

TeachMode

For effektiv programmering av
svetssOmspositionerna pa roboten.
Trédden dras tillbaka innan den
nuddar komponenten, vilket
férhindrar att traden blir bgjd.

Det installda utsticket forblir
daremot alltid detsamma.

WireSense

Minskar tidskravande efterarbete.
Tradelektroderna mater komponent-
avvikelser som varierande luftspalter
eller spanntoleranser och overfor
vardena till roboten.
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Funktionsoversikt

Anvandningsomraden

Svetsha het 00000

Stal eoo0o00

Hallbar av dvertygelse

Lang livslangd, reparerbart och kan atervinnas: TPS/i &r
framtaget med héallbarhet i 4tanke, precis som alla Fronius
produkter. Med hjalp av den senaste tekniken bidrar vi till
att minska pafrestningen pd manniskor och miljé och sékra
en ljus framtid for kommande generationer.

TWIN Push (PMC TWIN) TWIN PushPull (PMC TWIN)
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TWIN Push TWIN PushPull

Miljo och resurser

CMT TWIN
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CMT TWIN

Samtliga TPS/i TWIN-komponenter ar miljévanliga och

resurssparande hela vagen fran produktion till anvédndning.
Hela TPS/i TWIN-serien ar konstruerad for lang livslangd och
reparerbarhet och har en vattenkylning med extra lang livslangd

hos slitdelar som kontaktrorshallare eller gasmunstycken.

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com
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