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TRANSPOCKET 150
TRANSPOCKET 180

Tak wszechstronne, jak Twoje zadania

\ DIGITAL RESONANT
INTELLIGENCE




NIEWAZNE, CO BEDZIE —
MASZ WYPOSAZENIE
PRZYSTOSOWANE DO KAZDEGO
ZADANIA SPAWALNICZEGO!

Kazde zadanie spawalnicze jest inne.
Spoina musi wytrzymac kazde obcigzenie
i warunki atmosferyczne. Niezaleznie od
tego, czy znajduje sie gteboko w kopalni
odkrywkowej, czy tez wysoko nad ziemig.
Niezaleznie rowniez od tego, czy dostepna
jest stabilna sie€ zasilajaca, czy tez energia
jest dostarczana przez generator.
Zagwarantowanie stafej jakosci spoiny
w najwezszych przestrzeniach,
przy trudnych warunkach udaje sie tylko
pod warunkiem zastosowania
odpowiedniego systemu spawania. A jakie jest Twoje wyzwanie
Niewazne, czy atmosfera jes.t zapquna, w spawalnictwie?
czy mokra, w centrum zawsze jest spoina.

L Let's get connected.
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ZALETY SYSTEMU TRANSPOCKET

DOBRE WLASCIWOSCI ZAJARZENIA | WYSOKA
STABILNOSC tUKU SPAWALNICZEGO

/ Brak przywierania elektrody podczas zajarzenia

/ Mozliwo$¢ pracy w trybie generatora w przypadku
dtuzszych przewodéw doprowadzajacych

/ Mozliwo$¢ wyboru parametrow dla elektrod celulozowych

/ Spawanie reczne elektrodg otulong z tukiem pulsacyjnym

NIEWIELKA MASA | SOLIDNA KONSTRUKCJA

/ TransPocket 150: 365 x 130 x 185 mm, 6,3 kg

/ TransPocket 180: 435 x 160 x 310 mm, 8,9 kg

/ Wnetrze charakteryzujace sie solidnoscia, zapewniajace
dtuga zywotnos¢

/ Obudowa z tworzywa sztucznego chroni przed wszelkimi

wplywami Srodowiska zewnetrznego (IP23)

STALE WYSOKA JAKOSC SPOINY DZIEKI PFC

/ Stabilny tuk spawalniczy i niewielkie powstawanie
odpryskow dzieki cyfrowej technologii inwertera
rezonansowego

/ Idealne wykorzystanie istniejagcej mocy zasilania przez
technologie PFC (Power Factor Correction)

/ Mozliwo$¢ uzycia przewodéw doprowadzajacych o dlugos$ci
maks. 100 metréw

/ Kompensacja wahan napiecia zapewniajaca wysoka
stabilnos¢ tuku spawalniczego

BOGACTWO WARIANTOW Z OPCJAMI
DODATKOWYMI

/ Urzadzenie dostepne w wariancie z uniwersalnym zakresem

napie¢ (MV)

/ Wariant TIG: spawanie tukiem pulsacyjnym TIG do 1 kHz,
mozliwy tryb 2-taktowy lub 4-takt specjalny oraz sczepianie
TAC, a takze zintegrowanie UD

/ W wariancie RC zdalne sterowanie

/ Mozliwo$¢ aktualizacji zwiekszajacych funkcjonalnos¢



DANE TECHNICZNE

TP 150 /TP 150 TIG /TP 150 RC | TP 180 /TP 180 TIG /TP 180 RC TP 180 MV

TIG / zakres pradu spawania przy

10 min / 40°C (104°F) 110 A (60% czasu wlgczenia) 150 A (60% czasu wiaczenia) wlaczenia) wlaczenia) wlaczenia)
90 A (100% czasu wlaczenia) 120 A (100% czasu wiaczenia) 160 A (60% czasu 130 A (60% czasu 110 A (60% czasu
wlaczenia) wlaczenia) wlgczenia)
130 A (100% czasu 100 A (100% czasu 100 A (100% czasu
wlgczenia) wlgczenia) wlgczenia)
Napiecie biegu jatowego 96 V 101V
Napiecie robocze
Elektroda 20,4-26,0V 20,4-27,2V
TIG 10,4-16,0 V 10,4-18,8 V s
Stopien ochrony IP IP 23 K
Rodzaj chtodzenia AF/A E
Wymiary dhJszet wys. 365/130/285 mm 435/160/310 mm i
14,4/5,1/11,2 in 17,1/6,3/12,2 in E
6,3 ki 8,9 ki £
SR 13,9 1?3 19,6 li p
EMC Klasa emisji A E

150 A (35% czasu wlgczenia)

220 A (40% czasu wigczenia)

220 A (40% czasu

170 A (40% czasu

Napiecie sieciowe -20% / +15%, 50/60 Hz / 230V 230V 120 V (20 A) 120 V (15 A)
Pobor mocy 5,52 kVA 5,75 kVA 5,75 kVA 3,48 kVA 2,28 kVA
Cos phi 0,99 (150 A) 0,99 (180 A) 0,99 (180 A)
wspotczynnik sprawnosci 88% (przy 90 A) 89% (przy 120 A) 89% (przy 120 A)
Zakres pradu spawania

Elektroda 10-150 A 10-180 A 10-180 A 10-120 A 10-85 A

TIG 10-150 A 10-220 A 10-220 A 10-170 A 10-140 A
180 A (40% czasu = 120 A (40% czasu =~ 85 A (40% czasu

wlaczenia) wlaczenia) wlgczenia)
150 A (60% czasu = 100 A (60% czasu = 70 A (60% czasu

Elektroda / zakres pradu spawania przy 150 A (35% czasu wlgczenia) 180 A (40% czasu wigczenia) wlaczenia) wlaczenia) wlaczenia)
10 min / 40°C (104°F) 110 A (60% czasu wlgczenia) 150 A (60% czasu wiaczenia) 120 A (100% czasu 90 A (100% czasu = 65 A (100% czasu

90 A (100% czasu wlaczenia) 120 A (100% czasu wlaczenia) wlaczenia) wlaczenia) wlgczenia)

140 A (40% czasu
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TRZY JEDNOSTKI BIZNESOWE, JEDNA PASJA. TECHNOLOGIA, KTORA USTANAWIA STANDARDY.

To co w roku 1945 rozpoczeto sie jako jednoosobowa dziatalnos¢, jest dzisiaj przedsiebiorstwem, ktdre ustanawia nowe standardy technologiczne w dziedzinach spa-
walnictwa, fotowoltaiki i fadowania akumulatoréw. Na catym Swiecie zatrudniamy blisko 4550 pracownikow, a o naszej innowacyjnosci niech $wiadczy to, ze jestesmy
w posiadaniu 1241 patentow. Zréwnowazony rozwdj oznacza dla nas, ze kwestie ochrony srodowiska i sprawy socjalne traktujemy na réwni z wskaznikami ekonomicz-
nymi. Nasza dewiza jest od zawsze ta sama: chcemy by¢ liderem innowacyjnosci.

unki zgodne ze stanem technicznym w czasie przekazani

Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw

Wszystkie dane pomimo starannego opracowan
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