TRANSTIG 170/210

FLER FUNKTIONER
KOMPAKT DESIGN




“ HOG INTERMITTENS.
LANGA SVETSAR.

VILKA KRAV STALLER SVETSARE VARLDEN OVER PA PROFESSIONELLA TIG-STROMKALLOR?
VILKA FUNKTIONER BEHOVS OCH HUR SKA DE ANVANDAS?

Under utvecklingen av TransTig 170/210 har vi fokuserat helt pa kundnyttan.

Behoven ar entydiga — man énskar en stabil och kompromisslos ljusbage.

Inverterteknologins héga arbetsfrekvens ger denna stabilitet, tack vare den exakta styrningen.
Maximal effektivitet for intermittensfaktor, uteffekt och utnyttjande av natspanningen ar andra
fordelar som den optimerade processtekniken har att erbjuda.

Den hdga verkningsgraden gor dessutom svetsarbetet roligare!

What's your

welding challenge?
L Let's get connected.




EFFEKTIVARE TIG-SVETSNING

MED RESONANSINVERTERTEKNIK.

40 %

INTERMITTENSFAKTOR

NATSPANNINGSTOLERANS
VID MAXIMAL UTEFFEKT

96 — 265 V

NATSPANNINGS-
FORSORINING

HIGHLIGHTS

9,8 KG

/ Kan uppdateras med USB
| Generatorkompatibel

/ Fjarrstyrning med fotpedal

MULTIVOLTAGE

Fyra minuters svetstid utan paus, vid 170 eller 210 A — i

genomsnitt en minut ldngre dn vad konkurrenterna erbjuder.

Inverterteknologin kan kompensera f6r spanningsvariationer
eller for lag ingdngsspanning, sa att du alltid har maximal
uteffekt. Detta ar en fordel sarskilt i klent avsakrade elnét!

Det stora inspanningsomradet gor TransTig 170/210 kompa-
tibel med i princip alla elndt — 6ver hela vérlden. Det gor den
till en riktig multivoltage-utrustning!

IP 23
|

| Hogfrekvenstandning

/ 40 % intermittens vid
maximal uteffekt

TIG-BRANNARE

kompatibel med LED
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: TRANSTIG
170/210

GREEN THINKING

Skyddskopplingen pa 400 V forhindrar
skador om enheten ansluts till en for hog
spanningsforsorjning.

FILTER SOM STANDARD

/| princip alla vara enheter ar utrustade
med ett ateranvandningsbart damm-/
smutsfilter, som haller effektkomponenterna
till ett minimum. i utrustningen fria fran smuts.

Efter en forinstdlld tid stangs effektdelen av och enheten
gar over i standby-lage, for att minska energiférbrukningen

PFC (Power Factor Correction) ger en sinusformad
stromférbrukning, for effektiv anvandning av den befintliga
natkapaciteten: Bara sa mycket effekt som behdvs dras fran
elnatet. Férutom energibesparingen ger detta andra fordelar
som langre natkablar, battre generatorkompatibilitet och
hogre svetsstrommar — utan att sakringar loser ut.

Tack vare den forbattrade konstruktionen av
effektdelarna och Power Factor Correction-tekniken
kan TransTig 170/210 erbjuda en upp till 40 % lagre
elnatsbelastning an jamforbara konkurrenter — vid

samma uteffekt.



DIGITAL RESONANT
INTELLIGENCE

ROBUST PLASTHOLJE OCH
KOMPONENTRAM

/ Komponentramen ar det centrala elementet i
stromkallans konstruktion, som haller alla komponenter
pa plats. Den ar precis som holjet tillverkad av plast
och testad langt 6ver normen med avseende pa
mekaniska belastningar. Det gor att den ger hogsta
mojliga hallbarhet till Iagsta méjliga vikt.

RESONANSINTELLIGENS

Den digitala resonansintelligensen reagerar optimalt
pa spanningsvariationer och ger en kompromisslds och
stabil ljusbage.

FPP — FRONIUS POWER PLUG

/ Med hjalp av en vattentat, lasbar kontakt
pa baksidan av stromkallan kan natkabeln/
natkontakten — allt efter lokal elstandard —
enkelt och snabbt bytas.

TMC —TIG MULTICONNECTOR

/ Den enhetliga anslutningen for kringutrustning
som brannare med specialfunktioner (Up/
Down, potentiometer) eller fjarreglage skapar
produktovergripande fordelar for anvandaren.
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ANVANDAR-
KONCEPTET

VRID-/TRYCKKNAPP

for installning av de
viktigaste svetsparametrarna

GASSPOLNINGSKNAPP

for kontroll av gasflodet och spolning av slangpaketet
efter langre stillestand

INSTALLNINGSKNAPP
svetsning, 2-takt, 4-takt
och MMA

STATUSINDIKATOR SVETSNING
2-takt, 4-takt
och MMA

STATUSINDIKATOR

Fjarreglering, elektroddverbelastning,
CEL Mode, Trigger Mode Off, HF, TAC,
puls- och punktlage



/| Enkel mandvrering med \/ | Skyddad, insankt \/
vrid-/tryckknapp manéverpanel / Manga

for snabb installning instéliningsméjligheter

av parametrar i bakgrundsmenyer
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TIG

FUNKTIONER

TOUCH HF

HOGFREKVENSTANDNING

Om det tex. ar svart att komma at byggkomponenter, sa att
brdnnare utan avtryckare maste anvandas, passar Touch HEF-
tandningen perfekt: Stromkallan registrerar kontakt med
arbetsstycket och tander ljusbagen exakt pa 6nskad plats, efter
ett forinstallt tidsintervall.

N2

GASKONTROLLFUNKTION/
GASSPOLNING

Instdllning och kontroll av ett optimalt gasflode utan att
ljusbagen behover tiandas eller for spolning av slangpaketet
efter langre stillestandsperioder.

PTD - PULS / TAC-DISPLAY

FUNKTIONSKURVA

Med den hidr funktionen kan funktionskurvan utokas med

ytterligare tvd parametrar, "Puls” och "TAC”, p4& mandverpanelen.

UP-/DOWN-BRANNARE (UD)

ANVANDNING

Med hjalp av en knapp pa brannarhandtaget kan svetsstréommen

regleras steglost aven under svetsningen.

GASFORSTROMNINGSTID/
GASEFTERSTROMNING

AUTOMATISKT OCH MANUELLT

Beroende pé instélld svetsstrom berdknar TransTig den opti-
mala gasefterstromningstiden. Det forbéttrar gasskyddet for
svetsslutet och volframelektroden.

TRIGGER MODE OFF

AUTOMATISK AVSTANGNING

Vid svetsslutet paborjas nedslopning efter en specifik dndring
av baglangden.

TAC — HAFTFUNKTION/TIG PULS

IHOPHAFTNING AV KOMPONENTER

Smiltbadet sitts i svangning med hjilp av en pulserande strom,
vilket underldttar ihophéftningen av komponenterna och
forkortar héfttiden. Pulsljusbagen underlattar haftning av tunna
material, da varmetillférseln ar lagre under perioderna med lagre

strom.

I Upp till 50 % tidsbesparning jamfort med konventionell haftning
/ Snabba haftsvetsar, utan att kanterna branns bort
/ Nastan ingen anlépningsfarg vid haftstallena

/' TAC kan anvandas tillsammans med punktfunktionen,
for att alltid fa lika stora haftsvetsar

PUNKT- OCH
INTERVALL-
SVETSNING

ATERKOMMANDE
SVETSSEGMENT

Med punktlaget kan du satta svets-
punkter i jamna intervall. Tack vare de
fritt installningsbara intervall- och paus-
tiderna kan det dven anviandas for inter-

vallsvetsning.




SVETSSTROM |2

EN ANDRA STROMSTYRKA

Sankstrom anvands bara vid TIG 4-taktssvetsning. Det gor att

svetsaren kan hoja eller sinka huvudstrommen efter behov

under svetsningen.

@ Majlighet att stélla in slope-tider
for strommen 12

& vid byte av tillsatsmaterial
under svetsningen

@ Svetsstrommen kan stallas in upp till 200 %
av huvudstrommen

J om tex. en hdftsvets mdste
svetsas éver

| Beroende pa instdilld [ 12-strém upp till 200 %
I2-strom kan en i forhdllande till

up- eller down-slope huvudstrommen _

anvdndas

Sankstrom




FUNKTIONER




MMA-PULS

UNIVERSELLT PULSLAGE

MMA-puls ger bittre svetsegenskaper i tvangslagen och battre
spaltoverbryggning. Passar bast for stdende vertikalsvetsning
uppat (PE).

ANTI-STICK

Vid kortslutning (fastklibbning av elektroder under MMA-
svetsning) stangs stromkallan av direkt. Det forhindrar att
elektroder branns sonder och att storre svetsfel uppkommer.

DYNAMIK

Om man svetsar basiska elektroder med grov droppovergang
med lag strom (underbelastning), finns risk for klibbning. For
att slippa detta, tillfors strax fore klibbningen mer strém under
en brakdel av en sekund. Elektroden fribranner och du slipper

klibbning.
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PERFEKT

TANDNING

/ Ingen fastklibbning
/ Inga bagavbrott

HOT START-FUNKTION

VID TANDNING AV LJUSBAGEN

For att lattare kunna tdnda ljusbagen, hojs strommen vid

tandningen under brakdelen av en sekund.

CEL-ELEKTRODER

Optimal karakteristik for svetsning med cellulosaelektroder, som

kraver en hogre uteffekt.

MMA-
PULSSVETSNING

I Tack vare det finfjalliga
utseende som svetsen
far vid pulsad MMA,
passar pulslaget dven
for synliga svetsar.




TEKNISKA DATA FOR TRANSTIG 170/210

TRANSTIG 170/EF TRANSTIG 170/MV/B
TRANSTIG 170/NP TRANSTIG 170/MV/NP

-30 %/+15 %

Natspanningstolerans
Natfrekvens

Naétsakring (trog)

Maximal primareffekt (100 % D.C.)
Cos phi

Svetsstrom TIG

40 % ED

60 % ED

100 % ED

Svetsstrom MMA

40 % ED

60 % ED

100 % ED

Tomgangsspanning (puls) TIG
Tomgangsspanning (puls) MMA
Arbetsspanning TIG
Utgangsspanningsomrade elektrod
1P-klass

MattIxbxh

Vikt

Overensstammelser
Sakerhetssymboler

TRANSTIG 210/EF TRANSTIG 210/MV/B
TRANSTIG 210/NP TRANSTIG 210/MV/NP

-30 %/+15 %

Natspanningstolerans
Natfrekvens

Naétsakring (trog)

Maximal primareffekt (100 % D.C.)
Cos phi

Svetsstrom TIG

40 % ED

60 % ED

100 % ED

Svetsstrom MMA

40 % ED

60 % ED

100 % ED
Tomgangsspanning (puls) TIG
Tomgangsspanning (puls) MMA
Arbetsspanning TIG
Arbetsspanning MMA
IP-klass

MattIxbxh

Vikt

Overensstammelser
Sakerhetssymboler

16 A

2,7 kVA (140 A TIG)

170A
155A
140 A

150 A

120A
110A

9,8kg
CE

16 A

3,1 kVA (160 A TIG)

210A
185A
160 A

180 A
150 A
120A

9,8 kg
CE

-20 %/+15 %
50/60 Hz
20A
1,75 kVA (100 A TIG)
0,99
10 min/40 °C (104 °F), U1 =230V
140 A
120A
100 A
10 min/40 °C (104 °F), U1 =230V
100 A
90 A
80A
35V
97V
10,4-16,8V
20,4-26,0V
P23
435x 160 x 310 mm

-20 %/+15 %
50/60 Hz
20A
1,75 kVA (100 A TIG)
0,99
10 min/40 °C (104 °F), U1 =230V
170 A
130A
100 A
10 min/40 °C (104 °F), U1 =230V
120A
100 A
90A
35V
97V
104-184V
20,4-27,2V
IP 23
435x 160 x 310 mm

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

-30 %/+15 %

2,7 kVA (140 A TIG)

CE/CSA

-30 %/+15 %

3,1 kVA (160 A TIG)

CE/CSA

16 A

170A
155A
140 A

150 A

120A
110A

9,9 kg

16 A

210A
185 A
160 A

180 A

150 A
120A

9,9 kg

MER

INFORMATION
om TransTig 170/210 hittar du har
https://www.fronius.com/transtig

ARS

FULL GARANTI

REGISTRERA
DIN
SVETSUTRUSTNING

och fa langre garanti
https://www.fronius.com/pw/product-registration

TRE AFFAROMRADEN, EN PASSION: TEKNOLOGI SOM SATTER STANDARDER.

Foretaget som borjade som ett enmansforetag 1945 satter nu tekniska standarder inom omradena svetsteknik, fotovoltaik och batteriladdning. I dag finns vi 6ver hela
varlden med 4 760 medarbetare. Dessutom tydliggor 1 253 patent inom produktutveckling den innovativa andan i foretaget. For oss innebar hallbar utveckling att
vardera miljorelevanta och sociala aspekter lika hogt som ekonomiska faktorer. Vara hogt stallda krav pa att vara innovationsledare har aldrig andrats.

Mer information om alla Fronius produkter samt vara globala férsiljningspartner och representanter hittar du pdé www.fronius.com

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com

Texterna och bilderna uppfyller den senaste tekniken vid tryckningen. Ritt till andringar férbehélls.
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