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REGISTRERING
OG UTLIGNING

AV KOMPONENT- OG
SPENNINGSTOLERANSER.
UTEN OPTISKE MALESYSTEMER.

Avvik pa komponentene, som varierende mellomrom eller
spenningstoleranser, kan ha innvirkning pa den perfekte
sveisesommen ved automatisert produksjon. Til og med sma
materialforskjeller eller upresise spenninnretninger kan ha en
negativ innvirkning pa sveiseresultatet og forarsaker dermed
etterarbeid med okte kostnader og bruk av mer tid.

Hva er din
sveiseutfordring?

Med WireSense hgrer disse
problemene fortiden til.

WIRESENSE

bruker tradelektroden som sensor.

0g kan takket vaere punktvis skanning av f
komponentene levere riktige signaler til roboten for

sveisingen, slik at roboten tilpasser programmet til den ¥
gjeldende posisjonen pa komponenten.

EFFEKTIV
TILPASNING AV
SVEISES@M-

POSISJON

OPPTIL

0 / Takket veere svert presis gjenkjenning
0 av kantergigger sveisesommien

MINDRE ETTERARBEID sngyaktig pa riktig sted.

BESPARELSER
PA OPPTIL

20 000¢

ER MULIG

/ aanmzenllgnet med kjop av et optisk malesystem.
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/ Gjenkjenning av kantposisjoner for optimal posisjonering av
start- og endepunkt for sveisingen
/ Komponent- og spenningstoleranser kan dermed utlignes

/ Gjenkjenning av ugnskede spalter
/ Gjenkjenning av platetykkelser p& 0,5-20.mm, b&de for stal,
rustfritt stal og aluminium

/ Maling med hey presisjon og hastighet

/ Ingen ekstra optiske malesystemer ngdvendig

/ Fremragende tilgang til komponentene

/ Ingen slitasje

/ Ingen vedlikeholds- eller rengjoringskostnader

/ Ingen kalibrering mellom sensor og TCP ngdvendig
/ Besparelser pa opptil 200 000 NOK er mulig
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FORLAP FOR WIRESENSE:

@ DEFINERE SKANNEOMRADET

NODVENDIG
MASKINVARE FOR

W I R E S E N S E programmeres via robotstyringen.

/ Drivenhet Robacta Drive CMT
/ Tradbuffer CMT

/ Roboten aktiverer skannin-
gen som utferes i det definer-
te omréadet ved hjelp av Wire-
Sense-funksjonen.

O TILPASNING AV
ROBOTPROGRAMMET

/ I det samme gyeblikket som signalet sendes

(gjenkjenning av kanter), kan roboten / I oyeblikket nar kanten registreres, sendes signalet
sammenligne gjeldende posisjonsdata med (inklusive en hgydeverdi) fra den intelligente strom-
den opprinnelige komponentposisjonen og justere om ngdvendig. kilden TPS/i til roboten.

/ Takket vaere hgydeverdien som videresendes til roboten via WireSense-
signalet, males ogsa eventuelle mellomrom. Med en tilsvarende endring
av sveiseparameterne/sveiseprogrammet (jobbfunksjon) reagerer dermed

roboten riktig pd mulige spaltedpninger.

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TRE FORRETNINGSOMRADER, EN LIDENSKAP: TEKNOLOGI SOM SETTER STANDARDER.

Det som i 1945 startet som et enkeltpersonsforetak, setter na nye teknologiske standarder innen sveiseteknikk, solenergi og batterilading. | dag har vi rundt 4760
ansatte pa verdensbasis, og 1253 tildelte patenter for produktutviklinger tydeliggjer den innovative anden i bedriften. For oss betyr baerekraftig utvikling a kunne ta
hensyn til miljgrelevante og sosiale synspunkter pa lik linje med skonomiske faktorer. Samtidig har malet vart aldri endret seg: Vi vil vaere ledende innen nyskapning.

Du finner mer informasjon om alle Fronius produkter og vére salgspartnere og representanter rundt i verden under www.fronius.com
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