Irrormius

WIRESENSE

| O ELETRODO DE ARAME
Sk . INTERESSADO? COMO SENSOR
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DETECCAO E _
COMPENSACAO

DE TOLERANCIAS NO
COMPONENTE E NO APERTO.
SEM SISTEMAS DE MEDICAO OPTICOS.

Divergéncias no componente, como fendas ou tolerancias de aperto
diferentes, podem prejudicar o corddo de soldagem perfeito na
producao mecanizada. Diferencas minimas no material ou
dispositivos de fixagao imprecisos ja afetam negativamente o
resultado da soldagem e geram a necessidade de retrabalhos,

que custam tempo e dinheiro.

Qual é o seu desafio
em soldagem?

Com WireSense, esses problemas
deixam de existir.

WIRESENSE

utiliza o eletrodo de arame como sensor.

Apalpando o componente com precisao na fase preliminar
da soldagem, ele fornece ao robd um sinal que lhe permite
ajustar seu programa a atual posicao do componente.

—

EFICIENTE
AJUSTE DA )
POSICAO DO CORDAO
DE SOLDAGEM

ATE

100%

MENOS RETRABALHO

/ Com uma deteccao de bordas

altamentg precisa, o cordac*de

soldagem fica na posicao perfeita.

ECONOMIA
DE ATE

20.000¢

POSSIVEL

/¥ em comparagdo com a compra de,um sistema de medicdo dptico.
.
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/ Deteccao da posicao das bordas para um excelente posicionamento
do ponto de inicio e ponto de parada da soldagem

~

Tolerancias no componente e no aperto podem ser compensadas
dessa forma

~

Deteccao de uma fenda indesejada

~

Detecgao de espessuras de chapa entre 0,5 - 20 mm, tanto em ago
e a¢o inoxidavel quanto em aluminio

i

Medicao com alta precisao e velocidade

Medidores dpticos adicionais nao sap necessarios
Excelente acesso aos componentes

Sem desgaste

Sem custos de manutencao ou limpeza
Calibracao desnecessaria entre sensor e TCP
Economias de até 20.000 € possiveis
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SEQUENCIA WIRESENSE:

@ DEFINICAO DA AREA DE
DIGITALIZACAO

HARDWARE
NECESSARIO PARA

WIRESENSE

/ Unidade de acionamento Robacta
Drive CMT
| Compensador de arame CMT

/ A area desejada para digitalizar o compo-

nente é programada pelo controle do roboé.

—J) @ PROCESSO DE
N DIGITALIZACAO

/ O robb ativa a digitalizacao,
que € executada por meio da
funcao WireSense na area
definida.

O AJUSTE
DO PROGRAMA DO ROBO

/ No mesmo momento da emissao de sinal
(detecgao da borda), o rob6 pode comparar —— / No momento da deteccdo da borda, o sinal é

os dados da sua atual posi¢ao com a posi¢ao transmitido, com um valor de altura, da inteligente
original do componente e, se for o caso, ajustar essa posicao. fonte de solda TPS/i para o robo.

/ Por meio do valor de altura que é enviado ao rob6 pela transmissao de
sinal WireSense, também é possivel medir uma possivel fenda. Com uma
alteracao correspondente nos parametros de soldagem / no programa de

soldagem (fungao Job), o robo reage adequadamente a eventual fenda.

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TRES UNIDADES DE NEGOCIOS, UMA PAIXAO: TECNOLOGIA QUE ESTABELECE PADROES.

0 que comecou, em 1945, como uma microempresa agora estabelece padrdes tecnoldgicos nas areas de tecnologia de soldagem, fotovoltaica e carregamento de
baterias. Hoje atuamos mundialmente com cerca de 4.760 colaboradores e 1.253 patentes concedidas para desenvolvimento de produtos que demonstram o espirito
inovador na corporacdo. Para nos, desenvolvimento sustentavel significa implementar aspectos ambientais e sociais com a mesma consideracdo tida com os fatores
econdmicos. Em tudo isso, nossa pretensao nunca mudou: ser lider em inovacao.

Para obter mais informacoes sobre todos os produtos Fronius e nossos parceiros de distribuicao e representantes, visite www.fronius.com

Fronius do Brasil Fronius International GmbH
Com. Serv. Imp. Ltda Froniusplatz 1

Rua José Martins Fernandes, 4600 Wels

601 - Galpoes 1, 2 e 3 — Batistini Austria

Sao Bernardo do Campo - SP Telefone +43 7242 241-0
CEP: 09843-400 Fax +43 7242 241-953940
Brasil sales@fronius.com

Telefone +55 11 3563-3800 www.fronius.com

sac(@fronius.com
www.fronius.com.br

servam-se alteragoes.
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