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TOLERANCJE ELEMEN-
TOW I MOCOWANIA

WYKRYWANIE | WYROWNYWANIE. A jakie Je|5t_ T;NQJ‘%) wyzwanie
BEZ OPTYCZNYCH SYSTEMOW W Spawalnictwie:
POMIAROWYCH.

Roznice w wymiarach elementow, takie jak nieregularne szczeliny
czy tolerancje mocowania, moga w produkgji zrobotyzowane;
wplynac na efekt idealnej spoiny. Czesciowo nawet minimalne
roéznice materiatowe lub nieprecyzyjne przyrzady mocujace wptywaja
negatywnie na rezultat spawania i powodujg koniecznos¢
dodatkowej obrobki, ktéra wiaze sie z naktadami kosztéw i czasu.

Dzieki WireSense te problemy
nalezg do przesztosci.

WIRESENSE

wykorzystuje drut elektrodowy
w roli czujnika.

| po doktadnym sprawdzeniu elementu przed spawaniem
wysyta odpowiedni sygnat do robota, na podstawie
ktérego moze on dostosowac swoj program do
rzeczywistej pozycji elementu.

WYDAJNE
DOSTOSOWANIE
POZYCJI

SPOINY

NAWET

1 O O 0/0 / Dzieki precyzyjnemu wykrywania
krawedgi spoina znajdujesie

MNIEJSZA LICZBA POPRAWEK

doktadmie tam, gdzie powinna.

MOZLIWA
0SZCZEDNOSC
NAWET

20 000euro

/¥ w poréwnaniu do zakupu optycznggo systemu pomiarowego.
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/ Wykrywanie pozycji krawedzi w celu optymalnego umiejscowie-
nia polozenia punktu poczatkowego i koricowego spawania

/ Mozliwosé wyréwnywania tolerancji elementéw i mocowania

/ Rozpoznawanie niepozgdanego rowka

/ Wykrywanie grubosci blachy:w zakresie 0,5-20 mm zaréwno
w przypadku stali, stali nierdzewnej1 aluminium
/ Pomiar z wysokg precyzja i predkoscia

/ Brak wymaganych dodatkowych optycznych urzadzen pomiarowych
/ Wyjatkowa dostepnosé elementéw

/ Brak zuzycia

/ Brak kosztéw konserwacji lub czyszczenia

/ Brak koniecznosci kalibracji miedzy czujnikiem i TCP
/ Mozliwosé oszczednosci do 20 000 euro




PRZEBIEG WIRESENSE:

@ DO OBSZARU KONTROLI

ZDEFINIOWANIE
WYMAGANEGO SPRZETU

W I R E S E N S E muje sie za pomoca sterownika robota.

| Zesp6t napedowy Robacta Drive CMT
/ Bufor drutu CMT

/ Robot aktywuje kontrole,
wykonywang przez funkcje
WireSense w wyznaczonym

obszarze.

O DOSTOSOWANIE PROGRAMU
ROBOTA

/ W momencie wygenerowania sygnatu
(rozpoznania krawedzi) robot moze poréwnaé ——
biezace dane polozenia z pierwotna pozycja zrodlo spawalnicze TPS/i wysyta do robota sygnat
elementu i w razie potrzeby ja dostosowac. zawierajacy wartos¢ wysokosci.

/ Na podstawie wartosci wysokosci przekazanej razem z sygnatem Wire-

/ W momencie wykrycia krawedzi inteligentne

Sense do robota mozliwe jest dodatkowo zmierzenie rowka. Za pomoca
odpowiedniej zmiany parametréw spawania lub programu spawania

(funkcji Job) robot reaguje wtasciwie na gltebokosé rowka.
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TRZY JEDNOSTKI BIZNESOWE, JEDNA PASJA. TECHNOLOGIA, KTORA USTANAWIA STANDARDY.

To co w roku 1945 rozpoczeto sie jako jednoosobowa dziatalnos¢, jest dzisiaj przedsiebiorstwem, ktore ustanawia nowe standardy technologiczne w dziedzinach
spawalnictwa, fotowoltaiki i fadowania akumulatoréw. Na catym swiecie zatrudniamy blisko 4760 pracownikow, a o naszej innowacyjnosci niech Swiadczy to, ze jestesmy
w posiadaniu 1253 patentéw. Zréwnowazony rozwdj oznacza dla nas, ze kwestie ochrony $rodowiska i sprawy socjalne traktujemy na réwni z wskaznikami
ekonomicznymi. Nasza dewiza jest od zawsze ta sama: chcemy by¢ liderem innowacyjnosci.

Dalsze informacje na temat wszystkich produktéw firmy Fronius oraz naszych partneréw handlowych i przedstawicieli mozna uzyskac na stronie internetowej www.fronius.pl

Fronius Polska Sp. z o.o0. Fronius International GmbH
ul. Gustawa Eiffel’a 8 Froniusplatz 1

44-109 Gliwice 4600 Wels

Polska Austria

Telefon + 48 32 621 07 00 Telefon +43 7242 241-0

Fax +48 32 621 07 01 Fax +43 7242 241-953940
sales.poland@fronius.com sales@fronius.com

www.fronius.pl www.fronius.com

ia do druku. Zmiany zastrzezone.
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Tekst i rysunki zgodne ze stanem technicznym w czasie przekaz
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