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TOLERANCIE
KONSTRUKCNYCH
DIELOV A UPNUTIA

ICH ROZPOZNANIE A VYROVNANIE
BEZ OPTICKYCH MERACICH SYSTEMOV.

Odchylky konstrukcnych dielov, ako napriklad odlisné medzery
alebo tolerancie upnutia, mozu mat v strojovej vyrobe vplyv na
vznik dokonalych zvarovych spojov. V niektorych pripadoch uz aj
minimalne rozdiely v materialoch ¢i nepresné upinacie zariadenia
mo6zu mat negativny vplyv na vysledok zvarania a spdsobit financne
a Casovo naro¢né dodatocné Upravy.

Aka je vasa
zvaracska vyzva?

S WireSense su tieto problémy minulostou.

WIRESENSE

pouziva drotovu elektrddu ako senzor.

Vdaka presnému nasnimaniu konstrukéného dielu pred

zvaranim vysiela robotu zodpovedajuci signal, ktory mu
umoznuje prisposobit svoj program aktualnej polohe
konstrukcného dielu. N

EFEKTIVNE
PRISPOSOBENIE

POLOHY ZVARO-
VEHO SPOJA

AZ O

1 O O O/O / Vdaka velmispresnej detekcii

MENEJ DODATOCNYCH PRAC hréan je zyarovy spoj presnena

s tom spravnom mieste.

MOZNA
USPORA AZ |

20 000Eeur

/*v porovnani s ndkupom optického meracieho systému.
.
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/ Detekcia polohy hrany pre optimalne umiestnenie pociato¢ného
a koncového bodu zvérania

/ To umozriuje vyrovnat tolerancie konstrukénych dielov a upnutia

/ Rozpoznanie neziaducej medzery
/ Rozpoznanie hrabky plechu v rozpiti 0,5.—- 20 mm, pre ocel,
uslachtilt ocel aj hlinik

/ Meranie s vysokou presnostou a‘rychlostou

/ Nie st potrebné ziadne dalsie optick¢é meracie pristroje
/ Vyborna dostupnost konstrukénych dielov

/ Nedochddza k opotrebovaniu

/ Ziadne néklady na tidrzbu alebo ¢istenie

/ Nie je potrebna kalibracia medzi senzorom a TCP

/ Mozna Gspora az 20 000 EUR
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PRIEBEH FUNGOVANIA
WIRESENSE:

@ VYMEDZENIE OBLASTI
SNIMANIA

HARDVER
POTREBNY PRE

WI R E S E N S E / Pozadovand oblast nasnimania

/ Pohonna jednotka Robacta Drive CMT konstruk¢ného dielu sa naprogramuje
| Zasobnik drétu CMT prostrednictvom ovlddania robota.

/ Robot aktivuje snimanie,
ktoré sa vykona pouzitim
funkcie WireSense v urcenej
oblasti.

O PRISPOSOBENIE PROGRAMU
ROBOTA

/' V momente odovzdania signalu (detekcia hra-

ny) moze robot porovnat svoje aktualne tdaje /'V okamihu detekcie hrany sa signal vratane adaja
s povodnymi tidajmi o polohe konstrukéného dielu a podla potreby o vyske odosle z inteligentného pradového zdroja
ich upravit. TPS/i do robota.

/ Na zéklade tidaja o vyske, ktory sa do robota prenesie prostrednictvom
signalu WireSense, je navySe mozné zmerat aj pripadnti medzeru.
Robot na hibku tejto medzery adekvétne zareaguje prislusnou zmenou

zvaracich parametrov/zvaracieho programu (funkcia jobu).
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TRI OBCHODNE JEDNOTKY, JEDNA VASEN: TECHNOLOGIA, KTORA URCUJE NOVE STANDARDY.

Projekt, ktory sa v roku 1945 zacal ako prevadzka s jednym muzom, teraz urcuje nové Standardy v oblasti zvarace] techniky, fotovoltiky a techniky nabijania akumulatorov.
V dnesnej dobe posobime celosvetovo s priblizne 4 760 zamestnancami a inovativneho ducha v podniku potvrdzuje 1 253 udelenych patentov pre vyvoj produktov.
UdrZatelny vyvoj pre nas znamena aplikaciu enviromentélnych a socialnych aspektov rovnocenne s hospodarskymi faktormi. Nas ciel sa pritom nikdy nezmenil: byt
lidrom v oblasti inovacii.

Dalsie informdcie o vietkych vyrobkoch spolo¢nosti Fronius a nasich celosvetovych obchodnych partneroch a zastupcoch ziskate na www.fronius.sk
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