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— Synchronisierte Bewegungsachsen ermdglichen - ETR SchweiBkopf
das Schweif3en von komplexen Bauteilgeometrien - Automatentrdager FCB mit Dreh-
in einem einzigen Durchgang kranzeinheit und Podest fiir

SchweiBequipment
- Deutlich reduzierte Ristzeiten durch automati- quip

sche Ermittlung der Bauteilposition - Stromquellenausriistung
— HMI-T21 Systemsteuerung inkl.

- SpeedClad 2.0 kompatibel - bis zu 3x hohere Fernregler HMI-RC

Cladding-Performance im Vergleich zu konventio-
nellen WIG HD Schweil3prozessen

OPTIONEN / ZUBEHOR

|:| HMI-T21 - DIE NEUE STEUERUNGSGENERATION — Dreh-Kipp Positionierer
|_| " . .. - Horizontal Drehtisch
| - 21" Touch-Screen Bedienoberflache

— Motorische Drehkranzeinheit

- Multi-User Accounts mit individuellen Berechti- _TTHW SchweiBbrenner

gungen L
— Schaltschrank Klimatisierung
- Intelligente Funktionen wie ,X-Ray View", — HMI Cladding Offline Editor, CAD
3D Component Editor, Weld Editor, Bore-to-Bore Datenimport, HMI-AVR Pro

Advanced, Echtzeit Istwert-Monitoring, STEP-File
Import von Bauteildaten, uvm.

- PC Software DataLogger HMI,
DataViewer HMI




Technische
Daten

Technische Daten
400V (L1/L2/L3/N/PE), 50/60 Hz

50 kVA
3x80A
5-40°C (41-104 °F)
max. 50% (40 °C / 104 °F)

3850

I J K L M Ge-
(mm) (mm) max (mm) (mm) | samtge-

(mm) wicht

(kg)

2369 6490
2055 2096 984 3570 6400 2959

4394 7170
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Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderungen vorbehalten. Alle Angaben sind trotz sorgfaltiger Bearbeitung ohne Gewahr - Haftung ausgeschlossen.
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