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VsSeobeché informacie

Vysvetlenie bez-
peénostnych po-
kynov

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

A VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
Nésledkom mébze byt smrt alebo vazne poranenia.
» Zabrante opisanym nebezpedenstvam.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Oznacuje nebezpeénu situaciu.
Nésledkom mdbZzu byt vazne poranenia a smrt.
» Zabrante nebezpednej situacii.

/\ POZOR!

Oznadéuje Skodlivu situaciu.
Nasledkom mézu byt poranenia a materiadlne Skody.
» Zabrante Skodlivej situacii.

- UPOZORNENIE!

Oznacduje moznost materidlnych §kdd a negativnych pracovnych vysledkov,
ako aj potrebné dopliujice informacie, tipy a triky, odporuéania a pod.

Previddzkovatel sa zavdzuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- su oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnosti a o
predchadzani Urazom a su zau€ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto ndvodu na obsluhu, predovSetkym kapitole
~Bezpecnostné predpisy” a potvrdili to svojim podpisom,

- su vySkolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.

Bezpeénostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontro-
lovat.

VSetky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa pred zacCiatkom préace

zavazuju

- dodrzZiavat zakladné predpisy pre bezpecnost pri praci a predchadzanie ura-
zom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,,Bezpecnostné
predpisy”, a svojim podpisom potvrdit, Zze jej porozumeli a Ze ju budu dodrzia-
vat.

Pred opustenim pracoviska zabezpedte, aby aj pocas nepritomnosti nemohlo
dochéadzat k Ziadnym personalnym a materidlnym Skodam.



Oznacenie bez-
pecénosti

Bezpecénost tuda-
jov

Autorské prava

Preéitajte si do-
stupné doku-
menty

Zariadenia s oznadenim CE splinaju poziadavky véetkych platnych smernic EU,
ako su napr.

- smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite

- smernica 2014/35/EU o nizkom napati

- smernica 2014/53/EU o radiovych zariadeniach

- EN IEC 60974 Zariadenia na oblukové zvaranie

- adalSie

Uplné znenie prehlasenia EU o zhode je k dispozicii na adrese
https://www.fronius.com .

Zariadenia oznagené kontrolnym znakom CSA splinaju poziadavky relevantnych
noriem pre Kanadu a USA.

Pokial ide o bezpe&nost udajov, pouzivatel je zodpovedny za:
- zalohovanie zmien udajov oproti vyrobnym nastaveniam,
- ukladanie a uchovavanie osobnych nastaveni.

Autorskeé prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a obrazky zodpovedaju technickému stavu v Case tlage, zmeny vyhradené.
Za navrhy na zlepSenie a upozornenia na pripadné nezrovnalosti v nadvode na ob-
sluhu budeme vdaéni.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych

prac.

Nésledkom moézu byt vdzne poranenia oséb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba
technicky vySkoleny odborny personal.

» Pred pracou so systémovymi komponentmi si precitajte vSetky bez-
pec¢nostné pokyny pre zvaracku, ako aj vSetky prilozené, vytlacené a online
dokumenty, ktoré su k dispozicii tak, aby ste im porozumeli.

Néavod na obsluhu zvaracky je k dispozicii nasledujucim spésobom:

QR kéd https://...

HTML
Fortis 270 C — 500 C, Fortis 320 — 400

https://manuals.fronius.com/html/4204260498



https://www.fronius.com
https://manuals.fronius.com/html/4204260498

QR koéd https://...

PDF
Fortis 270 C — 500 C, Fortis 320 — 400

PDF priruc¢ky

Find downloads: 42,0426,0498

Na poziadanie je mozné navod na obsluhu poskytnut aj v tlacenej forme.


https://www.fronius.com/en/welding-technology/downloads#!/searchconfig/%7B%22countryPath%22%3A%22%2Fsitecore%2Fcontent%2FHome%22%2C%22language%22%3A%22en%22%2C%22token%22%3A%22ynuqipoix939dlz4naxsc%22%2C%22id%22%3A%223c19dafc-ddf5-49df-b411-1ad4027d759c%22%2C%22activeDepartment%22%3Anull%2C%22initialSearch%22%3Atrue%2C%22searchword%22%3A%2242%2C0426%2C0360%22%2C%22dateStart%22%3Anull%2C%22dateEnd%22%3Anull%7D

Pouzitie zodpovedajlce uréeniu zariadenia

Pouzitie podla
urcenia

Predvidatelné
nespravne
pouzitie

Posuv drotu WF 25s je uréeny vyluéne na zvaranie MIG/MAG v spojeni so
systémovymi komponentmi Fronius.

Podavag¢ drotu je uréeny pre zvaraci rezim pri prenasani zeriavom (napr. na
vylozniku Zeriavu, na balancéri, na pohyblivych zavesoch atd.).

Kazdeé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za
pouzitie v rozpore s uréenim. Za pos§kodenia z toho vyplyvajlice vyrobca nerudi.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- precitanie a porozumenie celému navodu na obsluhu,
- dodrziavanie v8etkych bezpe&nostnych pokynov,

- dodrzZiavanie in§pek&nych a udrzbovych prac.

DOLEZITE! Kazdé pouzitie iné ako pouzitie podla uréenia sa povazuje za ne-
spravne pouZzitie.

Medzi nepripustné nespravne pouzitie patri okrem iného:

- prevadzka alebo skladovanie zariadenia mimo podmienok okolitého prostre-
dia uvedenych v technickych udajoch,

- prevadzka alebo skladovanie zariadenia mimo stupna krytia uvedeného
v technickych udajoch,

- nazvaranie pod vodou,

- ha navijanie a odvijanie zvadracieho drétu na cievkach alebo podobnych zaria-
deniach,



Informacie o zariadeni

Koncepcia zaria-
denia

Podavac¢ drétu WF 25s je vybaveny ochrannym krytom pre cievky droétu s von-
kajsim priemerom max. 300 mm (11,81 in).

Sériovy 4-kladkovy pohon zabezpecuje vynikajuce vlastnosti pri preprave drétu.
Podavac¢ drétu sa hodi takisto pre dlhé hadicové vedenia.

Podavac¢ drdtu sa prevadzkuje v spojeni so zvarackami Fortis 320/400/500/GW a
ich variantmi.



Pokyny na zariadeni

Vystrazné upo-
zornenia na za-
riadeni
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Podavac¢ drbtu je vybaveny bezpe&nostnymi symbolmi a vykonovym §titkom. Tieto
bezpe&nostné symboly a vykonovy Stitok sa nesmu odstranit ani pretriet inym
naterom. Bezpednostné symboly varuju pred nespravnou obsluhou, z ktorej mézu
vyplynut vazne poranenia osdb a materialne Skody.

2.1

Bk

) A B

@ WF 25s 4R/GW/FSC
Part No.: 4,049,055

www.fronius.com

Ser.No.:
IEC 60 974-5/-10 CL.A IP 23
U 42V | In 1.5A

Uz 24V | 2 0.5A

1 - 25 m/min | 40 - 984 ipm |
l2 360A/100% 430A/60% 500A/40%

CEE AW

Caution:  Parts may be at welding
voltage

Attention: Les piéces peuvent étre
a la tension de soudage

Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked si precitate vSetky nasle-

dujuce dokumenty az do konca a porozumiete im:

- tento névod na obsluhu,

- v8etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma
bezpecnostné predpisy.

Zvaranie je nebezpecné. Aby sa préca so zariadenim vykonavala

v sulade s predpismi, musia sa splnit tieto zakladné poziadavky:

- dostato¢né kvalifikacia na zvéaranie,

- vhodné ochranné vybavenie,

- zdrziavanie sa nezucCastnenych osob v dostatoCnej vzdialenosti
od podavaca drétu a zvaracieho procesu.

Staré zariadenia nelikvidujte s komunalnym odpadom, ale zlikviduj-
te ich podla bezpe€nostnych predpisov.




Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyb-
livym &astiam, akymi su napr.:

- ozubené koles3a

- posuvoveé kladky

- cievky drbétu a drétoveé elektrody

Nesiahajte do otacajucich sa ozubenych kolies pohonu drdtu ani
do otacajucich sa hnacich Casti.

Kryty a bo&né &asti sa smu otvarat/odstrafovat iba pri vykonavani
udrzbovych a opravarenskych prac.

Pocas prevadzky

- Uistite sa, Ze su v8etky kryty zatvorené a vSetky boc¢né diely
riadne namontované.

- VSetky kryty a vSetky bo¢né diely nechavajte zatvorené.

11



Opis vystraznych
upozorneni na
zariadeni
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Na niektorych verzidch zariadenia su umiestnené vystrazné upozornenia.

Usporiadanie symbolov sa mé&ze Lisit.

A

©)
O

Varovanie! Davajte pozor!
Symboly znazoriiuju hroziace nebezpeéenstva.

A Posuvové kladky mbzu spbsobit zranenie prstov.
Zvaraci drot a posuvoveé diely su pocas prevadzky pod zvaracim napatim.
Nedotykajte sa ich rukami ani kovovymi predmetmi!
1 1.1 1.3

1. Zasah elektrickym pradom méze byt smrtelny.

11 Noste suché, izolované rukavice. Nedotykajte sa drotovej elektrédy holymi
rukami. Nenoste vlhké ani poSkodené rukavice.

1.2 Na ochranu pred zasahom elektrickym prudom pouzite podlozku na od-
izolovanie od podlahy a pracovnej oblasti.

1.3 Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu
vidlicu alebo odpojit prudové napajanie.

2 2.1 2.2 2.3

<

R Y

ares

2.

Vdychnutie dymu zo zvarania mbze poskodit zdravie.

2.1

Hlavu drzte mimo zény tvorby dymu zo zvéarania.




2.2 Na odstranenie dymu zo zvarania pouzite nutené vetranie alebo lokalne
odséavanie.

2.3 Odstrante dym zo zvarania pomocou ventilatora.

3

3 Iskry zo zvarania mozu spodsobit vybuch alebo poziar.

3.1 Odstrante horlavy material z blizkosti zvaracieho procesu. Nezvarajte
v blizkosti horlavych materialov.

3.2 Iskry zo zvarania mozu sposobit poziar. Majte poruke hasiaci pristroj.
Pripadne zabezpecte pritomnost dozorujucej osoby na obsluhu hasiaceho
pristroja.

3.3 Nezvarajte sudy ani uzatvorené nadoby.

4

W

Luce elektrického obluka mézu popalit oCi a spdsobit zranenie pokozky.

Noste pokryvku hlavy a ochranné okuliare. Noste ochranu sluchu a golier
koSele si zapnite na gombik. Pouzite zvéraciu helmu so spravnym téno-
vanim. Celé telo si chrante vhodnym ochrannym odevom.

XX, XXXX, XXXX *

5. Pred pracami na zariadeni alebo zvaranim:
absolvujte 8kolenie o zariadeni a precitajte si pokyny!
. Néalepka s vystraznymi pokynmi sa nesmie odstranit ani premalovat.

Objednéavacie &islo vyrobcu na nalepke

13



Doplnkové vybavenie

OPT/s WF Podavac drbtu je mozné vo vyrobe alebo dodatogne vybavit volitelnym ovlddacim
ovladacia jed- panelom.
notka

(6) (7) (8)

.(')t

Opis

Tladidlo Zvaraci postup/Prevadzkovy rezim
lavé nastavovacie koliesko: na vyber zvaracieho postupu
pravé nastavovacie koliesko: na vyber prevadzkového rezimu

(2)

Tlaéidlo zvaracej charakteristiky Vlastnost/Procesna funkcia
lavé nastavovacie koliesko: na vyber vlastnosti zvarania
pravé nastavovacie koliesko: na aktivaciu/deaktivaciu procesnych funkcii

(3)

Tladidlo zavedenia drétu
na zavedenie drotovej elektrdody v stave bez plynu a pruadu do hadicového
vedenia zvaracieho horaka

(4)

Tlaéidlo kontroly plynu

Na nastavenie potrebného mnozstva plynu na redukénom ventile.
Po stlac¢eni tlacidla kontroly plynu prudi plyn 30 sekind Opéatovnym
stlac¢enim sa proces pred&asne ukondi.

(5)

Lava oblast displeja
V lavej oblasti displeja sa zobrazuju parametre a funkcie, ktoré sa nasta-
vuju lavym nastavovacim kolieskom.

Zobrazené parametre sa menia podla nastaveného zvaracieho postupu.

(6)

14

Lavé nastavovacie koliesko s funkciou otadania/stlacenia
Na vyber a nastavenie parametrov v lavej oblasti displeja.




(7)

Indikacia stavu

zelena animovana... Zariadenie sa spusta alebo $tartuje nanovo
svieti nazeleno... Zariadenie je pripravené na zvaranie

svieti nabielo... Oznamenie

svieti na oranzovo... Varovanie

svieti nacerveno... Chyba

modrg animovana... aktivny zvaraci rezim

zlt4d animované... Kontrola plynu je aktivna

matova animovana... Zavedenie drotu je aktivne

(8)

Pravé nastavovacie koliesko s funkciou ota¢ania/stlacenia
Na vyber a nastavenie parametrov v pravej oblasti displeja.

(9)

Stredna oblast displeja
V strednej oblasti displeja sa zobrazuju relevantné pre zvaracie Udaje:

o
i
EXT
Aktualna linka zvaracieho procesu
(v rezime Duo)

EXT = samostatny podavac drétu
EXT sa vzdy zobrazuje na displeji WF 25s, prepinanie nie je mozné.

-
o

Zobrazenie prechodového elektrického obliika

OE
®)

Indikacia zavadzania drétu
svieti pri zavadzani drbtu, ak je skryta grafika zavadzania drétu.

Sp

Y

Indikacia kontroly plynu
svieti po stlageni tlacidla kontroly plynu, ked je skrytéa grafika kontroly ply-
nu.

Chyba

(10)

Prava oblast displeja
V pravej oblasti displeja sa zobrazuju parametre a funkcie, ktoré sa nasta-
vuju pravym nastavovacim kolieskom.

15



Zobrazené parametre sa menia podla nastaveného zvaracieho postupu.

(11) Multifunkéné tladidla

Multifunkéné tlacidla sa mbzu obsadit EasyJobmi.
Podrobnosti o EasyJoboch od strany 44

(12) Stavovyriadok1
obsahuje nasledujuce informéacie:
- aktualne nastaveny zvaraci postup,
- aktualne nastavenom prevadzkovom rezime,
- aktuélne nastaveny prevadzkovy rezim,
- aktivne procesné funkcie.

(13) Stavovy riadok2
obsahuje nasledujuce informécie:
- prihlaseny pouzivatel/blokovaci stav zvaracky,
- zvaracie Udaje, zvaraci prud, rychlost podavania drotu a zvaracie
napatie,
- jednofazové napajanie napatim (len na zariadeniach /XT),
aktivovany displej Mean

Zobrazené zvaracie Udaje

Podla situacie sa zobrazuju rézne hodnoty:
- pri nastavovani orienta¢na hodnota,

- pri zvédrani skuto€na hodnota,

- po zvérani priemerna hodnota.

OPT/s test plynu
— Wire Inching

(1) Tlacgidlo zavedenia drétu/kontroly plynu

16



Dalsie doplnkové
prislu§enstvo

Stlacenie tlagidla dolava — kontrola plynu

Na nastavenie pozadovaného mnozstva plynu na redukénom ventile.

- Jedno stlac¢enie tlacidla: ochranny plyn prudi von.

- Opatovné stlacenie tlacidla: Prudenie ochranného plynu sa zastavi.

Ak tlacgidlo kontroly plynu opatovne nestladite, prudenie ochranného
plynu sa po 30 sekundach zastavi.

Stlagenie tladidla doprava — zavedenie drdtu

Na zavedenie drétovej elektrdédy v stave bez plynu a priadu do hadicového
vedenia zvaracieho horaka.

Zatial ¢o je tlacidlo stlagené, pracuje podavac drétu s rychlostou zavede-
nia drotu.

OPT/s WF chladenie vodou
pripojky chladiaceho média pre zvaracky chladené vodou

OPT/s WF pripojka TMC
pripojka dialkového ovladania

VSetko doplnkové prislusenstvo je dostupné z vyroby alebo po dodatocnej
montazi.

17



Ovladacie prvky, pripojné miesta a mechanické
komponenty

Predna strana, )
zadna strana, M
spodna strana (2)
qﬁ WF&E_
. (7)
@ ,@i@ G—- ©
()
(10)
(6)
I
1 | 4
o G% (1)
[l I 3
\ \
c. Funkcia

(1) Drziak Zzeriavu

(2) Pripojka ovladacieho vedenia
na pripojenie ovladacieho vedenia zo spojovacieho hadicového vedenia

(3) (+) prudova zasuvka s bajonetovym uzaverom
na pripojenie prudového kabla zo spojovacieho hadicového vedenia

(4) Pripojka ochranného plynu

(5) Pripojka vratnej vetvy chladiaceho média (¢ervena)
doplnkoveé prislusenstvo
na pripojenie hadice chladiaceho média od spojovacieho hadicového vede-
nia

(6) Pripojka privodu chladiaceho média (modra)
doplnkové prislusenstvo
na pripojenie hadice chladiaceho média od spojovacieho hadicového vede-
nia

(7 Pripojka privodu chladiaceho média (modra)
doplnkové prislusenstvo
na pripojenie hadice chladiaceho média od hadicového vedenia zvaracieho
horéka

(8) Pripojka vratnej vetvy chladiaceho média (¢ervena)
doplnkové prislusenstvo

18



na pripojenie hadice chladiaceho média od hadicového vedenia zvaracieho
horéka

(9)

Pripojka TMC
na pripojenie systémovych roz8ireni, napr. dialkového ovladania

(10)

Pripojka zvaracieho horaka
na upevnenie zvaracieho horéka

(11)

Zasuvka pre otocény ¢ap
na nasadenie podévaca drétu na oto€nom €ape uchytenia oto€ného ¢apu

Podavaé drétu
pohlad zboku

i
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Funkcia

(2)

Uchytenie cievky drétu
na uchytenie normalizovanych cievok drétu az do vonkajSieho priemeru
max. 300 mm (11,81 in) a s hmotnostou max. 19 kg (41,89 lb)

(2)

Osvetlenie cievky drétu

(3)

4-kladkovy pohon

(4)

Ochranny kryt 4-kladkového pohonu

(5)

Upinacia paka
na nastavenie pritlaku posuvovych kladiek

(6)

Osvetlenie 4-kladkového pohonu

(7)

Doplnkové prisluSenstvom OPT/s test plynu — Wire Inching
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Pred inStalaciou a uvedenim do prevadzky

Bezpecénost

Preprava

20

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych

prac.

Nésledkom mdzu byt vdZne poranenia oséb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba
technicky vy8koleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precditajte si vSetky bezpe&nostné predpisy a dokumentaciu pre pouzivatela
k tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im
porozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.

» Pred zaciatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty
a odpojte od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opdtovnému za-
pnutiu.

Posuv drétu WF 25s sa mbze prepravovat takto:

- ruéne na drziaku Zeriava,

- pomocou zeriavu na drziaku zeriava,

- na pojazdovom voziku pre podavac¢ drotu Trabant,

- na pojazdovom voziku TU Move 4 Pro, so zvaracim systémom namontovanym
na uchyteni oto¢ného Capu.

WF 25s: Zdvesné okd na prendsanie Zeriavom na drziaku Zeriava




/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku padu zariadeni alebo komponentov pri preprave

Zeriavom.

Nésledkom modzu byt vdZne poranenia osdb a materialne Skody

» Na prena8anie Zeriavom pouzivajte len dve prepravné oka na drziaku zeria-
va.

» Retaze alebo lana zaveste na obe zavesné oka na prenasanie Zeriavom.

» Retaze alebo land musia byt polohované s ¢o mozno najmensim uhlom
vzhladom na zvislicu.

» Preditajte si platné narodné a lokalne smernice o bezpe&nosti a ochrane
zdravia a o nebezpecenstve pri preprave a dodrziavajte ich.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo sposobené padajucimi zariadeniami a komponentmi

v désledku chybnych viazacich prostriedkov.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osdb a materialne Skody.

» Pravidelne kontrolujte vSetky viazacie prostriedky pouzité na prepravu
zeriavom, ako su popruhy, spony, retaze atd., &i nie s mechanicky posko-
denég, &i nie su skorodované a &i nedoslo k zmenam spdsobenym poveter-
nostnymi vplyvmi.

» SkuSobny interval a rozsah skusky musia zodpovedat prislusnym platnym
narodnym normam a smerniciam.

Pokyny na insta-

lovanie /\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v désledku prevratenia alebo padu zariadenia.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osdb a materialne $kody.

» Vsetky systémove komponenty, podstavné konzoly a pojazdové voziky po-
stavte na stabilny, rovny a pevny podklad.

» Pripustny uhol sklonu je maximalne 10°.

» Pripouziti uchytenia otoéného Capu zabezpedte pevné dosadnutie
podavaca drotu.

Podavac¢ drotu WF 25s je odsku8any podla stupha krytia IP23, ¢o zhamena:

- ochrana pred vniknutim pevnych cudzich telies s priemerom va¢sim ako
12,5 mm (0.49 in.),

- ochrana proti striekajucej vode az do uhla 60° od kolmice.

Podavac drotu sa v zmysle stupna krytia IP23 méze inStalovat a prevadzkovat na

volnom priestranstve. Vyhybajte sa priamemu pésobeniu vlhkosti (napr. po¢as
dazda).
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Spojenie podavaca drdétu s zvarackou

Spojenie Podavac¢ drdotu je spojeny pomocou spojovacieho hadicového vedenia s zvarackou.
podavaca drotu s

aracko
zvarackod /A POZOR!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym priudom v désledku poskodenych

systémovych komponentov.

Nasledkom mézu byt poranenia oséb a materialne Skody.

» VSetky kable, vedenia a hadicoveé vedenia musia byt vzdy pevne pripojeneg,
neposkodené, a spravne zaizolovane.

» PouZivajte len dostatodne nadimenzované kable, vedenia a hadicové vede-
nia.

Pre spojovacie hadicové vedenia s dizkou 1,2 m (3 ft. 11,24 in.) nie je k dispozicii
Ziadne odlahc&enie tahu.
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Iba ak su pripojky chladiaceho média zabudované v podavaci drbtu a pri
spojovacom hadicovom vedeni chladenom vodou

'
Vo

=E®

' UPOZORNENIE!

Pri pripajani spojovacieho hadicového vedenia zabrarnte poskodeniu!
» Kabel a hadicové vedenie ulozte do slu¢ky smerom dovnutra podavaca
drétu.




Zasuvanie a vymehna posuvovych kladiek

Nasadenie/ Posuvové kladky sa musia prispdsobit zvaranému priemeru drétu, ale aj legovaniu
vymena posu- drétu, aby sa zarucilo optiméalne prepravovanie drotovej elektrody.
vovych kladiek

- UPOZORNENIE!

Pouzivajte iba posuvové kladky zodpovedajuce prislusnej drotovej elektréde.
Prehlad dostupnych posuvovych kladiek a moznosti ich nasadenia sa nachadza
v katalogu nahradnych dielov online (OETK).

Katalog nahradnych dielov (OETK):

https://spareparts.fronius.com

/\ POZOR!

Riziko vyskoéenia drziakov posuvovych kladiek nahor.

Nasledkom mézu byt zranenia oséb.

» Priodblokovani paky sa prstami nepriblizujte k priestoru nalavo a napravo
od paky.

M

1A
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https://spareparts.fronius.com
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Pripojenie zvaracieho horaka

Pripojenie Skontrolujte, &i vSetky kable, vodice, potrubia a hadicové vedenia su neposko-
zvaracich dené a spravne zaizolované.

horakov

MIG/MAG na

podavac drétu

|E| Otvorte kryt pohonu drétu.
E Otvorte upinaciu paku na pohone droétu.

28



Spravne vybaveny zvaraci hordk s oznacenim hore zasunte do pripojky zvara-
cieho horaka podavaca drotu.

Pri zvaracich horakoch chladenych vodou:
pripojte hadicu pre pritok chladiaceho média na pripojku pritoku chladiaceho
meédia (modra).

Pripojte hadicu vratnej vetvy chladiaceho média na pripojku spatného toku
chladiaceho média (&ervena).

Zatvorte upinaciu paku na podavadi drotu.
Zatvorte kryt pohonu drotu.
E' Skontrolujte, ¢i su vSetky pripojky pevne pripojené.
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Zasuvanie cievky drétu, zasuvanie prstencovej

cievky

Bezpeénost

Nasadenie ciev-
ky drétu

30

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo spédsobené elektrickym pradom.

Mbze dojst k vaznemu zraneniu osbb a poSkodeniu majetku.

» Pred vykonavanim udrzby alebo servisnych prac vypnite vSetky dotknuté
zariadenia a komponenty a odpojte ich od elektrickej siete.

» Zabezpecte vSetky dotknuté zariadenia a komponenty proti opdtovnému
zapnutiu.

» Po otvoreni spotrebica pouzite vhodné meracie zariadenie, aby ste sa uisti-
li, Ze su elektricky nabité komponenty (napr. kondenzatory) vybité.

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo v dosledku pruzného téinku navinutej drotovej elektrédy.
Nasledkom mézu byt zranenia osob.
» Noste ochranné okuliare.

» Prizasuvani cievky drotu/drbtenej cievky treba koniec drbtovej elektrody
pevne zadrzat, aby sa zabranilo zraneniam v désledku spéatne vystrelenej
drétovej elektrody.

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo v ddsledku padajucej cievky drétu/drétenej cievky.

Nasledkom mézu byt poranenia oséb a ujmy na zdravi.

» Treba zabezpeclit pevné dosadnutie cievky drétu na uchyteni tejto cievky
drétu.

» Drétenu cievku na dodanom adaptéri na drétené cievky nasadte tak, aby
prieCky drbétenej cievky lezali vo vnutri vodiacich drédzok adaptéra
na drétené cievky.

» Treba zabezpedit pevné nasadenie drotenej cievky s adaptérom na drétené
cievky na uchyteni cievky drétu.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v ddsledku pruzného uéinku navinutej drotovej elektrédy.

Nasledkom mézu byt poranenia oséb a ujmy na zdravi.

» Privkladani cievky drétu pevne zadrzte koniec drbtovej elektrddy, aby sa
zabranilo zraneniam v désledku naspat vystrelenej drétovej elektrody.

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo v ddsledku padajucej cievky drétu.

Nasledkom mézu byt poranenia oséb a ujmy na zdravi.

» Treba zabezpeclit pevné dosadnutie cievky drétu na uchyteni tejto cievky
drétu.



/\ POZOR!

Nebezpecenstvo v désledku spadnutej cievky drotu pri opaénom nasadeni po-
istného kruzku.

Néasledkom mézu byt zranenia os6b a obmedzenia funkénosti.

» Poistny kruzok vzdy nasadzujte podla nasledujuceho obrazka.
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Nasadenie
drotenej cievky

32

" UPOZORNENIE!

Pri pracach s drétenymi cievkami pouzivajte vyluéne adaptér pre drotené
cievky obsiahnuty v rozsahu dodavky zariadenia!

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v désledku pruzného Géinku navinutej drotovej elektrody.
Nasledkom mézu byt zranenia osob.
» Noste ochranné okuliare.

» Prizasuvani cievky drotu/drétenej cievky treba koniec drétovej elektrody
pevne zadrzat, aby sa zabranilo zraneniam v désledku spatne vystrelenej
drbétovej elektrody.

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo v désledku padajucej drotenej cievky.

Nasledkom mézu byt poranenia oséb a ujmy na zdravi.

» Treba zabezpecit pevné nasadenie drotenej cievky s adaptérom na drétené
cievky na uchyteni cievky drétu.

» Droétenu cievku na dodanom adaptéri na drétené cievky nasadte tak, aby
prieCky drétenej cievky lezali vo vnutri vodiacich drazok adaptéra
na drbtené cievky.



/\ POZOR!

Nebezpecenstvo v désledku padu drétenej cievky pri opaénom nasadeni po-
istného kruzku.

Néasledkom mézu byt zranenia os6b a obmedzenia funkénosti.

» Poistny kruzok vzdy nasadzujte podla nasledujuceho obrazka.
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Zavedenie drotovej elektrody

Nechajte za-
behntt drétovu
elektrodu.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v désledku pruzného Géinku navinutej drotovej elektrody.

Nésledkom modzu byt zranenia oséb.

» Noste ochranné okuliare.

» Pri zasuvani cievky drbtu/drétenej cievky treba koniec drotovej elektrody
pevne zadrzat, aby sa zabranilo zraneniam v désledku spéatne vystrelenej
drbétovej elektrody.

/\ POZOR!

Nebezpecenstvo v désledku konca drétovej elektrody s ostrymi hranami.
Nasledkom moéze byt poSkodenie zvaracieho horaka.
» Koniec drétovej elektrody pred zavedenim dékladne odihlite.

» Hadicové vedenie zvaracieho hordka vyrovnajte €o mozno najlepSie.

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo spdsobené vystivajucou sa drétovou elektrédou.
Nasledkom mézu byt zranenia oséb.

» Zvaraci horak drzte tak, aby Spi¢ka zvaracieho hordka ukazovala smerom
prec od tvare a tela.

Pouzivajte vhodné ochranné okuliare.

Zvéraci horadk nedrzte nasmerovany proti osobam.

vwvyy

metmi len zadmerne.

Zabezpecte, aby sa drdtova elektréda dostala do kontaktu s vodivymi pred-
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UPOZORNENIE!

Drotova elektroda moze byt zavedena stlaédenim tla¢idla zavedenia drétu na

zvaracom systéme alebo stlacdenim tlacidla horaka.

» Na displejoch zvédracky a podavaca drdtu sa zobrazi dialdgové okno ,,Zave-
denie drbétu”.

Pokyny k zavedeniu drétu

Ak sa pri zavadzani drétu vytvori kontakt s kostrou, drotova elektréda sa automa-
ticky zastavi.

Pri jednom stlageni tlacidla horédka sa drotova elektroda pohne o 1 mm vpred.




Nastavenie
pritlaku

' UPOZORNENIE!
Pritlak nastavte tak, aby sa drotova elektréda nedeformovala, no aby sa za-
rucila bezchybna preprava drétu.

Orientaéné hodnoty pre pritlak sa nachadzaju na nalepke na 4-kladkovom poho-

ne.
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Nastavenie brzdy

Nastavte brzdu.

38

UPOZORNENIE!

Po uvolneni tlacidla horaka nema cievka droétu dobiehat.
Brzdu pripadne dodato€ne nastavte.

J
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Montaz brzdy

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo spésobené nespravnou montazou.
Nésledkom mdZzu byt poranenia oséb a materidlne Skody.
» Brzdu nerozoberajte.

» Udrzbarske a servisné prace na brzde nechajte vykonat iba vys§kolenému
odbornému personalu.

Brzda je k dispozicii iba kompletna.
Obrazok brzdy sluzi len na informaciul
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Uvedenie do prevadzky

Bezpecnost /\ NEBEZPEGENSTVO!
Nebezpecéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych
prac.
Nésledkom mdzu byt vdZne poranenia oséb a materialne Skody.
» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba
technicky vy8koleny odborny personal.
» Preditajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.
» Precditajte si vSetky bezpe&nostné predpisy a dokumentaciu pre pouzivatela
k tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im
porozumeli.
Predpoklady Pred uvedenim podavaca drétu do prevadzky musia byt splnené nasledujuce
predpoklady:
- podavac drotu je pomocou spojovacieho hadicového vedenia spojeny s
zvarackou,
- zvéraci horak je pripojeny na podavac droétu,
- posuvoveé kladky su nasadené do podavaca drétu,
- cievka drotu/drbétena cievka s adaptérom na drdtené cievky je nasadena
do podavaca drétu,
- je zavedena drétova elektréda,
- je nastaveny pritlak posuvovych kladiek,
- je nastavena brzda,
- vS8etky kryty su zatvorené, su namontované vSetky bo¢né Casti, vSetky bez-
pecnostné zariadenia su neporuSené a nainstalované na predurcené miesto.
Uvedenie Podéavac¢ drbétu sa uvadza do prevadzky pri zapnutej zvaracke stladenim tlacidla
do prevadzky horaka.
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Nastavenia na volitelnom ovladacom paneli

Nastavenie
zvaracieho po-
stupu a prevadz-
kového rezimu =, Process 1l Trigger Mode

o, Pulse . Tl 2-step
o, Standard || 11 4-step
oy Manual . M5~ S2-step
JOB Job Mg S4-step

aes Spot

ndfe @ “ ¢ eXMn

E Stlacte tlacidlo Zvaraci postup/Prevadzkovy rezim.

E' Otéacajte lavym nastavovacim kolieskom a zvolte pozadovany zvaraci postup.
|E| Stlacte lavé nastavovacie koliesko a prevezmite vyber.

Otacajte pravym nastavovacim kolieskom a vyberte zelany prevadzkovy rezim.
E| Stlacte pravé nastavovacie koliesko a prevezmite vyber.

E Na odchod z ponuky stlacte tlacidlo Zvaraci postup/Prevadzkovy rezim.
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Nastavenie
vlastnosti zvara-
cej charakteristi-
ky a procesnej
funkcie

42

Nastavenie vlastnosti zvaracej charakteristiky a procesnych funkcii je relevantné
len pre zvéaraci postup Puls a Standard.

Ji@ Characteristic 22 Functions

Universal (O] synchropulse

Dynamic [ Interval

1]
E PCS

Retro

fFronius

ndfe @

9,
y.

E Stlacte tlacCidlo vlastnosti zvaracej charakteristiky/procesnych funkcii.

Otacajte lavym nastavovacim kolieskom a zvolte pozadovanu vlastnost zvara-
cej charakteristiky.

UPOZORNENIE!

Pridavny material, priemer drotovej elektrédy a ochranny plyn sa daju nasta-
vovat len na zvaracke.

E Stlacte lavé nastavovacie koliesko a prevezmite vyber.

Otéacajte pravym nastavovacim kolieskom a aktivujte alebo deaktivujte
L
pozadovanu procesnu funkciu.

E' Stladte pravé nastavovacie koliesko a prevezmite vyber.

Na odchod z ponuky stlacte tlacidlo Vlastnost zvaracej charakteristiky/
Procesné funkcie.



Nastavenie
zvaracich para-
metrov

Zvaraci parameter je zvoleny Hodnotu zvaracieho parametra
mozno zmenit

Symbol zvaracieho parametra sa zo- Hodnota zvaracieho parametra sa na
brazuje na displeji ako svetly a medzi2 displeji zobrazi ako svetla:
modrymi Ciarami.

Otacajte nastavovacim kolieskom Otacajte nastavovacie koliesko a
a zvolte pozadovany zvéaraci para- zmente hodnotu zvaracieho para-
meter. metra.

|z| Stlacte nastavovacie koliesko. Stlag¢enim nastavovacieho kolieska

potvrdte hodnotu.
Hodnotu zvaracieho parametra
mozno teraz zmenit.

Zvaracie parametre pre postupy Puls a Standard v lavej oblasti displeja:
- rychlost podavania droétu (m/min alebo ipm),

- prudI[A],

- hrubka plechu [m alebo inch].

Pri zmene niektorého zvaracieho parametra sa upravia aj zvySné parametre.

Zvaracie parametre pre postupy Puls a Standard v pravej oblasti displeja:
- korekcia dizky elektrického obluka,
- korekcia dynamiky pri procese Standard

alebo

korekcia impulzu pri procese Puls.

Zvaracie parametre pre postup Manualne v lavej oblasti displeja:
- rychlost podavania droétu (m/min alebo ipm),
- dynamika.

Zvaracie parametre pre postup Manualne v pravej oblasti displeja:
- zvaracie napatie [V],
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EasyJoby.

44

4 multifunkéné tlacidla sa mézu obsadit EasyJobmi. EasyJoby sa potom daju jed-
noducho vyvolat stlacenim tlacidla.

UlozZenie EasyJobov

" UPOZORNENIE!

Podla dostupnych multifunkénych tlaéidiel sa dajua ulozit maximalne 4 Easy-
Joby.

EasyJoby sa ukladaju pod ¢&islami jobov 1 — 4 a daju sa vyvolat aj pro-
strednictvom Job-rezimu.

» Ulozenim EasyJobu sa prepiSe job ulozeny pod rovnakym &islom jobu!

Na ulozenie aktualnych nastaveni zvarania stla¢te na cca 3 sekundy niektoré
multifunkéné tlacidlo.

Po priblizne 3 sekundach sa na displeji zobrazi symbol tla¢idla so zelenym ramom
a symbolom ulozenia.

J) Easyjob 1

Nastavenia sa ulozili. Aktivované su posledné ulozené nastavenia.

Vyvolanie EasyJobov

Na vyvolanie ulozeného EasyJobu kratko stlacte prislusné multifunkéné
tla¢idlo (< 3 sekundy).

Na pravom okraji displeja sa vo vySke tlac¢idla zobrazi symbol tla¢idla EasyJob,
aktivny Job-rezim sa zobrazi v strede displeja.

iversal

Easyjob 1

Job Mode

-2.0

Vymazanie EasyJobov

Na vymazanie EasyJobu stlacte priblizne na 5 sekund prislusné multifunkéné
tlacidlo.

Priblizne po 3 sekundach sa na displeji zobrazi symbol tlagidla so zelenym ramom
a symbolom ulozenia.

EasyJob ulozeny pod multifunkénym tlagidlom sa prepi$e aktualnymi nastavenia-
mi.

Priblizne po 5 sekundéach sa zobrazi symbol tlagidla s c¢ervenym rémom a symbo-
lom vymazania.



Easyjob 2

EasyJob bol vymazany z miesta ulozenia.
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Diagnostika chyb, odstranenie chyb

Diagnostika
chyb, odstrane-
nie chyb
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Poznacte si vyrobné ¢&islo a konfiguraciu zariadenia a upovedomte servisnu sluzbu
spolu s detailnym opisom chyby, ak:

- savyskytli chyby, ktoré nie su uvedené nizsie,

- uvedené opatrenia na odstranenie chyby neboli uspesné.

Zvaracka nie je funkéna

Zapnuty sietovy spina¢, zobrazenia nesvietia.

Pricina: PreruSeny sietovy kabel, sietova vidlica nie je zasunuta.

RieSenie: Skontrolujte sietovy kabel, eventualne zasunte sietovu vidlicu.

Pricina: Chybna sietova zasuvka alebo sietova vidlica.

RieSenie: Vymente chybné Casti.

Pri¢ina: Sietoveé istenie

RieSenie: Vymernte sietové istenie.

Pricina: Skrat 24 V napajania pripojky SpeedNet alebo externého senzo-
ra

RieSenie: Odpojte pripojené komponenty.

Po stladeni tla¢idla horaka zariadenie nefunguje
Sietovy spina& zvaracky je zapnuty, zobrazenia svietia.

Pricina: iba pri zvaracich horakoch s externou riadiacou zastrékou: ria-
diaca zastrcéka nie je zasunuta

RieSenie: zasunte riadiacu zastrc¢ku

Pricina: chybny zvaraci horak alebo ovladacie vedenie zvaracieho horaka

RieSenie: vymernte zvéraci horak

Ziaden zvaraci prad
Sietovy spina& zvaracky je zapnuty, zobrazenia svietia.

PriCina: Chybna pripojka uzemnenia

RieSenie: Skontrolujte polaritu pripojky uzemnenia
PriCina: Preru$eny prudovy kabel vo zvaracom horaku.
RieSenie: vymernte zvéraci horak



Ziaden ochranny plyn
V8etky ostatné funkcie su pritomné

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pricina:

Odstranenie:

Pricina:

Odstranenie:

Prazdna plynova flasa
Vymente plynovu flasu

Chybny plynovy redukény ventil
Vymente plynovy redukény ventil

Plynova hadica nie je namontovana alebo je chybna
Namontujte alebo vymernite plynovu hadicu

Chybny zvaraci horak
Vymente zvaraci hordk

Chybny elektromagneticky ventil plynu
Upovedomte servisnu sluzbu

Nepravidelna rychlost drétu

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Brzda je nastavena prili§ silno
Uvolnite brzdu

Otvor kontaktnej §picky je prili§ uzky
Pouzite vhodnu kontaktnu $picku

Chybny bowden drétu vo zvaracom horaku

Bowden drétu prekontrolujte ohladne zalomeni, znecistenia
atd. a pripadne ho vymente

Posuvove kladky nie su vhodné pre pouzitu drdtovu elektrédu
Pouzite vhodné posuvové kladky

Chybny pritlak posuvovych kladiek
Optimalizujte pritlak

Problémy s prepravou drétu
Pri aplikaciach s dlhymi hadicovymi zvazkami.

Pri¢ina:

Odstranenie:

Neodborné ulozenie hadicového balika.

Hadicovy balik pokial mozno polozit priamociaro, zabranit
malym radiom ohnutia.

Zvaraci horak je prili$ zohriaty

Pricina:
RieSenie:

Pri¢ina:

RieSenie:

prili§ slabo nadimenzovany zvaraci horak
reSpektujte zatazovatel a medzné zatazenia

iba vodou chladené zariadenia: prili§ maly prietok chladiaceho
média.

skontrolujte stav chladiaceho média, prietokové mnozstvo chla-
diaceho média, znecistenie chladiaceho média atd. BlizSie in-
formacie su uvedené v navode na obsluhu chladiaceho zariade-
nia
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Zlé zvaracie vlastnosti

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Chybné zvéaracie parametre
Skontrolujte nastavenia

Nevyhovujluce uzemnovacie spojenie
Vytvorte dobry kontakt k zvarencu

Ziadny ochranny plyn, alebo prili§ malo ochranného plynu

Prekontrolujte redukény ventil, plynovu hadicu, elektromagne-
ticky ventil plynu, pripojku ochranného plynu zvaracieho horaka
atd.

Zvéraci horak nie je tesny
Vymerite zvaraci horak

Chybné alebo vybrusena kontaktna $picka
Vymerite kontaktnu §pic¢ku

Chybné legovanie drétu alebo chybny priemer drétu
Prekontrolovat vlozenu drotovu elektrédu

Chybné legovanie drétu alebo chybny priemer drétu
Skontrolujte zvaritelnost zakladného materialu

Ochranny plyn nie je vhodny pre legovanie drétu
Pouzite spravny ochranny plyn




Osetrovanie, udrzba a likvidacia

VSeobecne

Bezpeénost

Pri kazdom uve-
deni do prevadz-
ky

Zariadenie za normalnych prevadzkovych podmienok vyZaduje iba miniméalne
oSetrenie a udrzbu. DodrZiavanie niektorych bodov je vSak nevyhnutné, aby sa
zvéraci systém udrzal pripraveny na prevadzku pocas dlhych rokov.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych
prac.
Nésledkom mdzu byt vdZne poranenia os6b a materialne Skody.

>

>
>

VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba
technicky vy8koleny odborny personal.

Preclitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

Precitajte si vSetky bezpe&nostné predpisy a dokumentaciu pre pouzivatela
k tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im
porozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo spésobené elektrickym pradom.
Mbze dojst k vaznemu zraneniu osdb a poSkodeniu majetku.

» Pred vykonavanim udrzby alebo servisnych prac vypnite vSetky dotknuté
zariadenia a komponenty a odpojte ich od elektrickej siete.

» Zabezpecte vSetky dotknuté zariadenia a komponenty proti opdtovnhému
zapnutiu.

» Po otvoreni spotrebica pouzite vhodné meracie zariadenie, aby ste sa uisti-
li, Ze su elektricky nabité komponenty (napr. kondenzatory) vybité.

/A POZOR!

Nebezpeéenstvo v désledku horucich systémovych komponentov a/alebo
prevadzkovych zariadeni.
Nasledkom moézu byt popéaleniny alebo zranenia v désledku obarenia.

>

Pred zaciatkom prac nechajte vSetky horuce systémové komponenty a/
alebo prevadzkové zariadenia vychladnut na +25 °C/+77 °F (napr. chladia-
ce médium, systémové komponenty chladené vodou, hnaci motor
podavada drotu, ...).

Ak ich nie je mozné nechat vychladnut, noste vhodné ochranné prostriedky
(napr. ziaruvzdorné ochranné rukavice, ochranné okuliare, ...).

Prekontrolujte poskodenie hadicovych vedeni a uzemnovacieho spojenia.
Poskodené komponenty vymerite.

Prekontrolujte poskodenie posuvovych kladiek a bowdenov drétu. Poskodené
komponenty vymente.

Prekontrolujte pritlak posuvovych kladiek a pripadne ho nastavte.
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Kazdych 6 me-
siacov

Likvidacia
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/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v désledku stlaéeného vzduchu z kratkej vzdialenosti.
Elektronické kon&trukéné diely sa mbézu poskodit.
» Nefukajte zblizka na elektronické kon&trukéné diely.

- Otvorte kryty, demontujte bo¢né strany zariadenia a vnutro zariadenia

vyfuknite docgista suchym a redukovanym stlacdenym vzduchom. Po vycisteni
znovu uvedte zariadenie do pévodného stavu.

Staré elektrické pristroje a elektronika sa musia zbierat oddelene a recyklovat
ekologickym sp6sobom v sulade s eurépskou smernicou a vnutrostatnymi pravny-
mi predpismi. Pouzité zariadenia odovzdajte predajcovi alebo do miestneho, auto-
rizovaného zberného a likvidaéného systému. Odborna likvidacia starého zariade-
nia vyzaduje trvalo udrzatelné opatovné vyuzivanie zdrojov a zabranuje ne-
gativnemu vplyvu na zdravie a Zivotné prostredie.

Obalové materialy

- zbierajte oddelene,

- dodrziavajte lokalne platné predpisy,
- zmenSite objem kartdénu.



Technické udaje

Podmienky oko-
litého prostredia

WF 25s

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:

pocas prevadzky
pri preprave a skladovani

Relativna vlhkost vzduchu a okolity vzduch:

pri 40 °C/104 °F
pri 20 °C/68 °F

-10 °C do + 40 °C/14 °F do 104 °F
-20 °C do +55 °C/-4 °F do 131 °F

max. 50 %
max. 90 %

Napajacie napéatie

24V DC/42V DC

Menovity prud

0,5 A/1,5 A

Zvaraci prud pri
10 min/40 °C (104 °F)

40 % Z*/500 A
60 % Z*/430 A
100 % Z*/360 A

Maximalny tlak ochranného plynu

7 barov
101.53 psi

Chladiace médium

Original Fronius

Maximalny tlak chladiaceho média

5 barov
72.53 psi

Rychlost podavania drétu

1—25m/min
39.37 — 984.25 ipm

Pohon drotu

4-kladkovy pohon

Priemer drotu

0,6 —1,6 mm
0,02 — 0,06 in

Priemer cievky drétu

max. 300 mm
max. 11,81 in

Hmotnost cievky drétu max. 19 kg

max. 41,89 Ib
Stupen krytia IP 23
Emisna trieda EMK A**
Kontrolny znak CE, CSA

Rozmery d x§ xv

692 X 253 X 362 mm
27,2 X 10,0 X 14,3 in

Hmotnost

14,7 kg
32,4 Ib

Z = zatazovatel
**

Zariadenie emisnej triedy A sa nesmie pouzivat v obytnych oblastiach,

v ktorych prebieha zasobovanie elektrinou prostrednictvom verejnej sie-

te nizkeho napétia.

Elektromagneticka kompatibilita méze byt ovplyvnena vyzarovanou
radiovou frekvenciou alebo radiovou frekvenciou Siriacou sa po vedeni.

51



HP 70s CON Dizka

1,2/5/10/15/20 m
3+11,2/16+4,9/32+9,7/49+2,6/65+7,4
ft+in

Zvaraci prud
pri 10 min/40 °C (104 °F)

40 % ED*/400 A
60 % ED*/365 A
100 % ED*/320 A

ED = zatazovatel

HP 95s CON Dizka

1,2/5/10/15/20 m
3+11,2/16+4,9/32+9,7/49+2,6/65+7,4
ft +in

Zvaraci prud
pri 10 min/40 °C (104 °F)

40 % ED*/500 A
60 % ED*/450 A
100 % ED*/360 A

ED = zatazovatel
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spareparts.fronius.com

&b SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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