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Ohutuseeskirjad

Ohutussuuniste
selgitus

Uldteave

A OHT!

Tahistab vahetut ohtu.
» Kuiseda ei valdita, on tagajarjeks surm voi Ulirasked vigastused.

/\ HOIATUS!

Tahistab potentsiaalselt ohtlikku olukorda.
» Kuiseda ei valdita, voivad tagajarjeks olla surm ja Ulirasked vigastused.

/\ ETTEVAATUST!

Tahistab potentsiaalselt kahjustavat olukorda.
» Kuiseda ei valdita, voivad tagajarjeks olla kerged voi vaikesed vigastused voi
varaline kahju.

MARKUS.

Tahistab ebakvaliteetse to6tulemuse ja varustuse kahjustamise ohtu.

Seade on toodetud meie praeguste tehniliste teadmiste ja tunnustatud ohutus-
tehniliste reeglite jargi. Siiski voib masina vale vdi vdarkasutusega kaasneda oht
- kasutaja voi kolmandate isikute elule ja tervisele;

- seadmele ja kaitaja muule varale;

- seadme tdhusale talitlusele.

Koik isikud, kes on seotud seadme kasutuselevdtu, kasitsemise, hoolduse ja kor-
rashoiuga, peavad vastama jargmistele tingimustele.

- Olema vastava kvalifikatsiooniga.

- neil peavad olema teadmisest keevitamisest ning

- nad peavad lugema selle KJ taielikult labi ja tegutsema selle juhiste jargi.

KJ tuleb alati hoida seadme kasutuskohas. Lisaks KJ teabele tuleb jargida ka tld-
kehtivaid ning kohalikke t66ohutuse ja keskkonnakaitse norme.

Koik seadme ohutus- ja ohusuunised peavad vastama jargmistele tingimustele.
- Olema loetavad.

- Olema kahjustusteta.

- Olema alati paigaldatud.

- Eitohi olla kinni kaetud, lle kleebitud véi varvitud.

Seadmel asuvate ohutus- ja ohujuhiste asukohad leiate oma seadme KJ-i
peatiikist ,Uldteave”.

Torked, mis voivad mdjutada ohutust, tuleb kbérvaldada enne seadme sisselllita-
mist.

See on oluline teie ohutuse tagamiseks!



Oigel otstarbel
kasutamine

Umbritseva
keskkonna tingi-
mused

Kaitaja kohus-
tused

Tootajate kohus-
tused

Vorguiihendus

Seade on eranditult mdéeldud otstarbekohaseks tooks.

ET

Seade on mdeldud ainult nimeplaadil toodud keevitusmeetodi jaoks.
Muu voéi sellest erinev kasutamine ei ole otstarbekohane. Tootja ei vastuta seelébi
tekkivate kahjude eest.

Oigel otstarbel kasutamine hélmab ka:

- koikide KJ-i juhiste téielikku labilugemist ja jargimist;

- koikide ohutus- ja ohujuhiste taielikku labilugemist ning jargmist;
- inspekteerimisest ja hooldustdddest kinnipidamist.

Seadet ei tohi mitte kunagi kasutada jargmistel eesmarkidel:
- torude Ulessulatamine;

- patareide/akude laadimine;

- mootorite kdivitamine.

Seade on ette ndhtud kasutamiseks t6dstuses ja tédnduses. Tootja ei vastuta
kahjude eest, mis on tekkinud seadme kasutamisest eluruumides.

Tootja ei vastuta puudulike vbi valede t66tulemuste eest.

Seadme kaitamine v6i hoidmine véljaspool ndidatud ala ei ole sihtotstarbekoha-
ne. Tootja ei vastuta seelabi tekkivate kahjude eest.

Keskkonnadhu temperatuurivahemik:
- seadme kasutamisel: -10 °C kuni 40 °C (14 °F kuni 104 °F)
- transportimisel ja hoiustamisel: -20 °C kuni +55 °C (-4 °F kuni 131 °F)

Suhteline dhuniiskus
- kuni 50% 40 °C (104 °F) juures
- kuni 90 % 20 °C (68 °F) juures

Keskkonnadhk: vaba tolmust, hapetest, sddvitavatest gaasidest voi ainetest jne.
Kérgus Ule merepinna: kuni 2000 m (6561 ft, 8.16 tolli)

Kaitaja kohustub, et lubab seadmel téotada ainult isikutel, kes

- tunnevad t66ohutuse ja dnnetuste valtimise pohieeskirju ning keda on dpeta-
tud seadet kasitsema;

- on lugenud KJ-i, eriti peatlkki ,Ohutuseeskirjad”, sellest aru saanud ja seda
oma allkirjaga kinnitanud,;

- koolitatud vastavalt té6tulemustele esitatavatele ndudmistele.

Todtajate ohutusalaselt teadlikku td6tamist tuleb kontrollida regulaarselt.

Koik seadmel to6tavad todtajad kohustuvad enne t66 algust

- jargima td6ohutuse ja 6nnetuste valtimise pohieeskirju;

- lugema KJ-i. eriti peatUkki ,,Ohutuseeskirjad” ja kinnitama oma allkirjaga, et
nad on sellest aru saanud ja jargivad seda.

Kontrollige enne to6kohalt lahkumist, et eemalviibimise ajal oleksid valistatud vi-
gastused ja varaline kahju.

Suure véimsusega seadmed vdivad oma voolukuluga mdjutada vooluvdrgu ener-
giakvaliteeti.



Rikkevoolukait-
seluliti

Enda ja teiste
kaitsmine

Mirataseme
vaartused

See voib teatud seadmeid jargmiselt méjutada:

- Uhenduspiirangud;

- vOrgu maksimaalse lubatud naivtakistuse nduded ",
- minimaalse vajaliku lUhisvéimsuse nduded "),

") Kehtib avaliku vooluvérguga Uhendamise kohas,
vt peatikki ,, Tehnilised andmed®”.

Sellisel juhul peab seadme kasutaja kontrollima, kas seadet ikka tohib ihendada.
Vajaduse korral tuleb eelnevalt energiaettevéttega ndu pidada.

TAHTIS! Jalgige, et vooluvérgu thendus oleks korralikult maandatud!

Seadme Uhendamisel avalikku elektrivérku voivad kohalikud mé&arused ja riiklikud
oigusaktid nduda rikkevoolukaitselulitit.
Tootja soovitatud rikkevoolukaitseliliti tilp on toodud tehnilistes andmetes.

Seadmega téotamisel ohustavad teid mitmed tegurid, naiteks

- sademed, eemalepaiskuvad kuumad metalliosakesed;

- silmi ja nahka kahjustav keevituskaare kiirgus;

- kahjulikud elektromagnetilised valjad, mis on sidamestimulaatorite kasutaja-
tele eluohtlikud;

- elektrilddgi oht vooluvdrgu voolu ja keevitusvoolu téttu;

- suurem muirakoormus;

- kahjulik keevitussuits ja gaasid.

Kasutage seadmega to6tades sobivat kaitseriietust. Kaitseriietusel peavad olema
alljagrgnevad omadused:

- raskestisuttiv;

- isoleeriv ja kuiv;

- katab kogu keha, on kahjustamata ja heas seisukorras;

- kaitsekiiver;

- Uleskaarimata puksid.

Kaitseriietuse hulka kuulub muuhulgas alljargnev.

- Silmade ja ndo kaitsmine kaitsesirmiga, millel on nduetekohane UV-kiirguse
filter ning mis kaitseb kuumuse ja sddemete eest.

- Kaitsesirmi taga on nduetekohased kaitseprillid koos kiiljekaitsega.

- Kandke tugevaid, ka margades oludes isoleeritud jalatseid.

- Kaitske kasi sobivate kinnastega (elektriliselt isoleerivad, kuumuskaitsega).

- Kandke mirakoormuse vahendamiseks ja kuulmiskahjustuste valtimiseks
kuulmiskaitset.

Arge lubage isikuid, eriti aga lapsi seadmete t&6 ajal ja keevitusprotsessi ajal ldhe-

dusse. Kui méni inimene siiski viibib lAheduses, tegutsege jargmiselt:

- selgitage talle koiki ohtusid (keevituskaare pdhjustatud pimestamisoht, sdde-
metest tulenev vigastusoht, tervistkahjustav keevitussuits, mirakoormus,
vbimalik ohustamine vooluvérgu voolu véi keevitusvoolu téttu, ...);

- tagage vajaliku kaitsevarustuse olemasolu vai

- paigaldage sobivad kaitseseinad ja -kardinad.

Seade toodab maksimaalset helivéimsust tasemel < 80 dB(A) (ref 1 pW)
tlhikaigul ja parast kditamist jahtumisfaasis vastavalt maksimaalsele lubatud
tdo6punktile nimikoormusel EN 60974-1 jargi.




Oht toksiliste
gaaside ja auru-
de tottu

Lendavate sade-
mete oht

Keevitamisel (ja ldikamisel) ei saa té6kohaga seotud heitevaartust esitada, sest
see sOltub keevitusmeetodist ja keskkonnast. See oleneb kdige erinevamatest
keevitusparameetritest, naiteks keevitusmeetodist (MIG/MAG-, TIG-keevitus),
valitud vooluliigist (alalis-, vahelduvvool), vdimsusvahemikust, keevitatud metalli
liigist, t6ddeldava detaili resonantskaitumisest, td6koha keskkonnast ja muust.
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Keevitamisel tekkiv suits sisaldab tervisele kahjulikke gaase ja aure.

Keevitamisel tekkiv suits sisaldab aineid, mis tekitavad rahvusvahelise vahiuuri-
miskeskuse valjaande 118 jargi vahki.

Kasutage tapset valjatdmmet ja ruumi valjatdmbeventilatsiooni.
Voimaluse korral kasutage integreeritud valjatbmbeseadisega keevituspédletit.

Hoidke pea tekkivast keevitussuitsust ja gaasidest eemal.

Tekkivat suitsu ja kahjulikke gaase
- el tohi sisse hingata,
- need tuleb kohaste vahenditega t6dalalt vdlja imeda.

Tagage piisav varske 6hu juurdevool. Veenduge, et ventilatsiooni sagedus oleks pi-
devalt vdhemalt 20 m®/tunnis.

Kui dhutamine ei ole piisav, kasutage 6hu juurdevooluga keevituskKiivrit.

Kui ei ole teada, kas valjatdbmbe joudlusest piisab, tuleb toksiliste heitmete
vaartusi vorrelda lubatud piirvaartustega.

Keevitussuitsu kahjulikkuse astme eest on vastutavad muu hulgas jargmised
komponendid:

- téddeldava detaili jaoks kasutatavad metallid;

- elektroodid;

- katted,

- puhastusained, rasvaarastid jms.

- kasutatav keevitusprotsess

Seetdttu tuleb jargida loetletud komponentide vastavaid materjali ohutuskaarte
ja tootja esitatud andmeid.

Soovitused toimete, riskijuhtimise meetmete ja t66tingimuste maaramise kohta
leiate veebilehelt European Welding Association alas Health & Safety (https://
european-welding.org).

Hoida sUttivad aurud (naiteks lahustiaurud) keevituskaare kiirgusvahemikust
eemal.

Kui ei keevitata, tuleb kaitsegaasi ballooni voi pdhilise gaasivarustuse ventiil sul-
geda.

Lendavad sddemed vdivad pdhjustada tulekahjusid ja plahvatusi.

Tuleohtlike materjalide laheduses on keevitamine keelatud.

Tuleohtlikud ained peavad asuma keevituskaarest vdhemalt 11 meetri kaugusel
(36 ft, 1,07 in) voi kaetud kontrollitud kattega.

Hoidke valmis nduetekohased, kontrollitud tulekustutid.

Saddemed ja kuumad metallosad vdivad ka vaikeste pragude ja avade kaudu sattu-
da Umbritsevatele aladele. Rakendage vastavaid meetmeid, et ei tekiks vigastuste
ja tulekahju oht.



Oht vorguelektri
ja keevitusvoolu
tottu
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Mitte tule- ja plahvatuskindlatel aladel ja suletud paakides, tinnides voi torudes
on keevitamine keelatud, kui need ei ole ette valmistatud riiklike ja rahvusvahelis-
te standardite jargi.

Mahutites, kus hoitakse gaase, kiituseid, mineraaldlisid jms, ei ole keevitamine lu-
batud. Jaakide tottu eksisteerib plahvatusoht.

Elektrilook on Uldiselt eluohtlik ja voib olla surmav.

Arge puudutage iihtegi pinge all olevat osa seadme sees ega sellest valjaspool.

MIG/MAG- ja TIG-keevitusel on ka keevitustraat, traadipool, etteanderull ning
kdik keevitustraadiga Uhenduses olevad metallosad pingestatud.

Traadi etteandmismehhanism tuleb alati asetada piisavalt eraldatud alusele véi
kasutada sobivat, isoleerivat traadi etteande Glhendust.

Sobiva enese- ja isikukaitse jaoks maanduse abil tuleb muretseda piisavalt isolee-
riv, kuiv eemaldatav juuretugi voi kaitsekate. Eemaldatav juuretugi voi kaitsekate
peab dra katma terve ala, mis jadb keha ja maanduse vahele.

Kbik kaablid ja juhtmed peavad olema tugevad, kahjustusteta, isoleeritud ning pii-
savate méotmetega. Kui markate lahtisi Uhendusi, kérbenud, kahjustatud véi va-
lede m6otmetega kaableid ja juhtmeid, tuleb need kohe vélja vahetada.

Enne igat kasutamist kontrollige manuaalselt voolulhendusi, et need oleks diges-
ti Kinnitatud.

Bajonettpistikuga voolujuhtmete puhul keerake voolujuhet vahemalt 180° imber
pikitelje ja eelpingutage seda.

Kaableid ega juhtmeid ei tohi kerida Umber keha ega kehaosade.

Elektroode (varraselektrood, volframelektrood, keevitustraat jne)
- eitohi kunagi panna jahutamiseks vedelikesse;
- ei tohi puudutada, kui keevitussiusteem on sisse lulitatud.

Kahe keevitusslsteemi elektroodide vahel vdib esineda naiteks keevitusslisteemi
kahekordne tUhikaigu pinge. Mdlema elektroodi potentsiaali samaaegne puuduta-
mine on mdnel juhul eluohtlik.

Laske vorgu- ja seadmekaableid elektrikul regulaarselt kontrollida, et veenduda
kaitsemaanduse seisundis.

Kaitseklassi I seadmed vajavad nduetekohaseks t60ks kaitsejuhiga vorku ja kait-
sejuhikontaktiga pistikusiisteemi.

Seadme t66 ilma kaitsejuhita vorgus ja ilma kaitsejuhikontaktita pistikupesas on
lubatud ainult siis, kui jargitakse koiki kaitselahutuse kohta kehtivaid riiklikke ees-
Kirju.

Muidu loetakse see tosiseks hooletuseks. Tootja ei vastuta seeldbi tekkivate kah-
jude eest.

Vajaduse korral tuleb tagada sobivate vahenditega to6deldava detaili piisav
maandus.

Seadmed, mida ei kasutata, tuleb valja lilitada.

Tootamisel korgustes tuleb kukkumise kaitseks kanda turvarakmeid.

Enne seadmel tédtamist tuleb seade valja lUlitada ja pistikupesast eemaldada.

Seadmele tuleb paigaldada selgelt loetav ja arusaadav hoiatussilt, mis keelab se-
da Uhendada pistikupesaga ning uuesti sisse lilitada.




Juhuslik keevi-
tusvool

EMU seadme-
klassifikatsioon

Elektromagneti-
lise Uihilduvuse
meetmed

Parast seadme avamist tuleb:
- laadida tuhjaks kbéik komponendid, mis on elektriliselt laetud;
- veenduda, et kdik seadme komponendid on vooluta.

ET

Kui téid tuleb teha pinge all olevatel osadel, tuleb kaasata teine isik, kes lilitab
oigel ajal pealuliti valja.

Kui jargmisi juhiseid ei jargita, on véimalik juhusliku keevitusvoolu tekkimine, mis
voib pohjustada jargmist.

- Tuleohtu

- Toodeldava detailiga Uhenduses olevate komponentide llekuumenemist

- Kaitsejuhtide havinemist

- Seadme ja muude elektriseadmete kahjustamist

Toodeldavale detailile tuleb kindlalt kinnitada to6deldava detaili Uhendusklemm.

Toodeldava detaili GUhendusklemm tuleb kinnitada keevitatavale kohale véimali-
kult lahedale.

Paigaldage seade elektrit juhtiva keskkonna suhtes piisava isolatsiooniga, naiteks
isolatsioon elektrit juhtiva pdéranda véi isolatsioon elektrit juhtivate tarindite suh-
tes.

Jaotusvérkude, kahe valjavotuga vooluallika,... kasutamise korral tuleb tédhelepa-
nu podrata jargmisele. Ka mittekasutatava keevituspdleti / elektroodide hoidiku
elektrood juhib voolu. Veenduge, et mittekasutatava keevituspédleti / elektroodide
hoidik oleks piisavalt eraldatult ladustatud.

Automaatsete MIG/MAG-rakenduste korral tuleb juhtida traatelektroodi traadi
etteandmismehhanismile ainult isoleeritult keevitustraadi tinnist, suurest poolist
voi traadipoolist.

A-emissiooniklassi seadmed:
- on moéeldud kasutamiseks ainult to6stuspiirkondades;
- vbivad pohjustada teistes piirkondades kaablite ja kiirguse kaudu hairinguid.

B-emissiooniklassi seadmed:

- taidavad elamu- ja t66stuspiirkondade emissioonindudeid. See kehtib ka ela-
mupiirkondadele, mille energiavarustuse jaoks kasutatakse avalikku madal-
pingevorku.

EMU seadmeklassifikatsioon on margitud nimeplaadile véi tehnilistesse andme-
tesse.

Erijuhtudel vdib hoolimata normitud heitepiirvaartustest kinnipidamisest juhtuda,
et ettendhtud kasutuspiirkonnas esineb hairinguid (naiteks kui paigalduskohas
leidub tundlikke seadmeid vdi kui paigalduskoha laheduses on raadio- voi telesig-
naali vastuvétjaid).

Sellisel juhul on kaitaja kohustatud vétma hairingu kdrvaldamiseks vajalikke
meetmeid.
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EMV meetmed

Erilised ohuko-
had
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Seadme Umbruses asuvate seadmete hairekindlust tuleb kontrollida ja hinnata
riiklike ja rahvusvaheliste maaruste jargi. Seadmete naited, mis vdiksid olla vas-
tuvotlikud seadme mojutustele:

- ohutusvarustus

- vorgu-, signaali- ja andmeedastusliinid

- infotehnoloogia- ja telekommunikatsiooniseadmed

- mo&dtmis- ja kalibreerimisseadmed

Tugimeetmed elektromagnetiliste Ghilduvuse probleemide valtimiseks:
1. vorgutoide
- Kui hoolimata nduetekohasest vorguliihendusest esinevad elektromagne-
tilised haired, tuleb votta lisameetmed (naiteks kasutada sobivat vorgu-
filtrit).
2. Keevituskaablid
- tuleb jatta nii lUhikeseks kui voimalik,
- lasta tihedalt kokku joosta (ka elektromagnetvaljaga seotud probleemide
valtimiseks),
- asetada vdéimalikult kaugele muudest juhtmetest.
Potentsiaalitihtlustus
Téodeldava detaili maandus
- Vajaduse korral luua maalhendus sobivate kondensaatorite kaudu.
5. Varjestus, kui see on ndéutav
- Varjestada muud Umbruses olevad seadmed
- Varjestada kogu keevituspaigaldis

P oo

Elektromagnetilised valjad vbéivad pohjustada tervisekahjustusi, mida veel ei tun-

ta:

- Modjud laheduses viibivate isikute tervisele, naiteks isikutele, kellel on slda-
mestimulaator v6i kuulmisaparaat

- Sudamestimulaatoriga isikud peavad enne seadme ldheduses viibimist voi
osalemist keevitusprotsessis kiisima néu oma arstilt.

- Vahemaa keevituskaablite ja keevitaja pea/kere vahel peab ohutuse taga-
miseks olema nii suur kui véimalik.

- Keevituskaableid ja voolikupakette ei tohi kanda 6lal ning keerata Umber keha
ja kehaosade.

Kaed, juuksed, roivad ja toodriistad tuleb eemal hoida liikuvatest osadest, nagu
naiteks:

- ventilaatorid,

- hammasrattad,

- rullikud,

- vollid,

- traadipoolid ja keevitustraadid.

Arge vétke kinni traadiajami pddrlevatest hammasratastest ega pddrlevatest aja-
miosadest.

Katteid ning kuljeosasid on lubatud avada/eemaldada Uksnes hooldus- ja remon-
ditéode ajaks.

Seadme kasutamise ajal

- Veenduge, et koik katted oleks suletud ja kdik kiljeosad oleks paigaldatud
oigesti oma kohale.

- Hoidke kdik katted ja kiljeosad suletuna.

Kui keevitustraat valjub keevituspdletist, tihendab see suurt vigastusohtu (kée
l&bitorkamine, ndo ja silmade vigastamine jms).




Nouded kaitse-
gaasile

Oht kaitsegaasi
balloonidest

Seepérast tuleb keevituspdleti hoida kehast alati eemal (traadi etteandmismeh-
hanismiga seadmed) ja kasutada sobivaid kaitseprille.

ET

Toodeldavat detaili ei tohi puudutada keevitamise ajal ja parast seda, sest on ole-
mas poletusoht.

Jahtuvatelt toodeldavatelt detailidelt voib eemalduda rabu. Seepérast tuleb ka
tdodeldava detaili jareltddtlemise ajal kanda kaitsevarustust ja hoolitseda teiste
isikute piisava kaitse eest.

Enne korge kaitustemperatuuriga keevituspodletite ja muude seadme komponenti-
dega to6tamist tuleb neil lasta jahtuda.

Tule- ja plahvatusohtlikes ruumides kehtivad erieeskirjad
— jargida tuleb vastavaid riiklikke ja rahvusvahelisi maarusi.

Keevitusslisteemid, mis on ette nahtud to66de jaoks kdrgendatud elektriohuga
ruumides (nt katel), peavad olema tahistatud margiga (Safety). Keevitussiisteem
ei tohiks siiski sellistes ruumides paikneda.

Pdletusoht valjuva jahutusvedeliku téttu. Enne jahutusvedeliku peale- voi tagasi-
voolu Uhenduste kinnitamist tuleb jahutusseade valja lulitada.

Jahutusvedeliku kasitlemisel tuleb jargida jahutusvedeliku ohutuskaardi andmeid.
Jahutusvedeliku ohutuskaardi saate oma hoolduskeskusest voi tootja kodulehelt.

Traadi etteandmismehhanismi kraanaga Ulesriputamise korral keevitamise ajal tu-
leb kasutada ndéuetekohast, isoleerivat traadi etteande kinnitust (MIG/MAG- ja
TIG-seadmed).

Kui seade on varustatud kanderihma vdi -rakmetega, siis see on mdeldud Uksnes
kasitsiveoks. Vedamiseks kraana, kahveltdstuki voi muude mehaaniliste tosteva-
henditega kanderihm ei sobi.

Koiki abiseadiseid (rihmad, klambrid, ketid jne), mida kasutatakse koos seadme
voi selle komponentidega, tuleb regulaarselt kontrollida. (nt mehaaniliste kahjus-
tuste, korrosiooni véi muude keskkonnaméjude pdhjustatud muudatuste osas.)
Kontrollimise vahemik ja ulatus peavad vastama vdhemalt kehtivatele riiklikele
oigusaktidele.

Varvitu ja ldhnatu kaitsegaasi markamatu lekkimise oht, kui kaitsegaasi kiirlihen-
duse jaoks kasutatakse adapterit. Adapteri seadmepoolne keere, mis on ette
nahtud kaitsegaasi kiirlhenduse jaoks, tuleb enne paigaldamist tihendada teflon-
ribaga.

Eelkdige silmusjuhtmete puhul vbib saastunud kaitsegaas pdhjustada varustuse
kahjustusi ja keevituskvaliteedi vahenemist.

Taitke seoses kaitsegaasi kvaliteediga jargmisi néudeid:

- tahkete osakeste suurus < 40 pm

- rohu kastepunkt < —20 °C

- max blisisaldus < 25 mg/m?

Vajaduse korral kasutage filtrit!

Kaitsegaasi balloonid sisaldavad rohu all olevat gaasi ja vbivad kahjustamisel
plahvatada. Kuna kaitsegaasi balloonid on keevitusvarustuse osa, tuleb neid kasit-
leda vaga ettevaatlikult.

Tihendatud gaasiga kaitsegaasi balloone tuleb kaitsta liiga suure kuumuse, me-
haaniliste l66kide, rabu, lahtise tule, sademete ja keevituskaarte eest.
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Kaitsegaasi lek-
kimise oht

Turvameetmed
paigalduskohas
ja vedamisel
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Kaitsegaasi balloonid tuleb paigaldada vertikaalselt ja vastavalt juhendile, et need
Umber ei kukuks.

Kaitsegaasi balloonid tuleb hoida eemal keevitus- ja muudest elektriahelatest.

Mitte kunagi ei tohi kaitsegaasi ballooni klilge riputada keevituspdletit.

Mitte kunagi ei tohi puudutada kaitsegaasi ballooni elektroodiga.

Plahvatusoht — mitte kunagi ei tohi keevitada rdhu all oleva kaitsegaasi ballooni
juures.

Kasutada tohib ainult vastavaks kasutamiseks ettendhtud kaitsegaasi balloone ja
sinna juurde kuuluvaid sobivaid, nduetekohaseid tarvikuid (regulaatorid, voolikud
ja liitmikud, ...). Kaitsegaasi balloone ja tarvikuid kasutada ainult heas seisukorras.

Kui kaitsegaasi ballooni ventiil on lahti, keerata nagu véljalaskeavast eemale.

Kui ei keevitata, tuleb kaitsegaasi ballooni ventiil sulgeda.

Kui kaitsegaasi ballooni ei ole Uhendatud, jatta kaitsegaasi ballooni ventiili kork
peale.

Jargida tootja andmeid ning vastavaid riiklikke ja rahvusvahelisi maarusi kaitsega-
asi balloonide ja tarvikute kohta.

Kaitsegaasi kontrollimatu lekkimine p&hjustab lambumisohtu

Kaitsegaas on varvitu ja l6hnatu ning see vdib lekkimisel Umbritsevast 6hust hap-

nikku térjuda.

- Veenduge, et td6keskkonnas oleks piisavalt varsket 6hku — ventilatsiooni sa-
gedus peab olema vdhemalt 20 m*/tunnis

- Jargige kaitsegaasi ballooni voi pdhilise gaasivarustuse ohutus- ja hooldusju-
hiseid

- Kui ei keevitata, tuleb kaitsegaasi ballooni vdi péhilise gaasivarustuse ventiil
sulgeda.

- Veenduge enne igat kaitsegaasi ballooni voi pdhilise gaasivarustuse kasutuse-
levottu, et sealt ei lekiks kontrollimatult gaasi.

Umberkukkuv seade véib olla eluohtlik! Asetage seade stabiilselt tasasele, kindla-
le alusele.
- Lubatud kaldenurk on maksimaalselt 10°.

Tule- ja plahvatusohtlikes ruumides kehtivad erieeskirjad.
- Jargida tuleb riiklikke ja rahvusvahelisi maarusi.

Ettevottesiseste juhiste ja kontrollidega tuleb tagada, et td6koha Umbrus oleks
pidevalt puhas ning avatud.

Paigaldage seade ja kasutage seda ainult andmesildil ndidatud IP jargi.

Seadme paigaldamisel tuleb tagada selle imber muude esemeteni 0,5 m (1 jalg
7,69 tolli) vaba ruumi, et jahutusdhk saaks takistamatult siseneda ja valjuda.

Seadme vedamisel tuleb hoolitseda selle eest, et peetakse kinni kehtivatest riikli-
kest ja piirkondlikest juhistest ning 6nnetuse véltimise eeskirjadest. See kehtib
eriti juhiste suhtes, mis puudutavad veoga seotud ohtusid.

Arge tdstke ega transportige aktiveeritud seadmeid. Liilitage seadmed enne
transportimist voi téstmist valja!




Ohutusmeetmed
tavakasutamisel

Kasutuselevott,
hooldus ja re-
mont

Enne igakordset seadme vedu tuleb jahutusvedelik taielikult valja lasta ning
eemaldada jargmised komponendid:

- Traadi etteandmismehhanism

- traadipool

- kaitsegaasi balloon

ET

Enne transpordijargset kasutuselevottu kontrollige seadet tingimata visuaalselt
ja veenduge, et sellel ei oleks kahjustusi. Kdik kahjustused tuleb enne kasutuse-
levottu lasta koolitatud hooldustdotajal kérvaldada.

Seadet on lubatud kasutada ainult siis, kui kogu ohutusvarustus on taiesti t6okor-
ras. Kui ohutusvarustus ei ole taiesti todkorras, on seadme kasutamine ohtlik:

- kasutaja voi kolmandate isikute elule ja tervisele;

- seadmele ja operaatori muule varale;

- seadme tdhusale talitlusele.

Ohutusvarustus, mis ei ole taielikus todkorras, tuleb enne seadme sisse lulitamist
t6Okorda seada.

Ohutusvarustust ei ole lubatud mingil juhul eirata ega kasutuselt kérvaldada.

Enne seadme sisselilitamist tuleb veenduda, et keegi ei oleks ohustatud.

Seadet tuleb vahemalt Uks kord nadalas kontrollida, et ohutusvarustusel ei oleks
véaliselt tuvastatavaid kahjustusi ja et see oleks t66korras.

Kaitsegaasi balloon tuleb alati korralikult kinnitada ja enne kraanaga transporti-
mist eemaldada.

Meie seadmetes sobib oma omaduste p&hjal (elektrijuhtivus, killmakaitse, mater-
jalide kokkusobivus, sittivus, ...) kasutamiseks Uksnes tootja originaaljahutusve-
delik.

Kasutada voib Uksnes tootja originaaljahutusainet.

Tootja originaaljahutusainet ei tohi segada muude jahutusainetega.

Uhendage jahutusringlusega ainult tootja siisteemikomponente.

Kui muud siisteemikomponendid véi jahutusvedelikud pdhjustavad kahjustusi, ei
vastuta tootja selle eest ja kdik garantiitaotlused kaotavad kehtivuse.

Cooling Liquid FCL 10/20 ei ole suttiv. Etanoolipéhine jahutusaine on teatud eel-
duste puhul suttiv. Jahutusainet tohib vedada ainult originaalmahutites ja seda
tuleb eemal hoida sluteallikatest.

Kasutatud jahutusaine tuleb kdrvaldada vastavalt riiklikele ja rahvusvahelistele
eeskirjadele. Jahutusaine ohutuskaardi saate oma hoolduskeskusest vdi tootja ko-
dulehelt.

Jahtunud seadme korral tuleb enne iga keevitust kontrollida jahutusaine olekut.

Teiste tootjate valmistatud osade puhul ei ole kindel, kas need on toodetud selli-

selt, et to6kindlus ja ohutus on tagatud.

- Kasutage ainult originaalvaruosi ja kuluosi (kehtib ka normitud osade puhul).

- Tootja loata ei ole lubatud seadet muuta, osi juurde paigaldada ega seadet
Umber ehitada.

- Vahetage kohe komponendid, mis ei ole laitmatus seisukorras.

- Tellimisel markige tapne nimetus ja artiklikood varuosade loetelu jargi, samu-
ti oma seadme seerianumber.
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Ohutuskontroll

Jaatmekaitlus

Ohutusmargis-
tus

Andmete kaitse

Autoridigus
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Korpusekruvide nédol on tegu korpuseosade maanduse kaitsejuhi GUhendustega.
Kasutage alati vastaval arvul originaalkorpusekruvisid etteantud pd6érdemomen-
diga.

Tootja soovitab lasta seadmele ohutuskontrolli teha vahemalt iga 12 kuu jarel.

Sama 12-kuulise vahemiku jarel soovitab tootja kalibreerida ka keevitusstisteeme.

Soovitame lasta serditud elektrikul teha ohutuskontroll:
- Parast muutmist

- Parast osade lisamist voi Umberehitamist

- Pérast remonti ja hooldust

- Vdhemalt iga 12 kuu jarel

Jargige ohutuskontrolli tegemisel vastavaid riiklikke ja rahvusvahelisi standardeid
ning eeskirju.

Lisateavet ohutuskontrolli ja kalibreerimise kohta saate oma teeninduspunktist.
Sealt saate soovi korral ka vajaliku dokumentatsiooni.

Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed tuleb vastavalt EL direktiividele ja sise-
riiklikele seadustele eraldi koguda ning keskkonnasdbralikul viisil Umber to6del-
da. Kasutatud seadmed tuleb tagastada miujale vi kohaliku volitatud kogumis-
ja utiliseerimissiisteemi kaudu. Vana seadme dige utiliseerimine soodustab mate-
riaalsete ressursside sdastvat taaskasutust. Nouete eiramine voib pdhjustada po-
tentsiaalseid tervise-/keskkonnamadjusid.

Pakkematerjalid
Eraldi kogumine. Tutvuge Teie aukohas kehtivate eeskirjade ja reeglitega, Vahen-
dage papist pakendite mahtu.

CE-vastavusmargisega seadmed vastavad madalpinge ja elektromagnetilise Uhil-
duvuse direktiivi nduetele (naiteks standardiseeria EN 60 974 vastavad toote-
standardid).

Fronius International GmbH kinnitab, et seade vastab ELi direktiivile
2014/53/EL. ELi vastavusdeklaratsiooni taielik tekst on saadaval jargmisel vee-
biaadressil: http://www.fronius.com

CSA tuubikinnitustahisega tahistatud seadmed vastavad Kanada ja USA asjako-
haste standardite néuetele.

Kasutaja vastutab koéikide tehaseseadete muudatuste varundamise eest. Tootja ei
vastuta isiklike seadete kustutamise korral.

Selle kasutusjuhendi autoridigus kuulub tootjale.

Tekst ja joonised vastavad tehnika tasemele trikkiandmise ajal. Jdtame endale
oiguse muudatusteks. Kasutusjuhendi sisu ei anna ostjale digust esitada mis ta-
hes ndudeid. Oleme tanulikud parandusettepanekute ja vigadele tahelepanu juh-
timise eest.



Uldine teave
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Uldteave

Seadme kont-
septsioon

Toopohimote

Kasutusalad

Artis 170 ja Artis 210 TIG keevit-
ussusteemid on mikroprotsessoriga ju-
hitavad invertervooluallikad.

Moodulehitus ja lihtne sisteemi laien-
dus tagavad seadme paindlikkuse.
Keevitussisteem Uhildub generaatori-
tega ning selle juhtelementide varjes-
tatus ja pulbervarvitud korpus tagavad
seadmele talitlusel hea vastupidavuse.

Lihtne t66p6himobte voimaldab saada
hea Ulevaate olulistest funktsioonidest
ja neid seadistada.

Standardse TIG Multi Connector kiirlhenduse kaudu saab keevitusslisteemi
kéitada ka erinevate kaugjuhtimisseadmete véi Up/Down-keevituspdletiga.

Keevitussisteemil on suure sagedusvahemikuga TIG-impulsskaare funktsioon.

Lisaks iseloomustab keevitussiisteemi Power Factor Correction, mille kaudu ko-
handatakse keevitusslisteemi voolukulu sinusoidaalsele vorgupingele. Sellest tu-
lenevad eelised, nagu naiteks:

- vaiksem primaarvool;

- véhesed juhtmekaod;

- automaatkaitseluliti hiline valjalalitumine;

- paranenud pingekdikumiste stabiilsus;

- vdimalikud on pikad toitekaablid;

- mitmepingeliste seadmete puhul pidev sisendpinge ala.

Keevitussisteemi keskse juhtimisslsteemi abil juhitakse kogu keevitusprotsessi.
Keevituse kdigus méddetakse jooksvalt tegelikke andmeid ja muudatustele rea-
geeritakse viivitamatult. Reguleerimisalgoritmide abil tagatakse seadme soovitud
seisukord.

Sellest tulenevalt tagab seade jargmise:

- tapne keevitusprotsess;

- koigi tulemuste tdpne reprodutseeritavus;
- suureparased keevitusomadused.

Keevitussisteemi kasutatakse tootmislilesannete taitmisel remonditéddel ja kor-
rashoius.
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Kaugjuhtimis-
reziim

Hoiatused sead-
mel
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Keevitusslsteeme Artis 170 ja Artis 210 saab kasutada jargmiste kaugjuhtimis-

seadmetega:

- RC Bar 1P

- RC Panel Basic TMC
- RC Pedal TMC

- RC Panel Basic TMC

P&hja-Ameerika regioonis (USAs ja Kanadas) seadme kasutamist vdéimaldavatele
CSA tuubikinnitustahisega keevitusslisteemidele on margitud hoiatused ja ohut-
ussimbolid. Hoiatusi ja ohutusstimboleid ei tohi eemaldada ega Ule varvida.

Markused ja simbolid hoiatavad vaarkasutuse eest, mis voib kaasa tuua raskeid

kehavigastusi ning varalist kahju.

| C
i A WARNING A AVERTISSEMENT
I Do Not Remove, Destroy, or Cover This Label Ne pas retirer, détruire ni couvrir cette étiquette
0> PROTECT yourself and others. ARC PROCESSES can be hazardous. 'SE PROTEGER et protéger les autres. Les PROCEDES A L'ARC ELECTRIQUE peuvent étre dangereux.
T3 « Before use, read and follow all iabels, the manufacturer's instruction manal, « Avant utiisation, ire et respecter I'ensemble des éliquettes, les nstructions de service du fabricant, les pratiques de
oo employer's safety practices, and Material Safety Data Sheets (MSDSs). securité de l'employeur et les fiches techniques de sécurité du matériau. » Seules des personnes qualfiées sont
I NZ Il ~Only qualiid persons e o instal, use, or senvice (his equipment. autorisées & nstalle, utlser ou assurer Tentreton de cet équipement.  Les personnes portant un stimulateur cardiaque
oo « Pacemaker wearers keep away. « Damaged or modified batteries may exhibit doivent rester a Icart. - Les batteries endommagées ou modifiées peuvent avoir un comportement imprevisible
[ unpredictable behaviour resulting i fire, explosion or risk of injury. susceplible de provoguer un incendie, une explosion ou un risque de blessure.
i -
N = ELECTRIC SHOCK can kill Les DECHARGES ELECTRIQUES peuvent étre mortelles.
I NO = + Do not touch live electrical parts.« Always wear dry insulating gloves. + Ne pas toucher les composants électriques sous tension. « Toujours porter des gants isolants secs. - Sisoler de la zone
. OF « Insulate yourself from work and ground. « Disconnect input power before de travall et de a terre. + Déconnecter I'alimentation d'entrée avant de procéder a lentretien de I'unité. « Le fil ¢apport et
0O servicing unit.  Welding wire and drive parts may be at welding voltage. les composants d enlrainement peuvent étre porteurs de la tension de soudage
. Qo @) | FUMES AND GASES can be hazardous to your health. Les FUMEES ET GAZ peuvent étre nocifs pour la santé.
I O® « Keep your head out of the fumes. + Use enough ventilation, exhaust at the arc, « Garder la téte & 'écart des fumées. « Utiiser une ventilation suffisante, un échappement au niveau de I'arc électrique,
C a9 | A | or boih to keep fumes and gases from your breathing zone and the general ares. | voire es deux pour maintenir les fumées et les gaz 4 [4cart de a zone de respiraton et de a zone générale. - En cas
L LF iy + Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid contact. _| _dutiisation abusive, du liquide peut éire jecté de la batterie; éviter tout contact.
= AT | SPARKS AND SPATTER can cause fire or explosion. La FORMATION DE PROJECTIONS ET D'ETINCELLES peut provoquer un incendie ou une explosion.
- M + Do not use near flammable material. + Do not use on losed containers. +Ne pas utiliser  proximité d'un matériau inflammable. « Ne pas utiliser sur des contenants fermés.
7 AARC RAYS can injure eyes and burn skin. NOISE can damage hearing. Les RAYONS D'ARC ELECTRIQUE peuvent provoquer des blessures oculaires et des brilures. Le
G2 + Wear correct eye, ear, and body protection. BRUIT peut endommager I'ouie. + Porter une protection oculaire, auditive et corporelle adaptée.

42,0409,1374

This device complies with Part 15 ofthe FCC Rules. Operaton s

received, including nterference that may cause undesired operaton.

* MV-keevitusslisteem: 1 ~ 120 - 230 V

Andmesildile margitud ohutussimbolid

Keevitamine on ohtlik. Jdrgmised p&hieeldused peavad olema taidetud:

-  piisav keevitamise padevus;
- nduetekohane kaitsevarustus;

- korvaliste isikute eemal hoidmine.




ET

Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete jargmised dokumendid taieli-
kult ldbi lugenud ja nende sisust aru saanud:

- see kasutusjuhend;

- koik susteemi komponentide kasutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad.
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juhtelemendid ja kiiruhendused
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Juhtpaneel

ET

Uldteave MARKUS.

Seoses tarkvara uuendustega véivad seadmel olla olemas funktsioonid, mida
kasutusjuhendis ei kirjeldata v6i vastupidi.

Lisaks vdivad Uksikud joonised erineda vdhesel mééral teie seadme juhtelementi-
dest. Nimetatud juhtelemendid toimivad siiski samamoodi.

Ohutus /A HOIATUS!
Valest kasutamisest voi valesti tehtud t66dest tingitud oht.
Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.
» Koigi selles dokumendis kirjeldatud to6de tegemine ja funktsioonide kasuta-
mine on lubatud ainult tehnilise valjadbppega toodtajatele.
P Lugege see dokument taielikult labi ja mdistke selle sisu.
» Lugege labi ja tehke endale selgeks koik selle seadme ohutuseeskirjad ja ka-
sutaja dokumendid ning kdik siisteemikomponendid.
Juhtpaneel

(1)

(12) (11) (10) (9)

Nr Nimetus

(2) Erindidud

25
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KS-slilitamise nait (korgsagedussiilitamine)
pbleb, kui Setup-parameeter IGn on seatud olekule on (sees)

TAC

Traageldamise nait
pdleb, kui Setup-parameeter tAC on seatud ajavahemikule

Pulseerimise nait
pdleb, kui Setup-parameeter F-P on seatud impulss-sagedusele

Punktkeevituse néit
pdleb, kui Setup-parameeter SPt on seatud punktkeevituse kestusele

(2)

Erindidud

Kaugjuhtimise néit
pdéleb, kui Uhendatud on jalg-kaugjuhtimispult

Elektroodi lilekoormuse nait

pdleb volframelektroodi tlepinge korral

Lisateavet elektroodi Glekoormuse naidu kohta leiate peatiki Keevitus-
reziim jaotisest TIG-keevitus.

CEL-i nait
pbleb, kui Setup-parameeter CEL on seatud olekule on (sees)

X

>

Nait Trigger
pbleb, kui Setup-parameeter tri on seatud olekule off (valjas)

(3)

Keevitusvoolu néit
jargmiste parameetrite keevitusvoolu kuvamiseks
- Kaivitusvool Ig

- Keevitusvool I;
- Redutseerimisvool I,
- Léppvool I



Enne keevitamise alustamist naitab vasakpoolne digitaalndidik seadepunk-
ti. Is, I, ja Ig kohta kuvatakse parempoolsele digitaalnaidikule lisaks ka

ET

keevitusvoolu I, protsentuaalne osakaal.

Parast keevitamise alustamist kuvatakse vasakpoolsele digitaalnaidikule
keevitusvoolu tegelik vaartus.

Vastav parameeter keevitusprotsessis kuvatakse keevitusparameetrite
Ulevaates (10) péleva segmendi abil.

(4)

Vasakpoolne digitaalnaidik

(5)

N&it HOLD

Keevitamise l6pus salvestatakse iga kord hetkel kehtivad keevitusvoolu ja
keevituspinge tegelikud vaartused — suttib nait Hold.

Nait ,Hold" on seotud viimati saavutatud peavooluga I;. Igal uuel interakt-
sioonil keevitusslsteemiga nait Hold kustub.

TAHTIS! Vaartusi Hold ei vdljastata, kui peavoolu faasi ei saavutatud.

(6)

Parempoolne digitaalnaidik

(7)

Keevituspinge nait

pdleb, kui valitud on parameeter I

Keevitamise kdigus kuvatakse parempoolsele digitaalndidikule hetkel keh-

tiva keevituspinge tegelik vaartus.

Enne keevitamist kuvatakse parempoolsele digitaalndidikule jargmine tea-

ve:

- 0.0 valitud TIG-keevituse t66reziimide puhul

- tuhikdigupinge aktuaalne vaéartus, kui Setup-parameeter tri on seatud
olekule off voi valitud varraselektroodiga keevitamise t66reziimi korral
(parast 3-sekundilist viivitust; 93 V on pulseeriva tiuhikaigu pinge ligi-
kaudne keskmine vaartus)

(8)

Uhikuniidud

Naits

pdleb, kui valitud on parameetrid tup ja tdown ning jargmised Setup-para-
meetrid:

GPr | GPo | SPt|tAC | t-S | t-E | Hti | Ito | ArC | St1 | St2 | SPb

Nait Hz

poleb:

kui Setup-parameetrile F-P on maaratud impulss-sageduse vaartus,
valitud Setup-parameetri F-P korral.

%
Nit %

podleb, kui on valitud parameetrid Ig, I, ja Ig ning Setup-parameetrid dcY,
I-G ja HCU.
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N&it mm
poleb, kui seatakse Setup-parameeter ELd.

(9)  Todreziimi nupp
tooreziimi valimiseks

fomarty

Kahetaktiline reziim

o marss

Neljataktiline reziim

l.'IJD @ STICK

Varraselektroodiga keevitamine

Valitud to6reziimi korral pdleb vastav LED.

Kui Setup-mentis on parameeter Trigger seatud olekule oFF v&i kui Uhen-
datud on jalglulitiga kaugjuhtimine, pdlevad 2T ja 4T LEDid korraga.

(10) Keevitusparameetrite meniii
Keevitusparameetrite lUlevaade sisaldab kdige olulisemaid keevituseks va-
jalikke keevitusparameetreid. Keevitusparameetrite jarjekord on esitatud
graafilise jarjestuse abil. Keevitusparameetrite Ulevaates navigeeritakse
seaderatta keeramise abil.

Keevitusparameetrite menUu sisaldab jargmisi keevitusparameetreid.
Kaivitusvool I

TIG-keevituseks

UpSlope t,,

Ajavahemik, mil TIG-keevituse kdigus suureneb vool kaivitusvoolult Ig etteantud
peavoolule I

Vasakul digitaalnaidikul kuvatakse t-u UpSlope'i kohta.

TAHTIS! UpSlope tup salvestatakse jargmiste to6reziimide jaoks eraldi:



- kahetaktiline reziim,

- neljataktiline reziim,

- kui Setup-parameeter Trigger on seatud olekule oFF (valjas),
- kui Uhendatud on jalg-kaugjuhtimispult.

Peavool (keevitusvool) I

- TIG-keevituseks

- varraselektroodiga keevitamiseks

ET

Redutseerimisvool I,

TIG neljataktilisele reziimile

DownsSlope tyown

Ajavahemik, mil TIG-keevituse kaigus vaheneb vool etteantud peavoolult I, l6pp-
voolule Ig

Vasakul digitaalnaidikul kuvatakse t-d DownSlope'i kohta.

TAHTIS! DownSlope tyown Salvestatakse jargmiste tddreziimide jaoks eraldi:
- kahetaktiline reziim,

- neljataktiline reziim,

- kui Setup-parameeter Trigger on seatud olekule oFF (valjas),

Loppvool I

TIG-keevituseks

Pulseerimine *)
Impulss-sagedus TIG-keevituseks

TAC

Traageldamine *)

Pulseeriva keevitusvoolu kestus

*)

Parameetreid pulseerimine ja traageldamine kuvatakse vaid siis, kui Setup-para-
meeter Ptd - Pulse-TAC-Display on seatud olekule on (sees).

(11) Keeratav/vajutatav seaderatas
Elementide valimiseks, vaartuste seadistamiseks ja loendites kerimiseks

(12) Gaasikontrolli nupp
vajaliku kaitsegaasikoguse seadistamiseks réhuregulaatoril
Parast gaasikontrolli nupu vajutamist voolab siUsteemist 30 sekundit kait-
segaasi valja. Uuesti vajutades voi keevitamise alustamisel l6petatakse see
tegevus enneaegselt.
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Uhendused, liilitid ja mehaanilised komponendid

Juhtelemendid,
kiirtihendused ja
mehaanilised
komponendid

30

Artis 170/210

o,

Artis 170/210

(1) Juhtpaneel

(2) (-) Integreeritud kaitsegaasi lihendusega elektrilihendus
Uhendamiseks:
TIG-keevituspodleti
Uhendamine elektroofikaablitega varraselektrood-keevitusel

(3) TMC kiiriihendus (TIG Multi Connector)
TIG-keevituspdleti juhtpistiku Ghendamiseks
jalg-kaugjuhtimisseadme Uhendamiseks varraselektroodiga keevitamisel
kaugjuhtimisseadme Uhendamiseks varraselektroodiga keevitamisel

(4) (+) Bajonettkinnitusega elektrilihendus
elektrilhendusmaanduskaabli GUhendamiseks

(5) Kanderihm

(6) Kaablirihm
Toitekaabli ja keevituskaablite vastuvotmiseks
TAHTIS! Arge kasutage kaablirihma seadme transportimiseks!

(7) Vérguliiliti

(8) Fiksaatoriga toitekaabel
toiteluliti MV-seadmetel: Toitekaabel Uhendamiseks
(vt pt , Toitekaabli thendamine” 36)

(9) Ohufilter

(10) Kaitsegaasi iihendus




Paigaldamine ja kasutuselevott
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Minimaalne varustus keevitamiseks

Uldteave

Vahelduvvooluga
(DC) TIG-keevi-
tus

Varraselektroo-
diga keevitamine

Olenevalt keevitusmeetodist on keevitusslsteemi kasutamiseks vajalik teatud mi-
nimaalne varustus.

Jargmiseks on Kirjeldatud keevitusmeetodeid ja vastavat minimaalset keevitusva-
rustust.

- Keevitusslsteem

- Maanduskaabel

- TIG-keevituspdleti nookurlilitiga voi ilma selleta
- Kaitsegaasi Uhendus (kaitsegaasi toide)

- Lisametall vastavalt rakendusalale

- Keevitusslisteem

- Maanduskaabel

- Elektroodide hoidik

- Varraselektroodid vastavalt rakendusalale

33
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Enne paigaldamist ja kasutamist

Ohutus

Otstarbekohane
kasutamine

Paigalduseeskir-
jad

Vorguilihendus

34

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest v6i valesti tehtud t6odest tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Koigi selles dokumendis kirjeldatud to6de tegemine ja funktsioonide kasuta-
mine on lubatud ainult tehnilise valjadbppega toodtajatele.

P Lugege see dokument taielikult labi ja mdistke selle sisu.

» Lugege labi ja tehke endale selgeks koik selle seadme ohutuseeskirjad ja ka-
sutaja dokumendid ning kdik siisteemikomponendid.

Keevitussiisteem on ette nahtud ainult TIG-keevituseks ja varraselektroodiga
keevitamiseks.

Muu véi sellest erinev kasutamine ei ole otstarbekohane.

Seeldbi tekkinud kahjude eest tootja ei vastuta.

Otstarbekohane kasutamine hdlmab ka:
- koigi kasutusjuhendi juhiste jargimist;
- inspekteerimisest ja hooldustdddest kinnipidamist;

Seade on kontrollitud kaitseastme IP23 jargi; see tahendab:

- Sissetungimiskaitset tahkete voérkehade eest, mis on suuremad kui @ 12,5
mm (0,49 tolli);

- pihustusveevastast kaitset kuni vertikaalnurgani 60°.

Seadet saab tanu kaitseastmele IP23 liles seada ja kasutada vabas 6hus.
Niiskuse vahetut moju (nt vihma téttu) tuleks valtida.

/\ HOIATUS!

Allakukkuvatest voi imberminevatest seadmetest tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

P Asetage seade stabiilselt tasasele, kindlale alusele.

» Parast paigaldamist kontrollige, et kdik keermestihendused oleksid tugevasti
kinni keeratud.

Ventilatsioonikanal on oluline ohutusvarustus. Paigaldamiskoha valimisel tuleb
veenduda, et jahutusdhk paaseks takistusteta labi esi- ja tagakiiljel olevate dhupi-
lude seadmesse ning sealt valja. Seade ei tohi sisse imeda tekkivat elektrit juhti-
vat tolmu (naiteks lihvimistéodel).

Seadme vérgupinge peab vastama tehniliste andmete sildil toodud vérgupingele.
Kui teie seadme versioon ei sisalda toitekaableid voi -pistikuid, tuleb teil need riik-
like eeskirjade kohaselt paigaldada lasta. Vérguihenduse isoleerimise kohta leiate
teavet tehnilistest andmetest.



generaatori rezii-
mi;

/\ ETTEVAATUST!

ET

Ebapiisavalt méotmestatud elektripaigaldisest tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla materiaalsed kahjud.

» Vorgutoide ja nende kaitse tuleb paigaldada vastavalt olemasolevale elektri-
toitele.
Kehtivad andmesildil toodud tehnilised andmed.

keevitusstisteem sobivust generaatoriga kasutamiseks.

Vajaliku generaatori vdimsuse mééaramiseks on néutav keevitussisteemi maksi-
maalne ndivvdimsus Sqmax -

Keevitusslisteemi maksimaalset naivvoéimsust S;,ax arvutatakse jargmiselt:

Simax = limax X Uz
I1max ja U1 seadme andmesildi voi tehniliste andmete jargi

Noéutav generaatori ndivvdimsus Sgey arvutatakse jargmise reegli pohjal:
SGEN = Simax X 1,35

Kui ei keevitata taisvéimsusega, voib kasutada vaiksemat generaatorit.

TAHTIS! Generaatori nivvéimsus Sgey ei tohi olla vaiksem kui keevitussiisteemi
maksimaalne ndivvdimsus Sqmax !

1-faasiliste seadmete kaitamisel 3-faasiliste generaatoritega tuleb tdhele panna,
et antud generaatori ndivvdimsust saab sageli kasutada ainult tervikuna generaa-
tori koigi kolme faasi kaudu. Vajaduse korral saab generaatori Uksikute faaside
voéimsuse kohta lisateavet generaatori tootjalt.

MARKUS.

Generaatori valjastatav pinge ei tohi mingil juhul jaada allapoole vorgupinge to-
lerantsi vahemikku ega seda liletada.
Voérgupinge tolerantsi andmed on toodud peattkis ,, Tehnilised andmed”.
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Toitekaabli uhendamine

Uldteave Kui keevitussiisteemid tarnitakse ilma paigaldamata toitekaablita, tuleb enne ka-
sutuselevottu panna pingethendusele vastav toitekaabel keevitussisteemi.
Toitekaabel on keevitussisteemi tarnekomplektis kaasas.

Ohutus A HOIATUS!
Valest kasutamisest voi valesti tehtud to6dest tingitud oht.
Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.
» Koigi selles dokumendis kirjeldatud t66de tegemine ja funktsioonide kasuta-
mine on lubatud ainult tehnilise valjadppega tootajatele.
P Lugege see dokument taielikult labi ja mdistke selle sisu.
» Lugege labi ja tehke endale selgeks kdik selle seadme ohutuseeskirjad ja ka-
sutaja dokumendid ning kdik sisteemikomponendid.
Toitekaabli

E Toitekaabli Ghendamine:
- Pistke toitekaabel pistikupessa
- Keerake toitekaablit 45° pare-
male, kuni lukustus kuuldavalt
lukustub

Uihendamine

TAHTIS! Juhul kui keevitussiisteem on varustatud toitekaabliga ilma pistikuta,
voib avalikku elektrivorku Uhendada ainult pidades silmas riiklikke suuniseid ja se-
da vdivad teha vaid vastava valjadppega spetsialistid.
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Kasutuselevott

Ohutus

Uldteave

Gaasiballooni
Uhendamine

ET

/\ HOIATUS!

Elektrivoolust tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Enne tdéddega alustamist lUlitage kdik seotud seadmed ja komponendid vélja
ja lahutage elektrivorgust.

» Kindlustage kdik seotud seadmed ja komponendid taassisselllitamise vastu.

» Parast seadme avamist tuleb sobiva médteseadme abil kindlaks teha, et
elektrilaenguga komponendid (nt kondensaatorid) oleksid tiihjenenud.

/\ HOIATUS!

Elektriloégioht seadmes leiduva elektrit juhtiva tolmu téttu.

Tagajarjeks voivad olla rasked vigastused ja suur varakahju.

» Seadet tohib kasutada vaid paigaldatud dhufiltriga. Ohufilter on oluline ohu-
tusvarustus, et tagada vastavus IP23-le.

Keevitussisteemi kasutuselevottu kirjeldatakse peakasutusala TIG-keevitus
standardkonfiguratsiooni abil.

Standardkonfiguratsioon koosneb jargmistest slisteemikomponentidest.
- Keevitusstisteem

- TIG keevituspodleti kasitsikeevituseks

- Gaasirdhu regulaator

- Gaasiballoon

/\ HOIATUS!

Umberkukkuvatest gaasiballoonidest tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked vigastused ja suur varakahju.

» Gaasiballoonid tuleb asetada stabiilselt tasasele ja kindlale alusele. Gaasibal-
loonid tuleb kindlustada Umberkukkumise vastu.

» Jargige gaasiballooni tootja ohutuseeskirju.
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9 max. 5 bar
R %‘é (72 psi)
f

Keevituspoleti
tithendamine kee-
vitussiisteemiga

MARKUS.

Artis keevitussiisteemi jaoks ei ole lubatud kasutada volframelektroode (tun-
nusvarv: roheline).

E' Kinnitage keevituspdletile lisavarustus kasutusjuhendi kohaselt.




Looge to6delda- 1
va detailiga
maandusiihen-
dus

ET

Keevitusahela TAHTIS! Optimaalsete keevitustulemuste saavutamiseks arvutage enne keevita-
takistuse ,r" ar- mise alustamist keevitusahela takistus , r “.
vutamine
Keevitusahela takistus ,, r * tuleb arvutada ka siis, kui Uhte jargmistest keevit-
ussusteemi komponentidest muudetakse.
- Podleti voolikupaketid
- Keevituspdleti
- Maanduskaabel

Lisateave keevitusahela takistuse arvutamise kohta 2nd TIG mentus (vt Lk 72).
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Keevitusreziim
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TIG-tooreziimid

ET

Ohutus /A HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht iUmberkukkuvate gaasiballoonide téttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi
taielikult labi lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kdik siisteemi kompo-
nentide kasutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult labi lugenud ja
nende sisust aru saanud.

Andmed saadaolevate parameetrite seadistamise, seadistusvahemiku ja méoétuhi-
kute kohta leiate jaotisest ,Setupi menui”.
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Siimbolid ja sel-
gitused

44

Témmake péletinupp tagasi ja hoidke seda | Laske péletinupp lahti | Témmake péletinupp korraks ta-
gasi(<0,5s)

= —=

Suruge péletinupp ette ja hoidke seda | Laske péletinupp lahti

Is Kaivitusvoolu faas: ettevaatlik soojendamine madala keevitusvooluga, et
paigutada lisametall digesti

ts Kaivitusvoolu kestus

tup UpSlope-faas: kaivitusvoolu pidev suurendamine peavoolule (keevitusvool)
I

I; P&hivoolu faas (keevitusvoolu faas): Uihtlase temperatuuri edastamine eel-
neva soojusega soojendatud alusmaterjali

I, redutseerimisvoolu faas: keevitusvoolu véimsuse ajutine vahendamine, et
valtida alusmaterjali lokaalset Glekuumenemist

tgown DownSlope-faas: keevitusvoolu pidev vahendamine kraatervoolule

I kraatrivoolu faas: alusmaterjali Ulekuumenemise valtimiseks, mida pohjus-
tab keevituse loppedes tekkiv soojuse akumuleerumine. Véimalikku kee-
visdbmbluse labisulamist valditakse.

te l6ppvoolu kestus

SPt  punktkeevituse kestus

GPr gaasi ettevooluaeg

GPo gaasi jarelvoolu kestus




Kahetaktiline
reziim

Neljataktiline
reziim

- Keevitamine. Tommake pdletinupp tagasi ja hoidke seda
- Keevitamise l6pp: Laske pdletinupp lahti

éér-?_—| éf:|f_—|
1A )
t
-
GPr tup tdown GPo

Kahetaktiline reziim

Kahetaktilises reziimis saab seadistusmentd seadistada kaivitusvooliuaega (t-S)
ja loppvooluaega (t-E).

Keevituse alustamine kaivitusvooluga Ig Tommake pdletinupp tagasi ja hoidke

seda

- Keevitamine peavooluga I, Laske péletinupp lahti

- Vbdimsuse vahendamine loppvoolule Ig Tommake pdletinupp tagasi ja hoidke
seda

- Keevitamise lopp: Laske poéletinupp lahti

= R R g

A ,

1 1

up down

Neljataktiline reziim
*) Véimsuse ajutine vdhendamine

Véimsuse ajutise vahendamisega vahendab keevitaja pdletinupu abil peavoolu fa-
asi ajal keevitusvoolu seadistatud redutseerimisvoolule I-2.

- Vdimsuse ajutise vahendamise aktiveerimiseks suruge pdletinupp ette ja
hoidke seda
- Peavoolu taastamiseks laske pdletinupp lahti

45
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Punktkeevitus Kui Setupi parameetri SPt (punktkeevituse kestus) jaoks on seadistatud vaartus,
vastab kahetaktiline to6reziim punktkeevituse tééreziimile. Erindit punktkeevitus

pdleb juhtpaneelil.

- Keevitamine. T6mmake péletinupp korraks tagasi
Keevituse kestus vastab vaartusele, mis sisestati Setupi parameetri SPt
(punktkeevituse kestus) puhul.

- Keevitusprotsessi enneaegne lopetamine. Tommake pdéletinupp uuesti tagasi

Jalg-kaugjuhtimispuldi kasutamisel kéivitub punktkeevituse kestus jalg-kaugjuh-
timispuldi rakendamisel. Vdéimsus ei ole jalg-kaugjuhtimispuldi abil reguleeritav.

= .

A

t t tdown tE ‘ GPQ

SPt

GPr
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TIG-keevitus

ET

Ohutus /A HOIATUS!

Valest kasutamisest v6i valesti tehtud t6odest tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Koigi selles dokumendis kirjeldatud to6de tegemine ja funktsioonide kasuta-
mine on lubatud ainult tehnilise valjadbppega toodtajatele.

P Lugege see dokument taielikult labi ja mdistke selle sisu.

» Lugege labi ja tehke endale selgeks koik selle seadme ohutuseeskirjad ja ka-
sutaja dokumendid ning kdik siisteemikomponendid.

/\ HOIATUS!

Elektrivoolust tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Enne tdéddega alustamist lulitage kdik seotud seadmed ja komponendid vélja
ning lahutage elektrivorgust.

» Kindlustage kdik seotud seadmed ja komponendid taassisselllitamise vastu.

» Parast seadme avamist tuleb sobiva mééteseadme abil kindlaks teha, et
elektrilaenguga komponendid (nt kondensaatorid) oleksid tlihjenenud.

Ettevalmistus & HOIATUS!

Elektrivoolust tingitud oht.

Tagajarjeks vdivad olla rasked vigastused ja varaline kahju.

» Kui toiteliliti on lulitatud asendisse I, on keevituspdleti volframelektrood
pingestatud.

» Veenduge, et volframelektrood ei puutuks vastu inimesi voi elektrit juhtivaid
vb6i maandatud osi (nt korpus jne).

N

NN
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TIG-keevitus

48

I

E Valige t66reziimi nupu vajutamise abil soovitud TIG-td6reziim.

fomarty
fomarss

E' Vajutage seaderatast

“

Keevitusparameetrite Ulevaates pdlevad maaratud keevitusparameetrid u
50%, hetkel valitus keevitusparameetri segment tugevusega 100 %.

Po6rake seadistusratast ja valige seadistatav parameeter (keevitusparamee-
ter pdleb keevitusparameetrile maaratud segmendis)

G

Vajutage seaderatast

N

E' Keerake seadistusnuppu ja muutke valitud keevitusparameetri vaartust

&=

E' Vajutage seadistusnuppu soovitud keevitusparameetri salvestamiseks

e

Vajaduse korral seadistage muud parameetrid Setup-menuis
(Uksikasjad peatikis Setup-seadistused alates lehekliljest 69)

Avage gaasiballooni ventiil.



Keevituspara-
meetrid

E' Kaitsegaasi koguse seadistamine.

Vajutage gaasikontrolli nuppu.

ET

3

Gaasivoolu test toimub maksimaalselt 30 sekundit. Uuesti vajutades peata-
takse see tegevus enneaegselt.

Keerake gaasirdhu regulaatori alumisel kiljel olevat seadistuskruvi, kuni ma-
nomeeter kuvab soovitud gaasikoguse.

MARKUS.

Ko6ik seaderatta abil seadistatud parameetrite seadepunktid jadvad salvestatuks
kuni jargmise muutmiseni.
See kehtib ka juhul, kui keevitusslisteem on vahepeal valja ja uuesti sisse lUlita-

tud.

Alustage keevitamist (stitidake keevituskaar).

Kaivitusvool
1-200% peavoolust I,

Tehaseseadistus 35%

Up-Slope

off / 0,01-9,9 s

Tehaseseadistus: 0,5 s

TAHTIS! UpSlope typ salvestatakse jargmiste tooreziimide jaoks eraldi:
- kahetaktiline reziim,

neljataktiline reziim,

- kui Setup-parameeter Trigger on seatud olekule oFF (valjas),

- kui Uhendatud on jalg-kaugjuhtimispult.

Peavool

10—-170 A ... Artis 170
10—-210 A ... Artis 210
Tehaseseadistus: 100 A
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Redutseerimisvool (ainult neljataktilises reziimis)
1-200% (peavoolust 1)
Tehaseseadistus: 50%

tdown

DownSlope

off / 0,01-9,9 s

Tehaseseadistus: 1,0 s

TAHTIS! DownSlope tyown salvestatakse jargmiste tdéreziimide jaoks eral-
di:

- kahetaktiline reziim,

- neljataktiline reziim,

- kui Setup-parameeter Trigger on seatud olekule oFF (valjas),

Loppvool
1-100% (peavoolust I,)

Tehaseseadistus: 30 %

Mipulseerimine *
F-P (impulss-sagedus)
off / 0,2—990 Hz
Tehaseseadistus = off

ETraageldamine*

Pulseeriva keevitusvoolu kestus
off / 0,1—9,9 s/ on
Tehaseseadistus = off

Parameetreid pulseerimine ja traageldamine kuvatakse vaid siis, kui Se-
tup-parameeter Ptd - Pulse-TAC-Display on seatud olekule on (sees).



Keevituskaare suilitamine

Keevituskaare
siititamine kérg-
sageduse abil
(KS-siilitamine)

/\ ETTEVAATUST!

Elektrilo6gi tottu tekkivast Sokist tingitud vigastusoht

Kuigi Froniuse seadmed vastavad kdigile asjaomastele standarditele, vdib kérgsa-

gedusslidtamine anda teatud tingimustes ohutu, kuid tuntava elektril6ogi.

» Kasutage ettendhtud kaitseriietust, eelkdige kindaid!

» Kasutage ainult sobivaid, téielikult terveid ja kahjustamata TIG-voolikupa-
kette!

» Arge tddtage niiskes ega marjas keskkonnas!

» Tootage erilise ettevaatusega tellingutel, tédplatvormidel, sundasendites, Kit-
sastes, raskesti ligipdasetavates vdi kaitsmata kohtades!

KS-sUidtamine on aktiveeritud, kui Setup-parameeter IGn on seatud olekule on
(sees).
Juhtpaneelil pbleb erindit KS-stltamine.

Vorreldes kontaktstttamisega ei teki KS-sllute puhul volframelektroodi ja
téodeldava detaili reostumise ohtu.

Tegutsemine KS-slute korral.

Asetage gaasidiUs stlitamise ko-
hale nii, et volframelektroodi ja
toddeldava detaili vahel oleks
umbes 2 kuni 3 mm (5/64—1/8 tol-
li) vahet.
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Suurendage keevituspdleti kalde-
nurka ja rakendage péletinuppu
olenevalt valitud tdoreziimist.

Keevituskaar slttib ilma toodeldava
detailiga kokku puutumata.

Kallutage keevituspdleti tavalisse
asendisse.

Keevitage

Kontaktsiilitami-  Kui Setup-parameeter sliitekestus IGn on seadistatud asendisse off (Valjas), on
ne keevituspole- HF-stttamine inaktiveeritud. Kui volframelektrood puudutab té6deldavat detaili,

tile poletinupuga  sittib keevituskaar.

Tegutsemine keevituskaare stttamisel kontaktstltega kasutades péletinupuga
keevituspdletit:

Asetage gaasiduUs stlitamise ko-
hale nii, et volframelektroodi ja
té6deldava detaili vahel oleks
umbes 2 kuni 3 mm (5/64—1/8 tol-
li) vahet
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E' Rakendage péletinuppu

ET

Kaitsegaas voolab

Tostke aeglaselt keevituspdletit,
kuni volframelektrood puudutab
té6deldavat detaili

Tostke keevituspodleti Ules ja lange-
tage see tavaasendisse

Keevituskaar suittib.

E' Keevitage
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Péletinupuga
keevituspoleti
kasutamine

54

Kui Setup-parameeter stilitekestus IGn on seadistatud asendisse off (Valjas), on
HF-stGUtamine inaktiveeritud. Kui volframelektrood puudutab té6deldavat detaili,
suttib keevituskaar.

Setup-parameeter Tri peab olema seadistatud suvandile oFF.

Tegutsemine keevituskaare stltamisel kontaktstltega kasutades péletinuputa
keevituspoletit:

Asetage gaasidiUs sUUtamise ko-
hale nii, et volframelektroodi ja
to6deldava detaili vahel oleks
umbes 2 kuni 3 mm (5/64—1/8 tol-
li) vahet

E' Rakendage gaasi sulgklappi.
Kaitsegaas voolab
Tostke aeglaselt keevituspdletit,

kuni volframelektrood puudutab
té6deldavat detaili

Tostke keevituspobleti Ules ja lange-
tage see tavaasendisse

Keevituskaar suittib.

E' Keevitage




Keevituskaare
stittamine korg-
sageduse abil
(Touch-H)

Volframelekt-
roodi lilepinge

Keevitamise lopp

ET

/\ ETTEVAATUST!

Elektriloogi tottu tekkivast Sokist tingitud vigastusoht

Kuigi Froniuse seadmed vastavad kdigile asjaomastele standarditele, vdib kdrgsa-
gedusslidtamine anda teatud tingimustes ohutu, kuid tuntava elektril6ogi.

» Kasutage ettendhtud kaitseriietust, eelkdige kindaid!

» Kasutage ainult sobivaid, taielikult terveid ja kahjustamata TIG-voolikupa-
kette!

» Arge tédtage niiskes ega mirjas keskkonnas!

» Tootage erilise ettevaatusega tellingutel, tédplatvormidel, sundasendites, kit-
sastes, raskesti ligipdésetavates voi kaitsmata kohtades!

Keevitusprotsessi alustatakse toddeldava detaili lihiajalise puudutamisega volf-
ramelektroodiga. Kérgsagedusslide toimub parast seadistatud KS-sutte viiteae-

ga.

Volframelektroodi lilepinge puhul pdleb juhtpaneelil nait , elektroodi tlepinge".

A

Volframelektroodi lilepinge véimalikud p&éhjused:
- Volframelektrood on liiga vdikese labimddduga
- Peavoolu I, jaoks on seadistatud liiga suur vaartus

Abimeetmed.

- Kasutage suurema labimddduga volframelektroodi
(sellisel juhul tuleb ka Setup-parameetri ELd vaartust kohandada uuele
elektroodi labimddtule vastavaks)

- Vahendage peavoolu

TAHTIS! Niit ,elektroodi tilepinge” on kohandatud liksnes tseeriumiga elektroo-
dide jaoks. Kdigi muude elektroodide puhul kehtib nait ,elektroodi Glepin-
ge" standardvaartusena.

Lopetage keevitamine sbltuvalt seadistatud t6oreziimist, lastes poletinupp
lahti

Oodake dra seadistatud gaasi jarelvool, hoidke keevituspdletit keevisdmbluse
l6pu kohal.

Pdletinupuga/pdletinuputa keevituspdletite puhul on keevitamise l6petamiseks

lisaks saadaval funktsioon TIG Comfort Stop (CSS).
Funktsiooni seadistatakse seadistusmeniit TIG tasemel 2 (vt Lk 72).
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Erifunktsioonid

Keevituskaare
katkemise jalgi-
mise funktsioon

Funktsioon Igni-
tion Time-Out

TIG-impulsskee-
vitus

56

Kui keevituskaar katkeb ja kui Setup-meniis seadistatud ajavahemiku jooksul ei
teki elektrivoogu, lulitub keevitusslisteem iseseisvalt valja. Juhtpaneelil kuvatak-
se teeninduskood ,no | Arc".

Keevitusprotsessi jdtkamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu voi pdletinup-
pu.

Setup-parameetrit keevituskaare katkemise jalgimine (Arc) on Kirjeldatud jaotises
~Setup-menil — tase 2“.

Keevitussisteemil on funktsioon Ignition Time-Out.

Kui vajutatakse poletinuppu, algab viivitamatult gaasi ettevool. Seejarel toimub
stltamine. Kui Setup-menlius seadistatud ajavahemiku jooksul ei teki keevitus-
kaart, lilitub keevitusslisteem iseseisvalt valja. Juhtpaneelile on kuvatud teenin-
duskood ,no | IGn".

Uuesti proovimiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu voi pdletinuppu.

Parameetri Ignition Time-Out (ito) seadistamist on kirjeldatud jaotises ,Setup-
menuu tase 2“.

Keevitamise alguses seadistatud keevitusvool ei pea olema alati kogu keevitus-
protsessi jaoks sobiv:

- liiga vahese voolutugevuse korral ei sula alusmaterjal piisavalt,

- Ulekuumenemisel on oht, et vedel keevisvann hakkab tilkuma.

Siinkohal on abiks funktsioon TIG-impulsskeevitus (pulseeriva keevitusvooluga
TIG-keevitus):

madal pohivool I-G tduseb jarsult selgelt kdrgemale impulssvoolule I1 ja langeb
parast seadistatud aega dcY (Duty-Cycle) jalle pdhivoolule I-G.
TIG-impulsskeevitusel sulatatakse keevituskoha vaikesed Loigud Kiirelt Ules ja
need tahenevad samuti Kiiresti.

Kasitsi TIG-impulsskeevitusel toimub keevitustraadi lisamine maksimaalsel voo-
lufaasil (véimalik vaid madalal sagedusvahemikul 0,25—5 Hz). Kérgemaid im-
pulss-sagedusi kasutatakse peamiselt automaatsel reziimil ja need on ette
nahtud peamiselt keevituskaare stabiliseerimiseks.

TIG-impulsskeevitust kasutatakse terastorude keevitamiseks kitsastes tingimus-
tes voi 6hukeste plekkide keevitamisel.



TIG-impulsskeevituse t66pdhimobte:

ET

1/F-P

I-G

TIG-impulsskeevitus — keevitusvoolu kulg

Legend
Ig Kaivitusvool F-P  Impulss-sagedus *)
Ie Loéppvool dcY  Dutycycle
tup Up_Slope I-G Péhivool
tpown DownSlope Iy Peavool
*) (1/F-P = kahe impulsi vaheline aeg)
Traageldus- Keevitusslsteemil on saadaval traageldusfunktsioon.

funktsioon
Kui Setup-parameetri tAC (traageldamine) jaoks on seadistatud kestus, sisalda-
vad tooreziimid kahe- ja neljataktiline reziim traageldusfunktsiooni. Todreziimide
kulg jadb muutusteta.
Selle aja jooksul on kasutada pulseeriv keevitusvool, mis optimeerib keevisvanni
Uhtevoolamist kahe komponendi traageldamisel.

Traageldusfunktsiooni t66pdhimdte:

tAC

Traageldusfunktsioon — keevitusvoolu kulgemine

Legend
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tAC Pulseeriva keevitusvoolu kestus traageldamise jaoks
Ig Kaivitusvool

Ie Léppvool

tup UpSlope

tpown DownSlope

I, Peavool

TAHTIS! Pulseerivat keevitusvoolu iseloomustab:
- Keevitussusteem reguleerib automaatselt impulsiparameetreid olenevalt
seadistatud peavoolust I;.

- Impulsiparameetreid ei ole vaja seadistada.

Pulseeriv keevitusvool algab
- parast Kaivitusvoolu faasi Ig l6ppu

- UpSlope'i faasiga typ

Olenevalt seadistatud tAC kestusest saab pulseeriva keevitusvoolu kuni ldppvoo-
lu faasini Ig (kaasa arvatud) peatada (Setup-parameeter tAC on seadistatud vali-
kule ,,On" (sees)).

Parast tAC aja mdodumist keevitatakse edasi pusiva keevitusvooluga, vajaduse
korral saab kasutada seadistatud impulsiparameetreid.

TAHTIS! Maaratud traageldusaja seadistamiseks saab kombineerida Setup-para-
meetri tAC Setup-parameetriga SPt (punktkeevituse kestus).



Varraselektroodiga keevitamine

Ohutus

Ettevalmistus

ET

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest v6i valesti tehtud t6odest tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Koigi selles dokumendis kirjeldatud to6de tegemine ja funktsioonide kasuta-
mine on lubatud ainult tehnilise valjadbppega toodtajatele.

P Lugege see dokument taielikult labi ja mdistke selle sisu.

» Lugege labi ja tehke endale selgeks koik selle seadme ohutuseeskirjad ja ka-
sutaja dokumendid ning kdik siisteemikomponendid.

/\ HOIATUS!

Elektrivoolust tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Enne tdéddega alustamist lulitage kdik seotud seadmed ja komponendid vélja
ning lahutage elektrivorgust.

» Kindlustage kdik seotud seadmed ja komponendid taassisselllitamise vastu.

» Parast seadme avamist tuleb sobiva mééteseadme abil kindlaks teha, et
elektrilaenguga komponendid (nt kondensaatorid) oleksid tlihjenenud.

E Lilitage toitellliti asendisse O
E' Témmake toitepistik pistikupesast valja
E Eemaldage seadmelt TIG-keevituspbleti

Pistke maanduskaabel selle pessa ja lukustage see:
- DC- varraselektroodiga keevitamisel (+)-elektriihendusse
- DC+ varraselektroodiga keevitamisel (-)-elektriihendusse

E' Uhendage maanduskaabli teine ots téddeldava detailiga

|E| Pistke elektroodi kaabel selle pessa ja lukustage see paremale keerates:
- DC- varraselektroodiga keevitamisel (-)-elektrilihendusse
- DC+ varraselektroodiga keevitamisel (+)-elektrilihendusse

Pistke toitepistik pistikupessa

/\ HOIATUS!

Elektrivoolust tingitud oht.

Tagajarjeks vdivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Kui toiteliliti on lulitatud asendisse I, on elektroodide hoidikus olev varras-
elektrood pingestatud.

» Tahelepanu tuleb pdorata sellele, et varraselektrood ei puutuks vastu inimesi
voi elektrit juhtivaid v6i maandatud osi (nt korpus jne).

Lilitage toiteldliti asendisse I

Kdik juhtpaneeli ndidud suttivad korraks.
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Varraselektroo-
diga keevitamine

Varraselektroo-
diga (Cel-elekt-
roodiga) keevita-
mine

Pulsseeriv keevi-
tus

60

Valige t66reziimi nupu vajutamise abil varraselektroodiga keevitamise
téoreziim

TAHTIS! Kui valitakse tddreziim varraselektroodiga keevitamine, saavutatak-
se keevituspinge alles 3-sekundilise viivituse jarel.

E' Seadistusnupu keeramine keevitusvoolu seadistamiseks

&=

Seadistatud vaartus salvestatakse kohe.

Vajaduse korral seadistage muud parameetrid Setup-menius
(Uksikasjad peatlikis Setup-seadistused alates lehekiljest 79)

MARKUS.

Ko6ik seaderatta abil seadistatud parameetrite seadepunktid jédvad salvestatuks
kuni jargmise muutmiseni.

See kehtib ka juhul, kui keevitussiisteem on vahepeal védlja ja uuesti sisse lulita-
tud.

Alustage keevitamist.

TAHTIS! CEL-elektroodide keevitamiseks peab seadistusparameeter CEL olema
seadistatud suvandile ,ON" (vt Lk 79)!

Pulsseeriv keevitus tahendab keevitamist pulseeriva keevitusvooluga. Seda kasu-
tatakse terastorude keevitamisel kitsastes tingimustes voi dhukeste plekkide kee-
vitamisel.

Nende rakenduste korral ei ole keevitamise alguses seadistatud keevitusvool alati
kogu keevitusprotsessi jaoks sobiv:

- liiga vahese voolutugevuse korral ei sula alusmaterjal piisavalt,

- Ulekuumenemisel on oht, et vedel keevisvann hakkab tilkuma.

Seadistusvahemik: off, 0,2 - 990 Hz

To6pohimote

- Madal pdhivool I-G tduseb parast jarsku tdusu markimisvaarselt kdrgemale
impulssvoolule I-P ja langeb parast aega Duty cycle dcY jalle pdhivoolule I-G.

- Pulsseeriva keevitusega sulatatakse Kiirelt keevituskoha vaikesed lodigud, mis
ka kiirelt uuesti tahkeks muutuvad.



MARKUS.

Keevitussiisteem reguleerib parameetrit Duty-Cycle dcY ja p6hivoolu I-G sea-
distatud impulss-sageduse kohaselt.

o\ 1/F-P

| \

dcY

SoftStart / HotStart
%

Pulsseeriv keevitus — keevitusvoolu kulgemine

Seadistatavad parameetrid

F-P  Impulss-sagedus (1/F-P = kahe impulsi vaheline aeg)
- SoftStart / HotStart

Seadistamatud parameetrid

I-G Péhivool
dcY Duty cycle

Pulsseeriva keevituse kasutamine
E Varraselektroodiga keevitamise t66reziimi valimine

E' Seadistage Setup-menils parameeter F-P vaartusele vahemikus 0,2 ja 990
Hz

Keevitusslsteemi juhtpaneelil pdleb pulseerimise erinait.
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Kaivitusvool
> 100 % (Hot-
Start)

Kaivitusvool
<100 %
(sujuvkaivitus)

62

Eelised

- SuUteomaduste paranemine, ka halbade stiiteomadustega elektroodide kor-

ral

- Alusmaterjali parem segunemine kaivitusetapis, mistottu tekib véhem kilm-

liiteid

- Rabu kasutamise vidhendamine olulisel maaral

I (A) A
Hi
150 -
A
100 -
HCU

0,5 1 1,5

Kdivitusvoolu ndide > 100% (Hot-Start)

T66pohimote

Legend

Hti

Hot-current time = Hotvoolu kestus,
0—2s,

tehasesate 0,5 s

HCU

HotStarti vool = HotStarti vool,
0—200%,

Tehasesate 150%

I,
Peavool = seadistatud keevitusvool

Seadistatud Hot-voolu ajal (Hti) suurendatakse keevitusvool I; HotStarti voolule

HCU.

Saadaval olevate parameetrite seadistamist on kirjeldatud jaotises ,,Setup-

menuu"” — alates Lk 79.

Kaivitusvool < 100% (sujuvkaivitus) on méeldud aluseliste elektroodide jaoks.
Sialtamine toimub madalal keevitusvoolul. Niipea kui keevituskaar on stabiilne,
touseb keevitusvool pidevalt seadistatud keevitusvoolu nimivaartusele.

1 (A)A

90A |ommmm

30A f------

,.
T 4

Kdivitusvoolu ndide < 100% (sujuvkdivitus)

Eelised.

- Madalal keevitusvoolul suttivate
elektroodide sliiteomaduste para-
nemine

- Rabu kasutamise vahendamine
olulisel maaral

- Keevituspritsmete vahenemine

(1) Kaivitusvool
(2) Kaivitusvoolu aeg Hti
(3) Peavool I,

Kaivitusvoolu ja kaivitusvoolu aega
saab seadistada Setup-menuus alates
Lk 79..



Funktsioon su-
juvkaivitus

Liheneva keevituskaare puhul véib keevituspinge vdheneda nii palju, et varras-
elektrood kipub kinni jdAdma. Lisaks vdib varraselektroodi h66gumine l6ppeda.

ET

Hb6gumise l6ppemist saab takistada funktsiooni sujuvkaivitus aktiveerimise abil.
Kui varraselektrood hakkab kinni jdédma, LUlitab keevitussisteem keevitusvoolu
viivitamatult valja. Pérast varraselektroodi eraldamist té6deldavalt detaililt saab
keevitamist muretult jatkata.

Funktsiooni sujuvkaivitus saab aktiveerida ja deaktiveerida ,,Setup-mentis”, vt Lk
79.
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Meniiili Setup (Seadistamine) sea-
distused
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Setup-menuu

Uldteave

Sisenege Setup-
meniilisse

ET

Keevitussiisteemi Setup-meniit véimaldab lihtsat ligipaasu ekspertteadmistele ja
lisafunktsioonidele. Setup-meniis saab parameetreid eri tédUlesannete jaoks
lihtsasti kohandada.

Setup-menuis on jargmised punktid:
- keevitusprotsessi vahetult méjutavad Setup-parameetrid,
- keevitussiisteemi eelseadistamise Setup-parameetrid.

IEI Vajutage to66reziimi nuppu ja hoidke seda allavajutatuna

E' Vajutage gaasikontrolli nuppu
Soltuvalt seadistatud tooreziimist kuvatakse vastavat seadistusmentid.

E' Setup-meniist lahkumiseks vajutage té6reziimi nuppu uuesti
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Parameetri
muutmine

Ulevaade

68

Kasutage parameetrit seadistusmenuis jargmisel viisil muudetuna:

E Keerake seadistusnuppu ja valige soovitud seadistusparameeter

=

|z| Vajutage seadistusnuppu ja valige soovitud seadistusparameeter

e

Vasakul digitaalsel ndidikul kuvatakse parameetrit, paremal digitaalsel
naidikul kuvatakse parameetri hetkel seadistatud vaartust.

E' Keerake seadistusnuppu ja valige soovitud seadistusparameeter

=

Vajutage seadistusnuppu soovitud seadistusparameetri salvestamiseks

0

SeadistusmenUi kirjeldus on toodud jargmistes loikudes:
- TIG Setupi meniu
- Varraselektroodi Setupi menii



Alalisvoolu (TIG) Setupi meniiu

Parameetrid Se-
tup-meniiiis TIG

Setup-meniis TIG on saadaval jargmised parameetrid

Elektroodi lAbimoot
0,0—-3,2 mm
Tehaseseadistus: 2,4 mm

Punktkeevituse kestus / intervallkeevituse kestus
off / 0,05—25 s
Tehaseseadistus: off

Kui Setup-parameetri SPt (punktkeevituse kestus) jaoks on seadistatud vaartus,
vastab kahetaktiline todéreziim punktkeevituse reziimile.

Juhtpaneelil pbleb erindit punktkeevitus, kui punktkeevituse kestuse jaoks on
maaratud vaartus.

Pausiaja intervall
Parameeter on saadaval vaid kahetaktilisel reziimil ning siis, kui parameeter SPt
(punktkeevituse kestus) on aktiveeritud.

off / 0,5—25 s
Tehaseseadistus: off

Traageldamine
Traageldusfunktsioon — pulseeriva keevitusvoolu kestus traageldamisprotsessi al-
guses

off / 0,1-9,9s/on
Tehaseseadistus: off

on
Pulseeriv keevitusvool jaab kuni traageldamise lOpuni plsima

011_919 S

Seadistatud aeg algab UpSlope-faasiga. Parast seadistatud aja méodumist keevi-
tatakse edasi pusiva keevitusvooluga, vajaduse korral seadistatud impulsipara-
meetrid on saadaval.
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off
Traageldusfunktsioon on vélja lilitatud

Juhtpaneelil pbéleb traageldamise erinait, kui méaratud on vaartus.

Impulss-sagedus
off / 0,2—990 Hz
Tehaseseadistus: off

Seadistatud impulss-sagedus voetakse Ule ka redutseerimisvoolu jaoks.

Juhtpaneelil péleb erinéit ,Impulss”, kui impulss-sageduse jaoks on maaratud
vaartus.

Dutycycle
Impulsi kestuse ja pdhivoolu kestuse suhe seadistatud impulss-sageduse puhul

10—90%
Tehaseseadistus: 50%

Pohivool
0—-100% (pb&hivoolust I;)
Tehaseseadistus: 50%

Kaivitusvoolu aeg
Kaivitusvoolu aeg naitab kaivitusvoolu faasi kestust.

off / 0,01—9,9 s
Tehaseseadistus: off

TAHTIS! Kiivitusvoolu aeg kehtib ainult kahetaktilise reziimi ja punktkeevituse
puhul ning jalg-kaugjuhtimispuldiga kaitamisel.
Neljataktilises reziimis maaratakse kaivitusvoolu faas poletinupu abil.




Loppvoolu aeg
Léppvoolu aeg naitab ldppvoolu faasi kestust.

ET

off / 0,01—-9,9 s
Tehaseseadistus: off

TAHTIS! Loppvoolu aeg kehtib ainult kahetaktilise reziimi ja punktkeevituse pu-
hul. Neljataktilises reziimis maaratakse l6ppvoolu faasi kestus pdletinupu abil
(jaotis , TIG-t66reziimid").

Gaasi ettevooluaeg
Gaasi ettevoolu kestus

0—-9,9s
Tehaseseadistus: 0,4 s

Gaasi jarelvoolu aeg
Gaasi jarelvoolu kestus

0,2—25s/ Aut
Tehaseseadistus: Aut

Gaasiga loputamine
off / 0,1—9,9 minutit
Tehaseseadistus: off

Kaitsegaasi eelloputus algab, kui GPU jaoks seadistatakse vaartus.

Turvakaalutlustel on kaitsegaasi eelloputuse uuesti alustamiseks vaja GPU jaoks
seadistada uus vaartus.

TAHTIS! Kaitsegaasi eelloputus on vajalik eelkdige parast pikemast seisuajast
pdhjustatud kondensatsioonivee tekkimist. See on vajalik eelkdige pikemate voo-
likupakettide kasutamisel.

Keevitussiisteemi lahtestamine
No/YES /ALL
Tehaseseadistus: No (Ei)

YES (JAH):
lahtestatakse ainult hetkel aktiivne keevitusreziim (2T / 4T / Trigger = oFF /
STICK / STICK CEL / jalaga kaugjuhtimine)

ALL (KOIK):
koik tooreziimid lahtestatakse.
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Parameetrid Se-
tup-meniiiis TIG
—tase 2
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vasak ndit parem ndit

Setup-meniiii TIG - tase 2

parameetrite seadistamiseks

- r(keevitusahela takistus)

- Slope Time 1 (ainult neljataktilises reziimis)
- Slope Time 2 (ainult neljataktilises reziimis)
- Trigger

- KS-suude

- Pulse-TAC-Display

- Suute Time-Out

- Keevituskaare katkemise jarelevalve

- TIG Comfort Stop — Comfort Stop tundlikkus
- Eralduspinge

- Pdhivoolu iUmberlilitus

Setup-meniiii tase 2
parameetrite System aktiv-time, System on-time, Fuse ja tarkvara versiooni vaa-
tamiseks

parameetri Time shut down seadistamiseks

Setup-menti TIG teisel tasemel on saadaval jargmised parameetrid

Keevitusahela takistus
poleti voolikupaketi, keevituspodleti, téddeldava detaili ja maanduskaabli koguta-
kistuse kuvamiseks

TAHTIS! Maanduslhendus ja volframelektroodi asetamine peab toimuma puhas-
tatud td6deldava detaili pinnal.

E' Maanduslihenduse loomine
|z| Valige ,r" ja vajutage seaderatast.

Viimane mdddetud vaartus kuvatakse paremale naidule.

E' Asetage volframelektrood tugevalt té6deldava detaili pinnale.
Vajutage poletinuppu voi gaasikontrolli nuppu.

Arvutatakse ,r" vaartus, paremal naidikul kuvatakse ,run“.
Seejarel kuvatakse paremal naidikul ,r* aktuaalne vaartus millioomides.

Kui keevitusahela takistuse arvutamise ajal tekib viga, kuvatakse vasakul ndidikul
. ja paremal naidikul ,Err,.

Vajutades pdletinuppu voi gaasikontrolli nuppu, kaivitatakse keevitusahela takis-
tuse arvutamine uuesti.



Vea korral.

- Kontrollige poleti voolikupaketti, keevituspdletit ja maanduskaablit kahjus-
tuste suhtes.

- Kontrollige Uhendusi ja kontakte.

- Kontrollige td6deldava detaili pealispinna puhtust.

ET

Slope-Time1 (saadaval vaid neljataktilises reziimis)
pdhivoolu I; rambiaeg redutseerimisvoolule I,

off / 0,01—-9,9 s
Tehaseseadistus: 0,5 s

Slope-Time 2 (saadaval vaid neljataktilises reziimis)
redutseerimisvoolu I, rambiaeg tagasi péhivoolule I,

off / 0,01-9,9 s
Tehaseseadistus: 0,5 s

Trigger
poletinupu todreziim

off / on
Tehaseseadistus: on

off
Ilma poéletinuputa keevituspodleti kasutamine;
KS-sltide on inaktiveeritud.

on
TIG kahe- vbi neljataktiline reziim

KS-siilide
off / tHF / EHF / on
Tehaseseadistus: on

off
keevituse alguses ei ole kdrgsagedussiltamist — keevituse kaivitamine kon-
taktstttamise abil

tHF
Keevitusprotsessi alustatakse to6deldava detaili lihiajalise puudutamisega volf-
ramelektroodiga. Kérgsagedussiulde toimub parast seadistatud KS-siilite viiteae-

ga.
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VKS
Kaivitamine valise stliteseadmega, naiteks plasmakeevitusega

on
KS-sllde on aktiveeritud

Juhtpaneelil pdleb erinait KS-stilitamine, kui parameeter KS-siiide on sisse luli-
tatud.

/\ ETTEVAATUST!

Elektriloogi tottu tekkivast Sokist tingitud vigastusoht

Kuigi Froniuse seadmed vastavad kdigile asjaomastele standarditele, vdib kérgsa-

gedusslidtamine anda teatud tingimustes ohutu, kuid tuntava elektril6ogi.

» Kasutage ettendhtud kaitseriietust, eelkdige kindaid!

» Kasutage ainult sobivaid, téielikult terveid ja kahjustamata TIG-voolikupa-
kette!

» Arge tddtage niiskes ega marjas keskkonnas!

» Tootage erilise ettevaatusega tellingutel, tédplatvormidel, sundasendites, Kit-
sastes, raskesti ligipd3setavates voi kaitsmata kohtades!

KS-siilite viiteaeg
Ajavahemik parast to6deldava detaili lihiajalist puudutamist volframelektroodi-
ga, mille jarel toimub kérgsagedussulde.

0,1-5,0s
Tehaseseadistus: 1,0 s

Pulse-TAC-Display
off / on
Tehaseseadistus: on

Selles meniulpunktis saab juhtpaneelil peita keevitusparameetrite llevaates pul-
seerimise ja traageldamise parameetreid.

Siiite Time-Out
Ajavahemik kuni kaitsellliti rakendumiseni parast ebadnnestunud stidtamist

0,1-9,9s
Tehaseseadistus: 5 s




Keevituskaare katkemise jérelevalve
Ajavahemik kuni Kaitsellliti rakendumiseni parast keevituskaare katkemist

ET

0,1-9,9s
Tehaseseadistus: 1,0 s

TAHTIS! Keevituskaare katkemise jarelevalve on kaitsefunktsioon ja seda ei saa
inaktiveerida.

Keevituskaare katkemise jarelevalve funktsiooni kirjeldus on ldigus ,TIG-keevi-
tus” alates Lk 56.

TIG Comfort Stop tundlikkus (Comfort Stop Sensitivity)
Parameeter on saadaval ainult siis, kui parameeter Trigger on seatud olekule off.

oFF /0,6-3,5V
Tehaseseadistus: 1,5 V

Keevituse l6ppedes lulitub keevitusvool parast keevituskaare selget pikenemist
automaatselt valja. Seeldbi vdhendatakse asjatut keevituskaare pikenemise vaja-

dust, kui TIG-keevituspoéletit téstetakse td6deldavalt detaililt ara.

Protsess:

1] 2 3 4] 5]

ANIANIANIANN|

E' Keevitamine
E' Tostke keevitusprotsessi l6pus korraks keevituspoletit.

Keevituskaar pikeneb markimisvaarselt.

E' Laske keevituspoleti alla
- Keevituskaar luUheneb markimisvaarselt.
- Funktsioon TIG-Comfort-Stop on rakendunud.
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Setup-meniiiis —
tasemel 2 too-
dud parameetrid
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Hoidke keevituspdletit samal kdrgusel
- Keevitusvool viheneb jéark-jargult (DownSlope ehk allapoole suunatud
kaldenurk).
- Keevituskaar kustub.

TAHTIS! Allapoole suunatud kallak (Downslope) on etteantud ja seda ei saa
seadistada.

E Tostke keevituspoleti toddeldavalt detaililt ara.

Katkestuspinge

Voéimaldab seadistada pinge vaartust, mille puhul keevitamist saab l6petada ju-
hul, kui TIG-keevituspdleti tdstetakse toddeldavast detailist vaid veidi eemale.
Mida suurem on katkestuspinge vaartus, seda kérgemale saab keevituskaare
tdmmata.

Katkestuspinge vaartus salvestatakse kahe- ja neljataktilise reziimi ning jalaga
kaugjuhtimise reziimil koos.

Kui parameeter tri (Trigger — péletinupu té6reziim) on seatud olekule oFF, salves-
tatakse vaartus eraldi.

10-45 V
Tehaseseadistus: 35 V (2-, 4-taktilise ja jalg-kaugjuhtimisreziimile)
Tehaseseadistus: 25 V (reziimile Trigger = oFF)

Pohivoolu iimberliilitus
on / off
Tehaseseadistus: on

on
Parast keevitamise alustamist valitakse automaatselt péhivool 1.
Pdhivoolu I, saab kohe seadistada.

off

Keevitamise kaigus jaab viimati valitud parameeter valituks.
Viimati valitud parameetri saab kohe seadistada.

P&hivoolu I; automaatset valimist ei toimu.

Setup-menil teisel tasemel on saadaval jargmised parameetrid

Keevitusaeg (System aktiv-time)
Keevituse kestuse kuvamiseks (see aeg, mille jooksul keevitati)

Taielik keevitusaeg on jaotatud mitmetele naidiku naitudele ja seda saab kuvada
seadenupu keeramisega.
Na&it h / min / sek



Kaitusaeg (System on-time)
Kaitusaja kuvamiseks (loendamine algab kohe, kui seade sisse llilitatakse)

Taielik kaitusaeg on jaotatud mitmetele naidiku naitudele ja seda saab kuvada
seadenupu keeramisega.
Na&it h / min / sek

Kaitse
Kasutatud kaitsme kuvamiseks/seadistamiseks

230 V korral: 10, 13, 16 A / off *
120 V korral: 15, 16,20 A * / off *

*ainult Artis 170 MV / Artis 210 MV puhul
Tehaseseadistus:

16 A vorgupinge 230 V korral

16 A vorgupinge 120 V korral

Kui keevitussusteemile on paigaldatud kaitse, piirab keevitussiisteem vorgust
saadavat voolu. Sellega takistatakse automaatkaitsellliti kohest kaivitumist.

Max keevitusvool soltuvalt seadistatud kaitsmest
Sisseliilituskestus = 40%

Seade Voérgupinge Kaitsmed max keevitus- max keevitus-
vool TIG vool, elektrood
10 A 170 A 125 A
13 A 170 A 150 A
230V
16 A 170 A 150 A
Artis 170
oFF * 170 A 150 A
Qr\;ds 170 15 A 130 A 85 A
16 A 140 A o5 A
120 V **
20A* 140 A 100 A
oFF * 140 A 100 A
10 A 180 A 125 A
13 A 200 A 150 A
230V
16 A 210 A 150 A
Artis 210
oFF * 210 A 150 A
Qr\';is 210 15 A 130 A 85 A
16 A 140 A o5 A
120 V **
20A* 170 A 120 A
oFF * 170 A 120 A
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* ainult Artis 170 MV / Artis 210 MV puhul

** 120 V elektrivorgu korral ei saa kasutatava automaatkaitseliliti kaivitus-
omaduste jargi saavutada taielikku sisselulituskestust 40% (nt USA
Circuit breaker type CH 15% TP).

Tarkvara versioon
Kehtiva tarkvara versiooni number on jaotatud mitmetele naidiku naitudele ja se-
da saab kuvada seadistusnupu keeramisega.

Automaatne valjalilitamine
off / 5—60 minutit
Tehaseseadistus: off

Kui seadet ei kasutata ega kaitata seadistatud aja jooksul, lulitub see iseseisvalt
ootereziimile.

Ootereziim lopetatakse juhtpaneelil olevale nupule vajutamisega — seade on jalle
keevitusvalmis.




Varraselektroodi Setupi menuu

Setup-meniiiis
Varraselektrood
esitatud para-
meetrid

Setup-menulis Varraselektrood on esitatud jargmised parameetrid

HotStarti vool
1-200 %
Tehasesate: 130%

Kaivitusvoolu kestus
0,1-2,0s
Tehasesatted: 0,5 s

Kaivitusramp
kaivitusrambi aktiveerimiseks/deaktiveerimiseks varraselektroodiga keevituse
sulteprotsessis

on / off
Tehasesate: on (aktiveeritud)

Impulss-sagedus
varraselektroodidega impulsskaarkeevituseks

off / 0,2—990 Hz
Tehaseseadistus: off

Seadistatud impulss-sagedus voetakse lle ka redutseerimisvoolu jaoks.

Juhtpaneelil pdleb erinait ,Impulss”, kui impulss-sageduse jaoks on maaratud
vaartus.

Sujuvkaivitus
on / off
Tehaseseadistus: on
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LUheneva keevituskaare puhul véib keevituspinge vdheneda nii palju, et varras-
elektrood Kipub kinni jddma. Lisaks vbib varraselektroodi h6dgumine l6ppeda.

Héd6gumise l6ppemist saab takistada funktsiooni sujuvkaivitus aktiveerimise abil.
Kui varraselektrood hakkab kinni jaédma, LUlitab keevitussisteem keevitusvoolu
viivitamatult valja. Parast varraselektroodi eraldamist téddeldavalt detaililt saab
keevitamist muretult jatkata.

CEL reziim
on / off
Tehaseseadistus: off

CEL-elektroodide keevitamiseks peab parameeter olema seadistatud suvandile
~ON™.

Diinaamika korrektuur
keevitustulemuse optimeerimiseks

0—100
Tehaseseadistus: 20

O
pehmem ja vdhemate pritsmetega keevituskaar

100
tugevam ja stabiilsem keevituskaar

Metallitilkade Ulekande hetkel voi lihise tekkimisel toimub voolutugevuse luhiaja-
line tous. Stabiilse keevituskaare saavutamiseks tduseb keevitusvool ajutiselt. Kui
varraselektrood hakkab keevisvanni sisse vajuma, takistab see meetod keevisvan-
ni tahkeks muutumist ja keevituskaares pikaajalise lihise tekkimist. Varraselekt-
roodi nakkumine on seega suures osas valistatud.

Katkemise pinge
Keevituspinge piirang

25—90V
Tehaseseadistus: 45 V

Keevituskaare pikkus oleneb pohimotteliselt keevituspingest. Keevitamise l6peta-
miseks on tavaliselt vaja varraselektrood to6deldavast detailist selgelt eemale
tosta. Parameeter ,Uco” vbimaldab keevituspinge piiramist vaartusele, mis
voimaldab keevitamise l6petada juba siis, kui varraselektroodi tostetakse vaid vei-
di tdddeldavast detailist eemale.

TAHTIS! Kui keevitamise ajal lakkab keevitamine sageli tahtmatult, siis seadista-
ge katkemise pinge parameeter kdrgemale vaartusele.




Keevitussiisteemi lahtestamine
No/YES /ALL
Tehaseseadistus: No (Ei)

ET

YES (JAH):
l&htestatakse ainult hetkel aktiivne keevitusreziim (2T / 4T / Trigger = oFF /
STICK / STICK CEL / jalaga kaugjuhtimine)

ALL (KOIK):
koik tooreziimid lahtestatakse.

Setup-meniii tase 2
parameetrite System aktiv-time, System on-time, Fuse ja tarkvara versiooni vaa-
tamiseks

parameetri Time shut down seadistamiseks

Setup-menil detailid - tase 2 vt Lk 76!
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Torkeotsing ja hooldus
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Rikete diagnoosimine, rikete kérvaldamine

ET

Uldteave Keevitussiisteem on varustatud nutika turvasiisteemiga; seetottu oli véimalik
taielikult loobuda sulamiskaitsmetest. Parast véimaliku hédire kérvaldamist saab
keevitusstisteemi sulamiskaitset vahetamata jalle tavapéaraselt kasutada.

Ohutus /A HOIATUS!

Valest kasutamisest voi valesti tehtud to6dest tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Koigi selles dokumendis kirjeldatud t66de tegemine ja funktsioonide kasuta-
mine on lubatud ainult tehnilise valjadppega tootajatele.

P Lugege see dokument taielikult labi ja mdistke selle sisu.

» Lugege labi ja tehke endale selgeks kdik selle seadme ohutuseeskirjad ja ka-
sutaja dokumendid ning kdik sisteemikomponendid.

/\ HOIATUS!

Elektrivoolust tingitud oht.

Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Enne téddega alustamist lilitage kdik seotud seadmed ja komponendid véalja
ning lahutage elektrivorgust.

» Kindlustage kdik seotud seadmed ja komponendid taassisselllitamise vastu.

p Parast seadme avamist tuleb sobiva médteseadme abil kindlaks teha, et
elektrilaenguga komponendid (nt kondensaatorid) oleksid tlihjenenud.

/\ HOIATUS!

Ebapiisavatest kaitsejuhi lihendustest tingitud oht.

Tagajérjeks vdivad olla rasked isiku- ja varakahjud.

» Korpuse kruvid on sobiv kaitsejuhi Uhendus korpuse maandamiseks.

» Korpuse kruvisid ei tohi mingil juhul asendada teiste kruvidega, ilma usal-
dusvaarse kaitsejuhi Uhenduseta.

Kuvatud rikked Ulekuumenemine

Ekraanil kuvatakse ,hot" (kuum)

Pdhjus: to6temperatuur on liiga kérge
Koérvaldamine: lasta seadmel jahtuda (seadet mitte valja lulitada — ventilaator
jahutab seadet)
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Kui vasakul ndidikul kuvatakse ,Err" ja paremal nadidikul veakoodi, on tegemist
keevitussiisteemi sisemise teeninduskoodiga.

Naide:

Tegemist voib olla ka mitmete veakoodidega. Need ilmuvad seaderatta keera-
misel.

&=

Markige kdik kuvatud veakoodid ja seerianumbrid ning keevitusslisteemi konfigu-
ratsioon Ules ja teavitage teenindust Uksikasjaliku veakirjeldusega.

Err|1-3/11/15/21/33-35/37-40 / 42-44 [ 4,6-52
Pohjus: voimsuslksuse viga

Koérvaldamine: vdtke Uhendust teenindusega

Err| 4
Pdhjus: ei saavutata tUhikaigu pinget:
Elektrood on téddeldava detaili peal / riistvaraviga

Koérvaldamine: eemaldage elektroodide hoidik toddeldavalt detaililt. Kui tee-
ninduskoodi kuvatakse ka parast seda, teavitage teenindust.

Err|5/6/12/14
Pohjus: sUsteemi kaivitamine ebadnnestus

Kérvaldamine: lllitage seade vélja ja sisse. Kui seda esineb mitu korda, teavita-
ge teenindust.

Err| 10
P&hjus: Ulepinge elektriithenduses (> 113 Vpc)

Kérvaldamine: votke Uhendust teenindusega

Err|16/17/18
Pdhjus: malu viga
Koérvaldamine:  Vétke Uhendust teenindusega.

Err 16: Vajutage seaderatast, et hooldusteade kinnitada

MARKUS.

Standardsete seadmevariantide puhul ei ole hooldusteate kinnitamisel méju
keevitussiisteemi té6mahule.

Koigi teiste seadmevariantide (TIG, ...) puhul on keevitusslisteemil parast kinnita-
mist vaid piiratud téémaht — t66 tdismahus taastamiseks teavitage teenindust.

Err | 19
Péhjus: ule- voi alatemperatuur

Koérvaldamine: kasutage seadet lubatud keskkonnatemperatuuridel. Keskkon-
natingimuste kohta leiate lisateavet peatuki ,,Keskkonnatingi-
mused"” jaotisest ,,Ohutuseeskirjad”.



Seade ei toota

Err | 20
Pdhjus:

Kérvaldamine:

seadme mitteotstarbekohane kasutamine
kasutage seadet vaid otstarbekohaselt.

Err | 22
Pdhjus:

Kérvaldamine:

seadistatud keevitusvool on liiga korge

Veenduge, et keevitussisteemi kasutatakse dige vérgupingega;
veenduge, et seadistatud oleks dige kaitse; seadistage madalam
keevitusvool

Err | 37
Pdhjus:

Kérvaldamine:

vorgupinge on liiga kérge

Uhendage toitepistik kohe lahti ja veenduge, et keevitussiistee-
mi kasutatakse dige vorgupingega

Err|36/41/45

Pdhjus:

Kérvaldamine:

vorgupinge on véljaspool tolerantsi voi vork ei ole sel maaral
koormatav

Veenduge, et keevitussisteemi kasutatakse dige vérgupingega;
veenduge, et seadistatud oleks dige kaitse;

Err | 65-75
Pdhjus:

Korvaldamine:

kommunikatsiooniviga ekraaniga

Lilitage seade sisse ja valja / mitmekordsel esinemisel teavitage
teenindust.

r | Err
Pdhjus:

Kérvaldamine:

viga keevitusahela takistuse arvutamisel

kontrollige péleti voolikupaketti, keevituspodletit ja maandus-
kaablit kahjustuste suhtes;

kontrollige Ghendusi ja kontakte;

kontrollige td6deldava detaili pealispinna puhtust.

Lisateave keevitusahela takistuse arvutamise kohta 2nd TIG
mentis (vt Lk 72).

Seadet ei saa sisse liilitada

Pdhjus:

Kérvaldamine:

vorgululiti viga
votke Uhendust teenindusega

keevitusvool puudub

Keevitusslsteem on sisse lulitatud, pdleb valitud keevitusmeetodi nait

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

keevitusjuhtme Uhendused katkenud
looge keevitusjuhtme Uhendused nduetekohaselt

halb massiiihendus voi see puudub
taastage Uhendus t6ddeldava detailiga

voolujuhe on keevituspdletis voi elektroodide hoidiku katkenud
vahetada valja keevituspdleti voi elektroodide hoidikus
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Puudulik too6ta-
mine

88

keevitusvool puudub

Seade on sisse lilitatud, pdleb valitud keevitusmeetodi nait, pdleb Ulekuumene-

mise nait

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Koérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

sisselulitusaeg on Uletatud — seade on llekoormatud — venti-
laator tootab

pidage kinni sisselllitusajast

soojusega aktiveeruv automaatkaitsellliti on seadme valja LUli-
tanud

Oodake &ra jahtumisfaas (drge lUlitage seadet valja — ventilaa-
tor jahutab seadet); keevitussiisteem LUlitub lihikese aja
modddudes ise jalle sisse

Keevitusslisteemi ventilaator on defektne
vOtke Uhendust teenindusega

jahutusdhu juurdevool ei ole piisav
tagage piisav 6hu juurdevool

o6hufilter on méardunud
puhastage ohufiltrit

voimsuslksuse torge

lulitage seade valja ja seejarel uuesti sisse
Kui viga esineb sagedamini, votke Uhendust teenindusega

Varraselektroodiga keevitamise halvad siiliteomadused

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

valitud on vale keevitusmeetod

valida keevitusmeetod , Varraselektroodiga keevitamine” voi
~CEL-elektroodiga varraselektroodiga keevitamine”

liiga madal kaivitusvool; elektrood jaab sluteprotsessis kleepu-
ma

tdstke funktsiooniga HotStart kdivitusvoolu

liiga korge kaivitusvool; elektrood pdleb sulteprotsessis liiga
Kiiresti ara voi pritsib liiga palju

vahendage sujuvkaivituse funktsiooniga kaivitusvoolu

Keevituskaar eraldub aeg-ajalt keevitusprotsessi ajal

Pdhjus:

Kérvaldamine:

Pdhjus:

Kérvaldamine:

eralduspinge (Uco) on seadistatud liiga madalaks
téstke Setup-menis eralduspinget (Uco)

elektroodi (nt soonega elektrood) kérge pdlemispinge

kui on vbimalik, kasutage alternatiivset elektroodi véi asendage
kérgema keevitusvbimsusega keevitusslisteemiga

Varraselektrood kipub kleepuma

Pdhjus:

Kérvaldamine:

dinaamika parameeter (varraselektroodiga keevitamine) on
seadistatud liiga madalale vaartusele

seadistada diinaamika parameeter kdrgemale vaartusele



halb keevitusomadus
(pritsmete tekkimine)

ET

Pdhjus: elektroodi vale polaarsus
Kérvaldamine:  elektroodi Umberpolariseerimine (jargige tootja andmeid)

Pdhjus: halb maandusiihendus
Kdérvaldamine:  Kkinnitage maandusklemmid otse téddeldavale detailile

Pdhjus: sobimatu seadistus valitud meetodi jaoks
Kérvaldamine: optimeerige setup-menuis sate valitud keevitusmeetodi jaoks

volframelektrood sulab
volfram voolab siltefaasi ajal alusmaterjali

Pbéhjus: volframelektroodi vale polaarsus
Kérvaldamine: Uhendada TIG-keevituspdleti (-)-elektriihendusega

Pbéhjus: vale kaitsegaas, kaitsegaas puudub
Kérvaldamine: kasutada inertset kaitsegaasi (Ar)
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Hooldus ja jaatmekaitlus

Uldteave Keevitusslisteem vajab tavaliste kasutustingimuste korral ainult minimaalselt
hooldust ja korrashoidu. Siiski on kohustuslik teatud punktide jargimine, et taga-
da keevitussUsteemi aastatepikkune kasutuskélblikkus.

Ohutus /A HOIATUS!
Elektrivoolust tingitud oht.
Tagajarjeks vdivad olla rasked isiku- ja varakahjud.
» Enne téddega alustamist lilitage kdik seotud seadmed ja komponendid véalja
ning lahutage elektrivorgust.
» Kindlustage kdik seotud seadmed ja komponendid taassisselllitamise vastu.
» Péarast seadme avamist tuleb sobiva mééteseadme abil kindlaks teha, et
elektrilaenguga komponendid (nt kondensaatorid) oleksid tlihjenenud.
/A HOIATUS!
Valest kasutamisest voi valesti tehtud to6dest tingitud oht.
Tagajarjeks voivad olla rasked isiku- ja varakahjud.
» Koigi selles dokumendis kirjeldatud t66de tegemine ja funktsioonide kasuta-
mine on lubatud ainult tehnilise valjadppega tootajatele.
» Lugege see dokument taielikult labi ja mdistke selle sisu.
» Lugege labi ja tehke endale selgeks kdik selle seadme ohutuseeskirjad ja ka-
sutaja dokumendid ning kdik sisteemikomponendid.
Igal kasutuse- - Veenduge, et toitepistikud ja -kaablid ning keevituspédleti, Uhendusvoolikute
levotul pakett ja maandusiihendus ei oleks kahjustatud

- Kontrollige, kas vaba ruum seadme Gimber on kaugusel 0,5 m (1 ft, 8 tolli), et
jahutusdhk saaks takistamatult siseneda ja véaljuda

MARKUS.

Ohu sisse- ja viljalaskeavad ei tohi mitte mingil juhul olla kaetud, ka mitte osali-
selt.
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Hooldus iga 2 puhastada éhufiltrid: E
kuu jarel
Jaatmekaitlus Utiliseerimine peaks toimuma ainult vastavalt peatiki ,Ohutuseeskirjad” samani-

melisele jaotisele
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Lisa
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Keskmised kuluvaartused keevitamisel

Keskmine kaitse-
gaasi kulu TIG-
keevitusel

Gaasiduusi suu-
rus 4 5 6 7 8 10
Keskmine kulu | o /i | g umin | 2PY™1 | 15 Umin | 12 Umin | 15 Umin
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Tehnilised andmed

Eripinge

Artis 170 EF,
Artis 170 np

96

Eripinge jaoks kohandatud seadmete jaoks kehtivad andmesildil toodud tehnili-

sed andmed.

Voérgupinge U, 1x230V
Maksimaalne efektiivne primaarvool 11,3 A
(Ileff)

Maksimaalne primaarvool (I1max) 15,0 A
Vérgupinge tolerants —30%/+15%
Vorgusagedus 50/60 Hz
Vérgukaitse 16 A

Vérguiihendus 1)

Zmax Seadmel PCC3) = 356 mOom

Primaarne pidevvéimsus (100% TP 2)) 2,7 kVA
max Naivvoimsus Sqmax 3,5 kVA
Cos Phi 0,99
Keevitusvoolu vahemik

TIG 3—170 A
Varraselektrood 10-150 A

Keevitusvool kui on 10 min / 40 °C
(104 °F), U1 =230V

TIG

Varraselektrood

40% TP 2 /170 A
60% TP 2 / 155 A
100% TP / 140 A
40% TP 2 /150 A
60% TP 2) / 120 A

100% TP 2 /110 A

TUhikaigu pinge (pulseeriv)

TIG 35V
Varraselektrood 101V
Toopinge

TIG 10,1-16,8 V
Varraselektrood 20,4—26,0 V
Sultepinge Up, 9,0 kV

keevituskaare sliliteseade on ette
nahtud manuaalseks kasutuseks

Kaitseaste

IP 23

Jahutusviis

AF




Isolatsiooniklass A
Elektromagnetilise Uhilduvuse heit- A
meklass (standardi EN/IEC 60974-10

jérgi)

Ulepinge kategooria I1I
Maardumisaste standardi IEC60664 3

jargi

Keskkonna temperatuur

—10 °C...+40 °C / +14 °F...+104 °F

Ladustamistemperatuur

—25 °C..+55 °C / -+13 °F...+131 °F

M66tmed p x L x k

435 x 160 x 310 mm / 17,1 X 6,3 x

12,2 tolli
Mass 9,8 kg / 21,61 naela
Vastavusmark CE
Ohutusmargistus S
max kaitsegaasi rohk 5 bar / 73 psi
Miraemissioon (Lya) 68,0 dB(A)
Joudeoleku voimsustarve 230 V korral 15 W
Keevitusslisteemi kasutegur 88%

150 A /26 V korral
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Artis 170 MV/B,
Artis 170 MV/np
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Vorgupinge

1x120V/1x%x230V

Maksimaalne efektiivne primaarvool
(T1eff)

1x120V 14,5 A
1x230V 11,3 A
Maksimaalne primaarvool (I1max)

1x120V 22,7 A
1x230V 15,0 A
Voérgupinge tolerants

1x120V —20%/+15%
1x230V —30%/+15%
Vérgusagedus 50/60 Hz
Vorgukaitse

1x120V 20 A inertne
1x230V 16 A

Vérguiihendus 1)

Zmax S€admel PCC 3) = 356 mOom

Primaarne pidevvéimsus (100% TP 2))

1x120V 1,8 KVA
1x230V 2,7 kVA
max Naivvaimsus S1max

1x120V 2,8 kVA
1x230V 3.5 kVA
Cos Phi 0,99
Keevitusvoolu vahemik

TIG/1x 120V 3—140 A
TIG/1x230V 3—170 A
Varraselektrood / 1 x 120 V 10—-100 A
Varraselektrood / 1 x 230 V 10—-150 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F)
TIG/1x120V

TIG/1%x230V

Varraselektrood / 1 x 120 V

40% TP 2 /140 A
60% TP 2) /120 A
100% TP 2 / 100 A
40% TP 2 /170 A
60% TP 2) /155 A
100% TP2) / 140 A
40% TP 2 /100 A
60% TP 2 / 90 A
100% TP 2) /80 A



Varraselektrood / 1 x 230 V

40% TP 2 /150 A
60% TP 2 /120 A

100% TP2 / 110 A

TUhikaigu pinge (pulseeriv)

TIG 35V
Varraselektrood 101V
Toopinge

TIG/1x120V 10,1-15,6 V
TIG/1x230V 10,5-16,8 V
Varraselektrood / 1 x 120 V 20,4—24,0V
Varraselektrood / 1 x 230 V 20,4—26,0 V
Sultepinge Up, 9 kV

keevituskaare stiliteseade on ette
nahtud manuaalseks kasutuseks

Kaitseaste IP 23
Jahutusviis AF
Isolatsiooniklass A
Elektromagnetilise Uhilduvuse heit- A
meklass (standardi EN/IEC 60974-10

jérgi)

Ulepinge kategooria III
Maardumisaste standardi IEC60664 3

jargi

Keskkonna temperatuur

—10 °C...+40 °C / +14 °F...+104 °F

Ladustamistemperatuur

—25 °C..+55 °C / -+13 °F...+131 °F

M&ébétmed p x L x kK

435 % 160 x 310 mm / 17,1 X 6,3 X

12,2 tolli
Mass 9,8 kg / 21,61 naela
Vastavusmark CE, CSA
Ohutusmargistus S
max kaitsegaasi rohk 5 bar / 73 psi
Miraemissioon (Lya) 68,0 dB(A)
Joudeoleku véimsustarve 230 V korral 15 W
Keevitusslisteemi kasutegur 88%

150 A /26 V korral
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Artis 210 EF,
Artis 210 np
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Vérgupinge U, 1x230V
Maksimaalne efektiivne primaarvool 13,5 A
(Ileff)

Maksimaalne primaarvool (I1may) 20,0 A
Vérgupinge tolerants —30%/+15%
Vorgusagedus 50/60 Hz
Vérgukaitse 16 A

Vérguiihendus 1)

Zmax Seadmel PCC3)= 261 mOom

Primaarne pidevvéimsus (100% TP 2)) 3,2 kVA
max Naivvoimsus Sqmax 4,6 kKVA
Cos Phi 0,99
Keevitusvoolu vahemik

TIG 3—210 A
Varraselektrood 10-180 A

Keevitusvool kui on 10 min / 40 °C
(104 °F),
Ul =230 \Y

TIG

Varraselektrood

4L0% TP 2 /210 A
60% TP 2) /185 A
100% TP2) /160 A
40% TP 2 /180 A
60% TP 2 /150 A

100% TP2 /120 A

TUhikaigu pinge (pulseeriv)

TIG 35V
Varraselektrood 101V
Toopinge

TIG 10,1-18,4 V
Varraselektrood 20,4—272V
Sultepinge Up, 9,0 kV

keevituskaare sliliteseade on ette
nahtud manuaalseks kasutuseks

Kaitseaste IP 23
Jahutusviis AF
Isolatsiooniklass A
Elektromagnetilise Uhilduvuse heit- A
meklass (standardi EN/IEC 60974-10

jargi)

Ulepinge kategooria 111




Maardumisaste standardi IEC60664
jargi

Keskkonna temperatuur

—10 °C...+40 °C / +14 °F...+104 °F

Ladustamistemperatuur

—25 °C..+55 °C / -+13 °F...+131 °F

M66tmed p x L x k

435 x 160 x 310 mm / 17,1 X 6,3 x

12,2 tolli
Mass 9,8 kg / 21,61 naela
Vastavusmark CE
Ohutusmargistus S
max kaitsegaasi rohk 5 bar / 73 psi
Miraemissioon (Lya) 68,0 dB(A)
Joudeoleku voimsustarve 230 V korral 15 W
Keevitusslisteemi kasutegur 88%

150 A /26 V korral
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Artis 210 MV/B,
Artis 210 MV/np
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Vorgupinge

1x120V/1x%x230V

Maksimaalne efektiivne primaarvool
(T1eff)

1x120V 18,0 A
1x230V 13,5 A
Maksimaalne primaarvool (I1max)

1x120V 29,0 A
1x230V 20,0 A
Voérgupinge tolerants

1x120V —20%/+15%
1x230V —30%/+15%
Vérgusagedus 50/60 Hz
Vorgukaitse

1x120V 20 A inertne
1x230V 16 A

Vérguiihendus 1)

Zmax S€admel PCC3)= 261 mOom

Primaarne pidevvéimsus (100% TP 2))

1x120V 2,2 kVA
1x230V 3,2 kVA
max Naivvaimsus S1max

1x120V 3.5 kVA
1x230V 4,6 kKVA
Cos Phi 0,99
Keevitusvoolu vahemik

TIG/1x 120V 3—170 A
TIG/1x230V 3—210 A
Varraselektrood / 1 x 120 V 10—-120 A
Varraselektrood / 1 x 230 V 10—-180 A

Keevitusvool 10 min / 40 °C (104 °F)
TIG/1x120V

TIG/1%x230V

Varraselektrood / 1 x 120 V

40% TP 2 /170 A
60% TP 2 / 150 A
100% TP2) /120 A
40% TP 2 /210 A
60% TP 2) /185 A
100% TP2) / 160 A
40% TP 2 /120 A
60% TP 2) /100 A
100% TP2) /90 A



Jaluste selgitus

Varraselektrood / 1 x 230 V

40% TP 2 /180 A
60% TP 2 /150 A

100% TP2) / 120 A

TUhikaigu pinge (pulseeriv)

TIG 35V
Varraselektrood 101V
Toopinge

TIG/1x120V 10,1-16,8 V
TIG/1x230V 10,1-18,4 V
Varraselektrood / 1 x 120 V 20,4—24,8 V
Varraselektrood / 1 x 230 V 20,4—272V
Sultepinge Up, 9 kV

keevituskaare stiliteseade on ette
nahtud manuaalseks kasutuseks

Kaitseaste IP 23
Jahutusviis AF
Isolatsiooniklass A
Elektromagnetilise Uhilduvuse heit- A
meklass (standardi EN/IEC 60974-10

jérgi)

Ulepinge kategooria III
Maardumisaste standardi IEC60664 3

jargi

Keskkonna temperatuur

—10 °C...+40 °C / +14 °F...+104 °F

Ladustamistemperatuur

—25 °C..+55 °C / -+13 °F...+131 °F

M&ébétmed p x L x kK

435 % 160 x 310 mm / 17,1 X 6,3 X

12,2 tolli
Mass 9,9 kg / 21,8 naela
Vastavusmark CE, CSA
Ohutusmargistus S
max kaitsegaasi rohk 5 bar / 73 psi
Miraemissioon (Lya) 68,0 dB(A)
Joudeoleku véimsustarve 230 V korral 15 W
Keevitusslisteemi kasutegur 88%

150 A /26 V korral

/EF  Keevitussiisteem paigaldatud toitekaabliga
/np Keevitusslsteem paigaldatud toitekaabliga ja ilma pistikuta, avaliku voo-

luvérgu tarbeks.

/B Uhendage keevitussiisteem toitekaabliga

1) 230 V ja 50 Hz avaliku elektrivorgu kilge
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2) TP = sisselilitamise aeg
3) PCC = avaliku vérgu liides
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Ulevaade kriitili-  Ulevaade kriitilise tihtsusega toorainetest: i
se tahtsusega Ulevaade selles seadmes sisalduvatest kriitilise tdhtsusega toorainetest on leitav
toorainetest, jargmiselt internetiaadressilt.

seadme tootmis- www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

aasta

Seadme tootmisaasta arvutamine:

- iga seade on varustatud seerianumbriga

- seerianumber koosneb 8 numbrist — naiteks 28020099

- esimesed kaks numbrit tdhistavad arvu, millest saab arvutada seadme toot-
misaastat

- See arv miinus 11 annab tootmisaasta
- Naiteks: seerianumber = 28020065, tootmisaasta arvutamine =28 — 11 =

17, tootmisaasta = 2017
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https://www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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