Soudage manuel a
Uarc electrique

Mode de fonctionnement m

L'electrode enrobee est raccordee a un : . : , i .
L'arc electrique est amorce par le contact de l'electrode enrobee

porte-electrode et un cable lui-méme . . : .
apres le demarrage de la source de courant. L'arc brale entre
'electrode enrobee et la piece a souder. Il genere ainsi un

bain de fusion et un cordon. L'ame metallique et 'enrobage de

relie au generateur. Pour boucler le circuit
electrique, lautre polarite est reliee a la
pIeCE so%Jder par (e blals_ au Cabl.e.de Masse lelectrode produisent les scories et la protection du laitier.
et d'une pince. Il est possible d'utiliser du
courant alternatif ou continu, mais toutes les NF EN ISO 4063 111
electrodes ne peuvent pas étre alimentees

par du courant alternatif.

Source de courant

Avantages

La source de courant convertit la tension Les électrodes basiques sont plus difficiles a g

élevée du secteur en tension de soudage plus souder et produisent des soudures legerement — Soudage de presque tous les matériaux _ : - :

faible et adapte les paramétres aux taches surélevées. Le transfert de matiére s'effectue meétalliques Domaines d'utilisation
ar grosses gouttes. Elles sont utilisees pour : : .

de soudage. Les sources de courant peuvent par g g P — Manipulation aisée _ Domaine dapplication pringipal :

également étre utilisées pour le soudage TIG les assemblages haut de gamme.

grace aux caracteristiques plongeantes.

construction metallique et

— Faibles colts d'acquisition _ _
construction de tuyauteries

Les électrodes cellulosiques peuvent étre
a P — Protection du bain de fusion par un laiter

soudees dans toutes les positions, assurent — Domaine du montage, ateliers et
’ i une pénéetration profonde et disposent de — Relative insensibilite aux impuretes chantiers
EleCtrOd €S enro bees bonnes proprietées mecaniques. s . : " : ,
— Soudures et proprietés mecaniques de qualite — Parfaitement adapté pour les
Les electrodes enrobees sont composees superieure applications en exterieur et sous l'eau

d'une dme et d'un enrobage. Ce dernier
protege le bain de fusion des influences
nefastes de lair et stabilise larc electrique.
En outre, des scories sont generees, qui

protégent et forment la soudure. L'électrode Source de courant Goutte de métal
est a la fois le vecteur de larc électrique et , _

. : Electrode enrobeée E Zone de protection gazeuse
le materiau d'apport.

Cable de soudage avec porte-électrode E Metal fondu

Les électrodes au rutile sont faciles a Cable de masse Pisce & souder
souder et produisent de belles soudures X
plates. Les scories se retirent aisément. Ame Scories solides
Le transfert de matiere s'effectue en E Enrobage Arc electrique

gouttes fines.




