Spawanie tukowe
reczne

Zasada dziatania Proces

Elektroda topliwa jest potgczona za Po wtgczeniu zrédta spawalniczego nastepuje zajarzenie tuku

posrednictwem uchwytu elektrody I przewodu spawalniczego wskutek dotknigcia elektrody do materiatu. tuk

pradowego z jednym z biegunow zrodta jarzacy sie miedzy elektroda topliwg a elementem spawanym,

spawalniczego. Aby zamknaC obwod pradowy, stapia elektrode i materiat spawany tworzac spoine. W wyniku

element spawany mocuje sig do drugiego stapiania sie otuliny, wytwarzajg sie gaz ostonowy ktory chroni

bieguna za.pomoca pr-zewodu masy'| .zaC|sku jeziorko przed dostepem tlenu, i zuzel formujgcy spoine.
przytgczeniowego. Mozna przy tym uzywac
pragdu statego lub przemiennego, ale nie ISO 4,063 111
wszystkie elektrody nadajg sie do spawania

Z Wykorzystaniem pradu przemiennego.

Zrodto spawalnicze
Zalety

Zroédto spawalnicze zamienia wysokie Elektrody zasadowe sg trudniejsze w uzyciu

napiecie sieciowe na niskie napiecie | pozostawiajg niewielki nadlew spoiny. — Mozliwos$é spawania niemal wszystkich

spawania i dostosowuje parametry spawania Przejscie materiatu przebiega kroplowo. Sg one materiatow metalowych Obsza ry zastosowan

do danego zadania. Dzigki opadajgcym stosowane do wykonywania potgczen o wyzszych — tatwa obstuga : |
oarametrach. — Gtownym obszarem zastosowania

charakterystykom zrodta spawalnicze _ Niskie koszty zakupu jest budowa konstrukcji stalowych

mozna stosowac rowniez w procesie TIG. . | rurociggow
Elektrody celulozowe mogg byc uzywane we : ...
_ _ _ A _ — Ochrona spoiny przez tworzenie zuzla : :
wszystkich pozycjach i cechujg sie gtebokim — Obszary montazu, warsztaty |
E[ |-(t d v [ wtopieniem i dobrymi wtasciwosciami — Stosunkowo duza odpornosc na zanieczyszczenie place budowy
eKLlroay toptiwe mechanicznymi. — Wysoka jakos$c¢ spoiny i dobre wtasciwosci — Mozliwos$c¢ zastosowania réwniez
Elektroda topliwa sktada sie z preta mechaniczne na wolnym powietrzu i pod wodg
rdzeniowego i otuliny. Elementy te ostaniajg
jeziorko spawalnicze przed szkodliwym
doptywem powietrza | stabilizujg tuk
spawalniczy. Ponadto tworzy sie zuzel,
ktoéry ostania i formuje spoine. Elektroda Zrédto spawalnicze Kropla metalu
stanowi nosnik tuku spawalniczego | spoiwo.
P g P Elektroda topliwa E Gaz ostonowy
Elektrody rutylowe sg proste w uzyciu i Przewodd pragdowy z uchwytem elektrody E Ciekte stopiwo
pozostaW|aJ.a ptaskg spoine o nienagannym Przewsd masy Element spawany
wygladzie. Zuzel daje sie tatwo usuwac,
a przejscie materiatu odbywa sie natryskowo. Pret rdzeniowy Zestalony zuzel
E Otulina tuk spawalniczy




