
Postup

Po zapnutí prúdového zdroja sa dotykom tyčovej elektródy zapáli 

elektrický oblúk. Ten horí medzi tyčovou elektródou a zvarencom, čím 

vzniká teplo potrebné na tavenie a vytvorenie zvarového šva. Elektró-

da vytvára prostredníctvom odtavujúcej sa jadroviny v spojení s odta-

vujúcim sa obalom elektródy ochrannú vrstvu trosky a ochrannú at-

mosféru. 
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Výhody
–– Zvárateľnosť takmer všetkých kovových materiálov 

–– Jednoduchá manipulácia

–– Nízke náklady

–– Ochrana zvarového spoja tvorbou trosky

–– Relatívna necitlivosť voči znečisteniu 

–– Vysoká kvalita zvaru a vysoké hodnoty mechanickej 
kvality

Oblasti použitia
–– Hlavnou oblasťou použitia je oceliar-

sky priemysel a stavba potrubí 

–– Na montážach, staveniskách a v 
dielňach

–– Výborne sa hodí aj na zváranie v ex-
teriéri a pod vodou

Princíp činnosti
Tyčová elektróda je prostredníctvom držiaka 

elektródy a zváracieho kábla spojená s jed-

ným pólom prúdového zdroja. Na uzavre-

tie prúdového obvodu je spojenie s druhým 

pólom zabezpečené prostredníctvom 

uzemňovacieho kábla a pripojovacej svorky 

na zvarenci. Môže byť použitý jednosmerný 

alebo striedavý prúd, nie všetky elektródy sú 

však zvárateľné striedavým prúdom.

Prúdový zdroj
Prúdový zdroj premieňa vysoké sieťové napä-

tie na nízke zváracie napätie a prispôsobuje 

parametre zváraciemu úkonu. Vďaka klesa-

júcim charakteristikám môžu byť prúdové 

zdroje použité aj pri zváracom postupe TIG.

Tyčové elektródy
Tyčová elektróda sa skladá z kovového jadra 

a obalu. Ten chráni tavný kúpeľ pred škodli-

vým prístupom vzduchu a stabilizuje elekt-

rický oblúk. Okrem toho sa pri tom vytvára 

troska, ktorá chráni a formuje zvar. Elektró-

da je nositeľom oblúka a súčasne aj prída-

vným materiálom. 

Rutilové elektródy sa ľahko zvárajú a majú 

pekný, plochý zvar. Troska sa dá ľahko od-

strániť a prechod materiálu je jemný kvapko-

vý. 

Prúdový zdroj

Tyčová elektróda

Zvárací kábel s držiakom elektródy

Uzemňovací kábel

Kovové jadro 

Obal

Bázické elektródy sa zvárajú ťažšie a vykazujú 
mierne prevýšenie zvaru. Vyznačujú sa veľkok-
vapkovým prechodom materiálu. Používajú sa na 
vytváranie vysokokvalitných spojov.

Celulózové elektródy sú zvárateľné vo všetkých 
polohách, majú hlboký závar a vykazujú vysoké 
hodnoty mechanickej kvality.

Kovové kvapky

Ochranná atmosféra

Zvarový kov v tekutom stave

Zvarenec

Troska v pevnom stave

Elektrický oblúk
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Ručné zváranie 
elektrickým oblúkom


