RucCne zvaranie
elektrickym oblukom

Postup

Princip Cinnosti

Tycova elektroda Je prostrednictvom drziaka Po zapnuti pridového zdroja sa dotykom tycovej elektrody zapali

elektrody a zvaracieho kabla spojena s jed- elektricky obluk. Ten hori medzi tycovou elektrodou a zvarencom, Cim

nym polom prudoveho zdroja. Na uzavre- vznika teplo potrebné na tavenie a vytvorenie zvaroveho sva. Elektro-

tie prudoveho obvodu je spojenie s druhym da vytvara prostrednictvom odtavujucej sa jadroviny v spojeni s odta-

olom zabezpecCene prostrednictvom . . , .
P P X vujucim sa obalom elektrody ochrannu vrstvu trosky a ochrannu at-

uzemnovacieho kabla a pripojovacej svorky MOSFAry
na zvarenci. Mbze byt pouzity jednosmerny |
alebo striedavy prud, nie vsetky elektrody su ISO 4063 111

vSak zvaratelne striedavym prudom.

Prudovy zdroj
Vyhody

Prudovy zdroj premiena vysoké sietové napa- Bazicke elektrody sa zvaraju tazsie a vykazuju

tie na nizke zvaracie napatie a prispdsobuje mierne prevysenie zvaru. Vyznacuju sa velkok- — Zvaratelnost takmer vsetkych kovovych materialov
arametre zvaraciemu ukonu. Vdaka klesa- vapkovym prechodom materialu. Pouzivaju sa na I ZI1ti

!O, _ - - . o , tarani kokvalitnveh : — Jednoducha manipulacia OblaStl pOUZItIa

jucim charakteristikam mozu byt prudove vytvaranie vysokokvalltnych Spojov. | - |

zdroje pouzité aj pri zvaracom postupe TIG. — Nizke naklady — Hlavnou oblastou pouzitia je o’cellar—
Celulézove elektrody su zvaratelné vo vSetkych sky priemysel a stavba potrubi

lohach i1 hlbokv z3 kazuil ké — Ochrana zvarového spoja tvorbou trosk
ﬁodo ato ' ma:\u .lb;) .ykza\l/.ir a VyRazlU Vysore e ’ — Na montazach, staveniskach a v
oanoty mechanicrke] Kvatity — Relativna necitlivost vocCi znecCisteniu dielhach
TyCOve el-e ktI’Ody — Vysoka kvalita zvaru a vysoké hodnoty mechanickej — Vyborne sa hodi aj na zvaranie v ex-
kvality terieri a pod vodou

TyCova elektroda sa sklada z kovoveho jadra
a obalu. Ten chrani tavny kupel pred skodli-
vym pristupom vzduchu a stabilizuje elekt-
ricky obluk. Okrem toho sa pri tom vytvara
troska, ktora chrani a formuje zvar. Elektro-

da je nositelom obluka a sucCasne aj prida-

Pradovy zdroj Kovové kvapky
vhym materialom.

TyCova elektroda E Ochranna atmosfeéra

E Zvarovy Kov v tekutom stave

Rutilové elektrody sa [ahko zvaraju a maju Zvaraci kabel s drziakom elektrdody

pekny, plochy zvar. Troska sa da lahko od- Uvemiovaci kabel Svarenec
stranit a prechod materialu je jemny kvapko-

VYy.

Kovove jadro Troska v pevnom stave

B obal Elektricky obluk




