
Zvárací 
postup
MIG/MAG

Postup
 

Elektrický oblúk horí medzi odtavovanou 

elektródou a zvarencom. „Nekonečná” 

elektróda je nositeľom elektrického ob-

lúka a súčasne prídavný zvárací materiál. 

Ochranný plyn chráni elektrický oblúk pred 

prístupom vzdušného kyslíka. 

ISO 4063 131 (MIG)     ISO 4063 135 (MAG)

Zváranie kov – inertný plyn
Inertné ochranné plyny (málo reaktívne plyny): 
argón, hélium; vhodné najmä pre hliník a zliatiny 
medi

Zváranie kov – aktívny plyn
Aktívne ochranné plyny (l’ahko reaktívne plyny): 

CO2, argón + kyslík a/alebo CO2; vhodné pre 

oceľ ale aj chróm-niklové ocele

Oblasti použitia

–– Pre nelegované a nízko legované ocele (MAG) 

–– Čoraz častejšie použitie pre CrNi ocele (MAG) 
a hliníkové materiály (MIG) 

–– Napr.: v oceliarstve, lodiarskom priemysle, 
výrobe automobilov, kontajnerov

Krátky elektrický oblúk

–– Na zváranie tenkých plechov

–– Veľmi vhodný na zváranie  

koreňovej vrstvy

–– Malý rozstrek

–– Dobrá kontrolovateľnosť

Druhy elektrických 
oblúkov

Prechodový elektrický oblúk

–– Na zváranie plechov strednej hrúbky

–– Na polohové zváranie hrubých 

plechov

–– Vysoká miera rozstreku

–– Je potrebné sa tomu vyhnúť

Impulzný elektrický oblúk

–– Veľmi malý rozstrek

–– Umožňuje veľmi ploché kútové zvary

–– Použiteľnosť drôtov s väčším  

priemerom

–– Univerzálne použitie

Sprchový elektrický oblúk

–– Len pre hrubé plechy 

–– Potreba prúdu vysokej intenzity

–– Možnosť plochých zvarov 

–– Žiaden rozstrek

7 Plynová dýza

Ochranný plyn

Drôtová elektróda

Kontaktná špička

	  Zvárací horák
Zvárací horák tvorí rozhranie (vrátane hadi-

cového vedenia) prúdového zdroja a slúži na 

vedenie prídavného materiálu a elektrického 

oblúka. Plynová dýza sústreďuje plyn prú- 

diaci von a zaisťuje čisté pokrytie zvarového 

spoja. V závislosti od rozsahu výkonu a doby 

zapnutia existujú horáky v plynom alebo vo-

dou chladenom vyhotovení.

1

	  Podávač drôtu
Podávač drôtu zabezpečuje stály, presný 

a plynulý transport prídavného materiálu. 

Môže byť integrovaný v telese prúdového 

zdroja alebo externý, umiestnený v samos- 

tatnom kryte.

2

	  Regulátor tlaku plynu
Regulátor tlaku plynu reguluje a stabilizuje 

požadovaný prietok ochranného plynu.

3

	  Prídavný materiál
Ako prídavný materiál sa používajú plné 

a rúrkové drôty.

4

	  Chladiace zariadenie
Chladiace zariadenie zabezpečuje optimálne 

chladenie zváracieho horáka.

5

	  Prúdový zdroj
Transformácia: Premena vysokého sieťového 

napätia na nízke zváracie napätie. 

Usmerňovanie: Premena striedavého prúdu 

na jednosmerný prúd. 

Regulácia: Prispôsobenie parametrov zvára-

ciemu úkonu.
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Výhody
–– Vysoký výkon odtavovania 

–– Vysoká rýchlosť zvárania 

–– Hlboký závar 

–– Konštantný priemer drôtu 

–– Možnosť úplnej mechanizácie


