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Vyhody

— vhodny pro vsechny svaritelné materialy
a zpusoby pouziti
zarucuje nejvyssi moznou kvalitu svarovani
rovhomerny svar, bez rozstriku a strusky
v mnoha pripadech neni zapotrebi zadny
pridavny material
moznost automatizace

Oblasti pouziti

— hlavni oblasti pouziti jsou nerezove oceli
a slitiny hliniku a niklu

— pouziti s nejvyssimi pozadavky na kvalitu,
napr. potrubi pri stavbé reaktord

Svarovaci zdroj

Svarovaci zdroj TIG prevadi elektrickou
energii do podoby vhodnée pro

svarovani a produkuje temer konstantni

vystupni proud. Kromé toho je pro
vSechny tloustky plechu nutné

plynule nastaveni proudu. Samotné
svarovani se u vétsSiny kovu provadi
stejnosmérnym proudem (=—=), pouze u
hliniku se pouziva stridavy proud ().

Chladici modul

Chladici modul zajistuje optimalni
chlazeni svarovaciho horaku.

Svarovaci horak

Zakladem svarovaciho horaku TIG je
netavici se, tepelné odolna wolframova

elektroda. Kolem ni je umisténa plynova

hubice pro ochranny plyn, ktery chrani
zahrivany material pred chemickymi
reakcemi s atmosferickym kyslikem,

a zajistuje tak pozadovanou pevnost

a odolnost svaroveho kovu. Svarovaci
horaky TIG jsou dostupné v plynem i
vodou chlazeném provedeni.

Wolframové elektrody

Wolfram se pouziva diky svému vysokemu
bodu tani (3 380 °C). V zavislosti na typu
proudu se pouzivaji cistée wolframove
elektrody nebo wolframove elektrody
legované prisadami oxid( (barevné
znaceni). Elektroda by neméla vyc¢nivat

z plynové hubice vice nez 5 mm. Spi¢ka
musi byt nabrousena centricky a pod
urcitym uhlem.

@ Ochranny plyn

NejCasteji pouzivanym ochrannym plynem
pro svarovani T1G je argon, ale pouziva se
také helium nebo smési téchto plynu. Ty

Jjsou inertni, tedy malo reaktivni.

Pridavné materialy

Prisady pro nelegovane, nizkolegované

a stredne legovane oceli jsou obvykle
medene, prisady pro vysokolegovane
oceli a slitiny hliniku jsou cCisté. Pro rucni

svarovani T1G se pouzivaji prisady ve forme
tyCi, pro polomechanicke, plné mechanicke

a automaticke svarovani TIG predevsim ve
forme civky dratu. Mala svarovana stycna
mezera ¢asto nevyzaduje vibec zadny
pridavny material.

Svarovaci
postup 111G

Svarovani metodou
wolfram-inertni plyn

Proces

K zapaleni oblouku dochazi
kontaktem wolframove elektrody
se svarencem nebo bezkontaktne
pomoci doCasne pripojeneho

zdroje vysokeho napeti. Oblouk

zahriva a zkapalnuje material.

V pripade potreby se svarovaci drat
podava rucne nebo prostrednictvim
podavace dratu.
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