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Vantagens

— adequado para todos os materiais e aplicagdoes de
soldagem
garante a mais alta qualidade de soldagem possivel
cordao uniforme, sem respingos e escoria
em muitos casos, nao ha necessidade de material
adicional
pode ser automatizado

Areas de aplicacao

— As principais areas de aplicacao sao os acos
Inoxidaveis, bem como as ligas de aluminio e niquel

— Aplicagcdes com os mais altos requisitos de qualidade,
por exemplo, tubulacdes na construcao de reatores

Sistema de soldagem

O sistema de soldagem TIG converte

a energia eletrica na forma apropriada
para a soldagem e produz uma corrente
de saida praticamente constante. Alem
disso, 0 ajuste continuo da corrente e
necessario para todas as espessuras de
chapa. A soldagem propriamente dita
e realizada em corrente continua para
a maioria dos metais (===), a corrente
alternada é usada apenas (~_) para o
aluminio.

Dispositivo de

refrigeracao

O dispositivo de refrigeracao garante a
refrigeracio ideal da tocha de solda.

Tocha de solda

O nucleo de uma tocha TIG € um
eletrodo de tungsténio resistente a
temperatura e que nao derrete. Ao redor
dele encontra-se o bico de gas para o
gas de protecao, que protege o material
aquecido de reacdes quimicas com O
oxigénio atmosféerico e, assim, garante a
resisténcia e a tenacidade necessarias do
material a soldar. As tochas TIG estao
disponiveis nas versdes com resfriamento
a gas e com resfriamento a agua.

O Processo de
soldagem 111G

Soldagem com gas inerte
de tungsténio

Eletrodos de tungsténio

O tungsténio € utilizado devido ao seu alto
ponto de fusdo (3380 °C). Dependendo do
tipo de corrente, sao utilizados eletrodos

O processo

O arco voltaico tem ignicao pelo

de tungsténio puro ou ligados com contato do eletrodo de tungsténio

aditivos dxidos (codificados por cores). com a peca de trabalho ou sem

O eletrodo nao deve se projetar mais de contato, com uma fonte de alta tenséao

5 mm do bico de gas. A ponta deve ser que fica temporariamente ligada.

retificada de forma centralizada e em um O arco voltaico aquece e fluidifica o

angulo definido. material. Se necessario, um arame de
soldagem e alimentado manualmente
Ou por um avango de arame.

@ Gas de protecéo

O gas de protecao mais comumente usado
gas de protecac or > I1SO 4063 141
na soldagem TIG € o argbnio, mas o helio
ou misturas desses gases tambem sao
utilizados. Esses gases sao inertes, ou seja,

Inertes a reacao.

Materiais adicionais

Os metais de adicao para acos sem liga,

de baixa liga e de media liga sdo geralmente

Bico de gas /'

Eletrodo de
tungsténio

revestidos com cobre, enquanto os metais de

adicao para acos fortemente ligados e ligas

de aluminio sao brilhantes. Na soldagem TIG
manual, o material de adicao € usado em forma
de haste; na soldagem TIG semi mecanica,
totalmente mecéanica e automatica, o material //

— [ Gas de

protecao

de adigao e utilizado principalmente em forma Material
de bobina de arame. Geralmente, para soldar adicional
pequenas fendas de ar, ndo € necessario

nenhum material de adicao.



