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Zrodto spawalnicze

Zroédto pragdu do spawania metods

Zalety

TIG zamienia energie elektryczng
— Nadaje sie do wszystkich spawalnych materiatow i w forme nadajgca si¢ do spawania

>astosowan | wytwarza stabilny prad wyjsciowy.

Zapewnia maksymalng jako$é spawania Ponadto wymagane jest bezstopniowe

Réwna spoina, brak odpryskéw i zuzla dostosowywanie pradu do wszystkich

Czesto nie jest wymagane zadne spoiwo grubosci blach. Spawanie wigkszosci

Podatnosé na automatyzacje metali odbywa sie przy uzyciu pradu
statego (===). Prad przemienny (~)
jest stosowany tylko w przypadku

aluminium.

Obszary zastosowan

— Gtownymi obszarami zastosowan sg stale

Chtodnica

Chtodnica zapewnia optymalne

nierdzewne oraz stopy aluminium i niklu
— Zastosowania o najwyzszych wymogach

Jakosciowych, np.: rurociggi w budowie reaktorow chtodzenie palnika spawalniczego.

Palnik spawalniczy

Sercem palnika spawalniczego TIG jest
nietopliwa elektroda wolframowa. Otacza
Jg dysza gazowa, ktora zabezpiecza
gazem ochronnym roztopione jeziorko
przed reakcjami chemicznymi z tlenem
atmosferycznym, zapewniajgc w ten
sposob wymagang wytrzymatosc spoiny.
Palniki spawalnicze TIG sg dostepne

w wersji chtodzonej gazem lub ciecza.

Proces
Spawania T1IG

Spawanie elektrodg wolframowsg
W ostonie gazow obojetnych

Elektrody wolframowe

Wolfram jest stosowany ze wzgledu na
wysoka temperature topnienia (3380°C).

W zaleznosci od rodzaju prgdu sg stosowane
elektrody z czystego wolframu, lub

z dodatkami tlenkéw (kolorowe oznaczenie).
Elektroda nie powinna wystawac z dyszy
gazowej dalej niz 5 mm. Wierzchotek

musi byc¢ zeszlifowany centrycznie i pod
okreslonym katem.

@ Gaz ochronny

Podczas spawania metodg TIG funkcje
gazu ochronnego najczesciej petni argon,
ale czasami moze to byc rowniez hel lub
mieszanka tych gazow. Sg one obojetne,
czyli niepodatne na reakcje.

Spoiwa

Spoiwa do stali niestopowych, |
niskostopowych sg z reguty miedziowane.
Spoiwa do stali wysokostopowych | stopow
aluminium sg niepowlekane. Podczas spawania
TIG drut w formie preta jest podawany
recznie, a jesli spawanie TIG jest czesciowo
lub catkowicie zmechanizowane albo
zautomatyzowane, stosuje sie zazwyczaj drut
odwijany ze szpuli. W przypadku niektorych
rodzajow ztgczy, stosuje sie spawanie samym
tukiem elektrycznym (bez dodatku spoiwa).

SpPOoiwo

Proces

Zajarzenie tuku spawalniczego
nastepuje wskutek zetkniecia sie

elektrody wolframowej z elementem

spawanym lub bezstykowo za pomocsa
wtgczanego na Krotko zrodta o wysokim
napieciu. tuk spawalniczy rozgrzewa

| skrapla materiat. W razie potrzeby
doprowadzany jest — recznie lub przy
uzyciu podajnika — drut spawalniczy.
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