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MagicWave / TransTig Job
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.. bei aktivierter Pulsfrequenz
** .. nur mit Vorschub (KD)
*** .. nur mit Digital Gas Control
% . nur bei 3-phasigen Geraten
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Bis zu 100 beliebige Arbeitspunkte
inklusive den dazugehorigen Para-
metern kdnnen als Jobs gespeichert,
kopiert, geléscht und abgerufen
werden.

Details zum Jobbetrieb und zu den
Parametern siehe Bedienungsanlei-
tung.
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