MagicWave / TransTig Instrucédo resumida em ®
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MagicWave / TransTig Job

Config. TIG
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Tempo de pontilhagéo

Fungéo de pesponto

Frequéncia de impulsos

Duty cycle*

Corrente basica*

Tempo de corrente inicial

Tempo de corrente final

v - Feeder 2**

Start-delay 1**

End-delay 2**

Velocidade de insergdo**
Retrocesso de arame**

Factory

Menu 2nd

5 F 5 Func. 4 ciclos esp.

I - [ Com. apar. refrig.

Controlo apar. refrig.
Ignicéo de alta frequéncia
Resist. circ. sold.

Indut. circ. sold.

Ignigdo Time-Out

Contr. ruptura arco voltaico
Parametro externo
Selecgao Push Pull®
Comutacéo corrente princ.
Correcgéo do gas***
Comutacao Std./US
Operagao de 2 ciclos especiais
Ignigéo prévia
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.. com frequéncia de impulsos
F-P activada

.. apenas com avanco (KD)

.. apenas com Digital Gas Control

.. somente em aparelhos trifasicos

Parametros principais
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Podem ser memorizados, copiados,
apagados e chamados até 100 Jobs
diferentes (pontos de trabalho in-
cluindo os respectivos pardmetros).

Ver parametros no manual de
instrucdes

‘ Alterar o parametro
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Visualizar a versao
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Instrucédo resumida em ®

Configuracao STICK
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L U Corrente inicial quente

HE. Tempo de corrente quente

d4n Correcgéo da dindmica

FALC Factory

Znd Menu2nd
r Resisténcia circ. sold.
L Induténcia circ. sold.
H5E Anti-Stick
El n Selecao de caracteristicas
Uc o Tensdode ruptura

Configuragao — AC/DC (MagicWave)
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HCF Frequéncia AC/Sincron

£ rnd Menu2nd
P o5 Semionda positiva CA
n E L Semionda negativa CA
P R A Fases CA/Sincronizagao ****

~ P, Ignicdo CC
Configuracao
LPr Tempo de corrente prévia de gas
L - L Tempo cor. post. gas l-min
L - H Tempo cor. post. gas l-max
L A5 Volume de gas***
D P lJ Pulitura a gas



