Transpocket 150/180

Skrécona instrukcja

Bezpieczenstwo
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Przed rozpoczeciem pracy z uzyciem urzgdzenia nalezy doktadnie przeczytac i zrozumie¢ tre$¢ catej dokumentacji dotgczonej do
urzgdzenia i dostepnej online! W niniejszym dokumencie opisano nie wszystkie funkcje urzadzenia. Petny opis urzadzenia znajduje sie
w instrukcji obstugi!

Ustawienia spawania
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Wartosci nastawcze:

|:> . Dynamika: 0—100 | Ustawienie fabryczne = 20

:> . Prad spawania: TP 150 = 10150 A /
TP 180 = 10-180 A (STICK), 10—220 A (TIG)

|:> . Funkcja Soft-Start / gorgcy start: 1-200% | Ustawienie fabryczne = 130%

:> . Spawanie tukiem pulsacyjnym (dostepne tylko w trybie spawania recznego
elektrodg otulong): OFF (WYL.) / 0,5—-990 Hz | Ustawienie fabryczne = OFF

Dostgpne metody spawania:

elektrody celulozowej

I::> h B TIG Spawanie TIG

I::> ﬂ.STICK Spawanie reczne elektrodg otulong

I::> H.CEL Spawanie rgczne elektrodg otulong z zastosowaniem
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Wejs¢é do menu Setup
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Menu Setup Menu Setup Menu Setup
spawanie reczne elektrodg otulong Elektrody celulozowe TIG

Parametry spawania recznego elektroda otulonag Zmiana parametrow

Czas trwania pradu startowego: 0,1-1,5 sekundy |
C) 0,5 sekundy**

Anti-Stick: ON*OFF (WL./WYL.)
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Rampa startowa: ON*/OFF (WL./WYL.) Obrdcic i nacisng¢ pokretto regulacyjne,

aby wybrac i zmieni¢ parametr.
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Napiecie przerwania tuku: 25-90 V | 45 V*
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Ustawienie fabryczne

E!’u:l' Menu Setup, poziom 2

Parametry spawania TIG Parametry menu Setup, poziom 2

Wersja oprogramowania
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Czutos¢ Comfort Stop:
TP150=OFF/06-35V |15 V*
TP180=0OFF/06-3,5V |15 V*
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Automatyczne wytgczanie: 5—60 minut / OFF (WYL.)*
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Zabezpieczenie: 230 V =10 A, 13 A, 16 A*/

Napiecie przerwania tuku: 10-45V | 35 V 120V =15 A, 16 A, 20 A*
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Ustawienie fabryczne
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Czas pracy: Godziny, minuty, sekundy
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Menu Setup, poziom 2
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Czas spawania: Godziny, minuty, sekundy

*Ustawienie fabryczne



