AccuPocket 150/400

Kurzanleitung

Sicherheit

Einstellwerte:

C—> MM Dynamik: O - 100 | Werkseinstellung = 20
S === A

7 cEL
#a e

e > A SchweiBstrom: 10 - 140 A (STICK), 3 - 150 A (TIG)

—=> [l wiG-Pulsen (nur bei TIG Gerétevariante verfiigbar)

=> P- Funktion SoftStart / HotStart: 0 - 200 % | Werkseinstellung = 130 %

\Froniu=g

Vor Arbeiten mit dem Gerat, alle beiliegenden und online zur Verfiigung gestellten Dokumente lesen und verstehen! Dieses Dokument
beschreibt nicht alle Funktionen des Geréates. Die vollstandige Beschreibung des Gerates befindet sich in der Bedienungsanleitung!

Schweif3einstellungen

Verfligbare SchweiBverfahren:
—> A STICK Stabelektroden-SchweiBen

Stabelektroden-SchweiBen mit
> 7HMCEL ¢ fiektrode

e —_> Y, Rl WIG-SchweiBen

— @ sP reserviert fur Sonderprogramme
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https:/manuals.fronius.com/
htm!/4204260176


https://manuals.fronius.com/html/4204260203
https://manuals.fronius.com/html/4204260203

In das Setup Menii einsteigen

IR, NIV, N2
/F\STICK-F% ’F\CEL + /11 \TIG +

Setup-Menu Setup-Meni Setup-Meni
Stabelektroden-Schwei3en CEL-Elektroden WIG

Parameter dandern

Das Einstellrad drehen und driicken, um Parameter auszuwahlen und zu verandern. ‘

Parameter fiir das Stabelektroden-Schweifien Parameter fiir das WIG-Schweif3en

'wl= | Startstrom-Dauer: 0]-15 Sekunden | 0,5 Sekunden* == Comfort Stop Empfindlichkeit:
L _ *
=155 Anti-Stick: On* / OFF 0,3-20V/OFF|0,5V

Abriss-Spannung:12-35V |15 V*

Abriss-Spannung: 25 - 80 V | 45 V*
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Software-Version
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Software-Version
Automatische Abschaltung: 300 - 900* Sekunden / OFF
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Automatische Abschaltung: 300 - 900* Sekunden / OFF
Werkseinstellung
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Werkseinstellung

*Werkseinstellung



