TransSteel 2200  [Fronius

Stru¢ny navod pro synergickeé svarovani

Bezpecnost
Pfed zahajenim prace s pristrojem si prostudujte vSechny prilozené a prislusné online dokumenty tak, abyste jim porozuméli.
V tomto dokumentu nejsou popsany vSechny funkce pristroje. Kompletni popis pfistroje najdete v ndvodu k obsluze.

Nastaveni synergického svarovaciho postupu Nastaveni pridavného materialu a ochranného plynu Nastaveni provozniho rezimu
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Synergic Pfi nastavovani parametrl svarovaciho vykonu - Cusi RY2T  Rezim 2takt: krétké svarové Svy, stehovani
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se zbyvajici parametry nastavi automaticky. = Assi os0mog Ar 100% = $8$4T  Rezim 4takt: delsi svarové 8vy, vysoky komfort
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Stick Svafovani obalenou elektrodou 8 Self-shielded 04512 Ar+15-25% CO, S4TIM  Rezim specialni 4takt: dodate¢né moznosti na-

staveni startovaciho a zavérného proudu
TIG Svarovani TIG

eee/mmm Bodové svafovani: pro piekryvajici se plechy /
Manual  Parametry svafovaciho vykonu je mozné intervalové svarovani: svarovani tenkych plecht
individualné nastavit. a premosténi sty¢nych mezer

Nastaveni svarovaciho vykonu 5 Nastaveni korekénich parametrt Optimalizace vysledku svafovani
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2. Nastavte sitovou pojistku, aby se pfFistroj vypnul,

2 A iV om < dtive nez se pojistka aktivuje.
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A svarovaci proud v svarovaci napéti ) )
Popis vySe uvedenych opatfeni najdete v ndvodu k obsluze
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Nabidka nastaveni pro svarovani MIG/MAG Synergic

Nabidka nastaveni — 1. Groven
L Pr  Doba predfuku plynu
LPo  Doba dofuku plynu
L Slope (2takt, specialni 4takt)
-5 Startovaci proud (2takt, specialni 4takt)
- E  Zavérny proud (2takt, specialni 4takt)
5 Doba startovaciho proudu (2takt)
E Doba zavérného proudu (2takt)
d + Rychlost zavedeni dratu
£t o Délka dratu pfi bezpecnostnim vypnuti
5FPE Doba bodovani/ interval doby svarovani
5Pb Interval doby pauzy
i mE  Provoznirezim pro intervalové svarovani
F AL Obnoveni tovarniho nastaveni
£ nd Nabidka nastaveni— 2. irovei
5 Et Nastaveni zemé
r Odpor svarovaciho obvodu
Indukénost svarovaciho obvodu

!

L

£ n E Real Energy Input

Fu5 Sitovéjisteni

AL L Zobrazeni korekce délky oblouku

Nabidka nastaveni pro svarovani obalenou elektrodou

MANUAL
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STICK =
)

Nabidka nastaveni — 1. uroven
LU Proud HotStart
HE, Doba HotStart
AS5E Anti-Stick
F AL Obnovenitovarniho nastaveni
2nd Nabidka nastaveni — 2. troven
5 E £ Nastaveni zemé
r Odpor svarovaciho obvodu

L Indukénost svarovaciho obvodu
F U5 sitové jisteni

Nabidka nastaveni pro svairovani MIG/MAG Manual
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Nabidka nastaveni — 1. uroven

L P~ Doba predfuku plynu
L Po Doba dofuku plynu
F d + Rychlost zavedeni dratu
{ L c Zapalovaci proud
! E o Délka dratu pfi bezpe&nostnim vypnuti
5Pt Dobabodovani/ interval doby svafovanit
5Pb Interval doby pauzy
! mE  Provoznirezim pro intervalové svaiovani
F AL Obnovenitovarniho nastaveni
2 nd Nabidka nastaveni — 2. Groven

S EE Nastaveni zemé

r Odpor svarovaciho obvodu
Indukénost svarovaciho obvodu
Real Energy Input
Sitové jisténi
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Nabidka nastaveni — 1. tGroven

F - P Pulznifrekvence

P UpSlope

Edo Down Slope

/-5 Startovaci proud

{-2 Snizeny proud

{-E  Zavérny proud

Doba dofuku plynu

Stehovani

F AL Obnovenitovarniho nastaveni

2 nd Nabidka nastaveni— 2. Grovei
5 FE L Nastaveni zemé
FU5  Sitovéjistani

Vyvolat
Ulozit

Smazat

Dostupné parametry:
Verze firmwaru

Konfigurace svarovaciho programu
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Aktualni svarovaci program - O

Cas hoieni oblouku v hodinach G54 Jc
 Fd

Proud motoru pro pohon dratu v ampérech

Nabidka 2. Grovné (servis) cndl:



