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Kurzanleitung flr das Synergic-Schweil3en

Sicherheit
Vor Arbeiten mit dem Gerat, alle beiliegenden und online zur Verfligung gestellten Dokumente lesen und verstehen!
Dieses Dokument beschreibt nicht alle Funktionen des Geréates. Die vollstdndige Beschreibung des Gerates befindet sich in der Bedienungsanleitung!

Verfahren Synergic einstellen Zusatz-Wekstoff und Schutzgas einstellen Betriebsart einstellen
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Schweiflergebnisse optimieren

Schweiflleistung einstellen 5 Korrekturparameter einstellen
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Setupmenii MIG/MAG Synergic

Setup-Menii Ebene 1

L Pr Gas-Vorstromzeit
L Po  Gas-Nachstromzeit
Slope (2-Takt, Sonder 4-Takt)

-~

/-5  Startstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)

{ - E Endstrom (2-Takt, Sonder 4-Takt)

£ - 5 Startstrom-Dauer (2-Takt)

Lt - £ Endstrom-Dauer (2-Takt)

F d + Einfadel-Geschwindigkeit

! £t o Drahtlédnge bis zur Sicherheitsabschaltung
5FPL  Punktierzeit / Intervall-Schweifizeit

5PbL Intervall-Pausenzeit

i mE  Betriebsart fir das Intervall-Schweifien
FAL Werks-Setup wiederherstellen
Z2nd Setup-Menii Ebene 2

S EE Landereinstellung

r Schweif3kreis-Widerstand
Schweif3kreis-Induktivitat

)

L

En E RealEnergyInput

F U5 Netzabsicherung

AL L Anzeige Lichtbogen-Lédngenkorrektur

Setupmenii Stabelektrode
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Setup-Menii Ebene 1
HL U/ Hotstart-Strom
HE Hotstart-Zeit
A5t Anti-Stick
F AL Werks-Setup wiederherstellen
Znd Setup-Menii Ebene 2
5 E £ Landereinstellung
~ Schweif3kreis-Widerstand
L Schwei3kreis-Induktivitat
F U5 Netzabsicherung

Setupmenii MIG/MAG Manual
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Setup-Menii Ebene 1
L Pr Gas-Vorstrémzeit
L Po Gas-Nachstrémzeit
Fd + Einfadel-Geschwindigkeit
! L c  Zindstrom
! £ o Drahtlange bis zur Sicherheitsabschaltung
S Pt Punktierzeit / Intervall-SchweiRzeit
5Pb Intervall-Pausenzeit
! mE Betriebsart fiir das Intervall-Schweif}en
F AL Werks-Setup wiederherstellen
Znd Setup-Menii Ebene 2
S EE Landereinstellung
r SchweiBkreis-Widerstand
L Schweikreis-Induktivitat
E R E RealEnergyInput
F /5 Netzabsicherung

Setupmenii WIG
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F - P Pulsfrequenz

EUP Upslope

Edo Downslope

/-5 Startstrom

{ -2  Absenkstrom

{-E Endstrom
Gas-Nachstromzeit
Heften

Werks-Setup wiederherstellen
Setup-Menii Ebene 2

5 F+ Léandereinstellung
F U5 Netzabsicherung
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Verfliigbare Parameter:
Firmware-Version
Schwei3programm-Konfiguration
Aktuelles Schweifiprogramm
Lichtbogen-Brenndauer in Stunden
Motorstrom flr Drahtantrieb in Ampere

2. MenUliebene (Service)



