TransSteel 2200  [Fronius

Snelstartgids voor Synergic-lassen

Veiligheid
Voordat u met het apparaat aan de slag gaat, moet u alle bijgevoegde en online beschikbare documenten lezen en de inhoud ervan begrijpen!
Dit document beschrijft niet alle functies van het apparaat. Raadpleeg voor een volledige beschrijving van het apparaat de bedieningshandleiding!

Proces instellen
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Synergic-procedure instellen
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Toevoegmateriaal en beschermgas instellen
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Setup-menu MIG/MAG Synergic

Setup-menu niveau 1

LPr Voorstroomtijd gas
L Po  Nastroomtijd gas
5L Slope (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces)
-5  Startstroom (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces)
- E  Eindstroom (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces)
- 5 Startstroomduur (2-stapsproces)
- E Eindstroomduur (2-stapsproces)
d + Insteeksnelheid
, Draadlengte tot in werking treden veiligheidsuitscha-
"Eo \eling
5Pt  Puntlastijd / interval-lastijd
5Fb Interval-pauzetijd
i mE  Proces voor interval-lassen
F AL Terugzetten naar de fabrieksinstellingen
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2nd Setup-menu niveau2
S EE Landeninstelling
r Weerstand lasstroomkring
L Inductiviteit lasstroomkring
E n E Real Energy Input
FU Netbeveiliging
AL L Weergave lengtecorrectie lichtboog

Setup-menu Staafelektrodelassen
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Setup-menu niveau 1
[ U/ Hotstart-stroom
HE Hotstart-tijd
A5E Anti-Stick
F AL Terugzetten naar de fabrieksinstellingen
Z2nd Setup-menu niveau2
5 E £ Landeninstelling
r Weerstand lasstroomkring
L Inductiviteit lasstroomkring
F U5 Netbeveiliging

Setup-menu MIG/MAG Manual
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Setup-menu niveau 1

Voorstroomtijd gas

Nastroomtijd gas

Insteeksnelheid

Ontstekingsstroom

Draadlengte tot in werking treden veiligheidsuitscha-
keling

Puntlastijd / interval-lastijd
Interval-pauzetijd

Proces voor interval-lassen

Terugzetten naar de fabrieksinstellingen
Setup-menu niveau 2

S EE Landeninstelling

r Weerstand lasstroomkring
Inductiviteit lasstroomkring
Real Energy Input
Netbeveiliging
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Setup-menu WIG-lassen
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Pulsfrequentie

Upslope

Downslope

Startstroom
Reductiestroom
Eindstroom
Nastroomtijd gas
Hechten

Terugzetten naar de fabrieksinstellingen
Setup-menu niveau 2

5 FEF Landeninstelling
F U5 Netbeveiliging
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Voorbeeld voor

Beschikbare parameters: weergave:
Firmwareversie z
Configuratie lasprogramma E]E
Huidig lasprogramma - 2

Brandduur lichtboog in uren 5 54)-
Motorstroom voor draadaandrijving in ampére || Fd -

2. Menuniveau (Service) cnd|:



