
Lasvermogen instellen
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Veiligheid
Voordat u met het apparaat aan de slag gaat, moet u alle bijgevoegde en online beschikbare documenten lezen en de inhoud ervan begrijpen!
Dit document beschrijft niet alle functies van het apparaat. Raadpleeg voor een volledige beschrijving van het apparaat de bedieningshandleiding!

Synergic-procedure instellen

Synergic Tijdens het instellen van een parameter voor
het lasvermogen worden de overige parame-
ters automatisch ingesteld

Stick Elektrodelassen

TIG TIG-lassen

Manual de parameters voor het lasvermogen kunnen
afzonderlijk worden ingesteld

Toevoegmateriaal en beschermgas instellen
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Proces instellen

2-stapsproces: voor korte lasnaden, hechtwerk-
zaamheden

4-stapsproces: voor langere lasnaden, hoog
comfort

Speciaal 4-stapsproces: aanvullende instelmoge-
lijkheden voor start- en eindstroom

Puntlassen: voor overlappende platen / Interval-
lassen: voor het lassen van dunne platen en het
overbruggen van luchtspleten

Plaatdikte

Lasstroom

Draadsnelheid

Gewenste parameter selecteren

Gewenste parameter instellen

Correctieparameter instellen

Lengtecorrectie lichtboog

Lasspanning

Dynamiek

Gewenste parameter selecteren

Gewenste parameter instellen

Lasresultaten optimaliseren

1. Laskringweerstand r vaststellen

2. Netbeveiliging instellen, zodat het apparaat wordt
uitgeschakeld voordat de netbeveiliging wordt geacti-
veerd

Raadpleeg voor een beschrijving van de hierboven aangege-
ven maatregelen de bedieningshandleiding van de stroom-
bron

Bedieningshandleiding
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https://manuals.fronius.com/
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Setup-menu MIG/MAG Synergic EasyJobs

Setup-menu niveau 1

Voorstroomtijd gas

Nastroomtijd gas
Slope (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces)
Startstroom (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces)
Eindstroom (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces)
Startstroomduur (2-stapsproces)
Eindstroomduur (2-stapsproces)
Insteeksnelheid

Draadlengte tot in werking treden veiligheidsuitscha-
keling

Puntlastijd / interval-lastijd
Interval-pauzetijd
Proces voor interval-lassen
Terugzetten naar de fabrieksinstellingen

Setup-menu niveau 2

Landeninstelling
Weerstand lasstroomkring

Inductiviteit lasstroomkring

Real Energy Input

Netbeveiliging

Weergave lengtecorrectie lichtboog

1 . 2 . 2 .

Setup-menu Staafelektrodelassen

1 . 2 . 2 .

Setup-menu niveau 1

Hotstart-stroom
Hotstart-tijd
Anti-Stick
Terugzetten naar de fabrieksinstellingen

Setup-menu niveau 2

Landeninstelling
Weerstand lasstroomkring
Inductiviteit lasstroomkring
Netbeveiliging

Setup-menu MIG/MAG Manual

Setup-menu WIG-lassen
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2 .2 .1 .

Setup-menu niveau 1

Voorstroomtijd gas
Nastroomtijd gas
Insteeksnelheid
Ontstekingsstroom

Draadlengte tot in werking treden veiligheidsuitscha-
keling

Puntlastijd / interval-lastijd
Interval-pauzetijd
Proces voor interval-lassen
Terugzetten naar de fabrieksinstellingen

Setup-menu niveau 2

Landeninstelling
Weerstand lasstroomkring

Inductiviteit lasstroomkring

Real Energy Input

Netbeveiliging

Setup-menu niveau 1

Pulsfrequentie
Upslope
Downslope
Startstroom
Reductiestroom
Eindstroom
Nastroomtijd gas
Hechten
Terugzetten naar de fabrieksinstellingen

Setup-menu niveau 2

Landeninstelling
Netbeveiliging

Opvragen
1x

 

Opslaan  
Wissen  

Het setup-menu verlaten

Serviceparameters weergeven

Toetsenblokkering activeren/deactiveren

Beschikbare parameters:
Voorbeeld voor  
weergave:

Firmwareversie

Configuratie lasprogramma

Huidig lasprogramma

Brandduur lichtboog in uren

Motorstroom voor draadaandrijving in ampère

2. Menuniveau (Service)


