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Sikkerhet
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Synergic ved innstilling av parametre for sveiseytelse
stilles de resterende parametrene inn automa-

tisk
Stick stavelektrodesveising
TIG TIG-sveising

Manual parametrene for sveiseytelsen kan stilles inn
individuelt
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Les gjennom og pase at du har forstatt alle dokumenter om apparatet som er vedlagt og tilgjengelige pa nettet, for du tar det i bruk!
Dette dokumentet beskriver ikke alle funksjonene til apparatet. Den komplette beskrivelsen av apparatet finner du i bruksanvisningen.
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#P2T 2-takts drift: korte sveisesemmer, heftearbeid

$8$4T  4-takts drift: lengre sveisessmmer, hgy komfort

S4TIM Spesiell 4-takts drift: ytterligere innstillingsmu-
ligheter for start- og sluttstrem

eee/mmm Punktsveising: for overlappende plater /
intervallsveising: sveising av tynne plater og
overlapping av fuger

Optimere sveiseresultater

1. Finn sveisekretsmotstand

2, Still inn nettsikringen, slik at apparatet slas av for
nettsikringen utleses.

Du finner beskrivelsen av de ovennevnte tiltakene i bruk-
sanvisningen til stramkilden

https:/manuals.fronius.com/
html/4204260241
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