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Sikkerhet
Les gjennom og påse at du har forstått alle dokumenter om apparatet som er vedlagt og tilgjengelige på nettet, før du tar det i bruk!
Dette dokumentet beskriver ikke alle funksjonene til apparatet. Den komplette beskrivelsen av apparatet finner du i bruksanvisningen.

Stille inn Synergic-prosessen

Synergic ved innstilling av parametre for sveiseytelse
stilles de resterende parametrene inn automa-
tisk

Stick stavelektrodesveising

TIG TIG-sveising

Manual parametrene for sveiseytelsen kan stilles inn
individuelt

Stille inn til tilsatsmateriale og beskyttelsesgass

2 .1 . 3 .

Stille inn driftstype

2-takts drift: korte sveisesømmer, heftearbeid

4-takts drift: lengre sveisesømmer, høy komfort

Spesiell 4-takts drift: ytterligere innstillingsmu-
ligheter for start- og sluttstrøm

Punktsveising: for overlappende plater / 
intervallsveising: sveising av tynne plater og 
overlapping av fuger

Platetykkelse

Sveisestrøm

Trådhastighet

velg ønsket parameter

still inn ønsket parameter

Stille inn korreksjonsparametre

Lengdekorrigering av lysbue

Sveisespenning

Dynamikk

velg ønsket parameter

still inn ønsket parameter

Optimere sveiseresultater

1. Finn sveisekretsmotstand

2. Still inn nettsikringen, slik at apparatet slås av før
nettsikringen utløses.

Du finner beskrivelsen av de ovennevnte tiltakene i bruk-
sanvisningen til strømkilden

Bruksanvisning
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Setup-meny MIG/MAG Synergic EasyJobs

Setup-meny nivå 1

gassforstrømmingstid

gassetterstrømmingstid
Slope (2-takts, spesiell 4-takts)
Startstrøm (2-takts, spesiell 4-takts)
Sluttstrøm (2-takts, spesiell 4-takts)
Startstrømvarighet (2-takts)
Sluttstrømvarighet (2-takts)
Innføringshastighet
Trådlengde frem til sikkerhetsutkobling
Punkteringstid/intervallsveisetid
Intervallpausetid
Driftstype for intervallsveising
Gjenopprette fabrikkonfigurasjon

Setup-meny nivå 2

Landspesifikk innstilling
Sveisekretsmotstand

Sveisekretsinduktivitet

Real Energy Input

Nettsikring

Visning lengdekorrigering av lysbue

1 . 2 . 2 .

Setup-meny stavelektrode

1 . 2 . 2 .

Setup-meny nivå 1

Hotstart-strøm
Hotstart-tid
Anti-Stick
Gjenopprette fabrikkonfigurasjon

Setup-meny nivå 2

Landspesifikk innstilling
Sveisekretsmotstand
Sveisekretsinduktivitet
Nettsikring

Setup-meny MIG/MAG Manual

Setup-meny TIG

2 .1 . 2 .

2 .2 .1 .

Setup-meny nivå 1

gassforstrømmingstid
gassetterstrømmingstid
Innføringshastighet
Tennstrøm
Trådlengde frem til sikkerhetsutkobling
Punkteringstid/intervallsveisetid
Intervallpausetid
Driftstype for intervallsveising
Gjenopprette fabrikkonfigurasjon

Setup-meny nivå 2

Landspesifikk innstilling
Sveisekretsmotstand

Sveisekretsinduktivitet

Real Energy Input

Nettsikring

Setup-meny nivå 1

pulsfrekvens
Upslope
Downslope
Startstrøm
Senkestrøm
Sluttstrøm
gassetterstrømmingstid
Hefting
Gjenopprette fabrikkonfigurasjon

Setup-meny nivå 2

Landspesifikk innstilling
Nettsikring

hente opp
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lagre  
slette  

Gå ut av setup-meny

Vise serviceparameter

Aktivere/deaktivere tastelåsen

Tilgjengelige parametre: Eksempel på visning:

Fastvareversjon

Sveiseprogramkonfigurasjon

Gjeldende sveiseprogram

Motorstrøm for tråddrift i Ampere

Brennetid for lysbue i timer

2. menynivå (service)


