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Bezpieczeństwo
Przed rozpoczęciem pracy z zastosowaniem urządzenia należy zapoznać się z treścią wszystkich dokumentów dostarczonych i udostępnionych online!
W niniejszym dokumencie opisano nie wszystkie funkcje urządzenia. Pełny opis urządzenia znajduje się w instrukcji obsługi!

Ustawianie metody spawania Synergic

Synergic po ustawieniu parametru mocy spawania
pozostałe parametry są ustawiane automaty-
cznie

Stick Spawanie ręczne elektrodą otuloną

TIG Spawanie TIG

Manual możliwe jest indywidualne ustawienie parame-
trów mocy spawania

Ustawianie spoiwa i gazu ochronnego

2 .1 . 3 .

Ustawianie trybu pracy

Tryb 2-taktowy: krótkie spoiny, sczepianie

Tryb 4-taktowy: dłuższe spoiny, wysoki komfort

4-takt specjalny: dodatkowe możliwości ustawień
dla prądu startowego i końcowego

Spawanie punktowe: do nakładających się
blach/ spawanie wielościegowe: spawanie
bardzo cienkich blach i mostkowanie rowków

Grubość blachy

Prąd spawania

Prędkość podawania drutu

wybór żądanego parametru

ustawianie żądanego parametru

Ustawianie parametrów korekty

Korekta długości łuku spawal-
niczego

Napięcie spawania

Dynamika

wybór żądanego parametru

ustawianie żądanego parametru

Optymalizacja rezultatów spawania

1. Ustalanie rezystancji r obwodu spawania

2. Ustawić bezpiecznik sieciowy, aby urządzenie
wyłączyło się przed jego uaktywnieniem.

Opisy wyżej wymienionych czynności znajdują się w
instrukcji obsługi źródła spawalniczego

Instrukcja obsługi
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https://manuals.fronius.com/
html/4204260241



Menu Setup MIG/MAG Synergic EasyJobs

Menu Setup poziom 1

Czas wstępnego wypływu gazu

Czas wypływu gazu po zakończeniu spawania
Zbocze (2-taktowy, specjalny 4-taktowy)
Prąd startowy (2-taktowy, specjalny 4-taktowy)
Prąd końcowy (2-taktowy, specjalny 4-taktowy)
Czas prądu rozruchowego (2-taktowy)
Czas prądu końcowego (2-taktowy)
Prędkość nawlekania drutu
Długość drutu do wyłączenia zabezpieczającego

Czas spawania punktowego / czas spawania przerywa-
nego

Czas przerwy spawania przerywanego
Tryb pracy spawania wielościegowego
Przywrócenie konfiguracji fabrycznej

Menu Setup poziom 2

Ustawienie kraju
Rezystancja obwodu spawania

Indukcyjność obwodu spawania

Rzeczywisty pobór energii

Bezpiecznik sieciowy

Wskazanie korekty długości łuku spawalniczego

1 . 2 . 2 .

Menu Setup Elektroda topliwa

1 . 2 . 2 .

Menu Setup poziom 1

Prąd HotStart
Czas gorącego startu
Anti-Stick
Przywrócenie konfiguracji fabrycznej

Menu Setup poziom 2

Ustawienie kraju
Rezystancja obwodu spawania
Indukcyjność obwodu spawania
Bezpiecznik sieciowy

Menu Setup MIG/MAG Manual

Menu Setup TIG

2 .1 . 2 .

2 .2 .1 .

Menu Setup poziom 1

Czas wstępnego wypływu gazu
Czas wypływu gazu po zakończeniu spawania
Prędkość nawlekania drutu
Prąd zajarzenia
Długość drutu do wyłączenia zabezpieczającego

Czas spawania punktowego / czas spawania przerywa-
nego

Czas przerwy spawania przerywanego
Tryb pracy spawania wielościegowego
Przywrócenie konfiguracji fabrycznej

Menu Setup poziom 2

Ustawienie kraju
Rezystancja obwodu spawania

Indukcyjność obwodu spawania

Rzeczywisty pobór energii

Bezpiecznik sieciowy

Menu Setup poziom 1

Częstotliwość impulsów
Narastanie
Opadanie
Corrente inicial
Prąd obniżania
Prąd końcowy
Czas wypływu gazu po zakończeniu spawania
Sczepianie
Przywrócenie konfiguracji fabrycznej

Menu Setup poziom 2

Ustawienie kraju
Bezpiecznik sieciowy

wywołanie
1x

 

zapisanie  
kasowanie  

Wyjście z menu Setup

Wyświetlanie parametrów serwisowych

Aktywacja/dezaktywacja blokady klawiatury

Dostępne parametry
Przykładowe 
wskazanie:

Wersja oprogramowania sprzętowego

Konfiguracja programu spawania

Aktualny program spawania

Czas jarzenia się łuku w godzinach

Prąd silnika dla napędu drutu w amperach

2-gi poziom menu (Serwis)


