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Skrocona instrukcja spawania Synergic

Bezpieczenstwo
Przed rozpoczeciem pracy z zastosowaniem urzgdzenia nalezy zapoznac sie z trescig wszystkich dokumentéw dostarczonych i udostgpnionych online!
W niniejszym dokumencie opisano nie wszystkie funkcje urzgdzenia. Petny opis urzgdzenia znajduje sie w instrukcji obstugi!

Ustawianie metody spawania Synergic Ustawianie spoiwa i gazu ochronnego Ustawianie trybu pracy
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232T Tryb 2-taktowy: krétkie spoiny, sczepianie
Jadreiis $8$4T  Tryb 4-taktowy: dtuzsze spoiny, wysoki komfort
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Stick Spawanie reczne elektroda otulona SSeliishisidsd o2 Ar#15:25% CO, |1 S4TIM  4-takt specjalny: dodatkowe mozliwosci ustawien

dla pradu startowego i koncowego
eee/mmm Spawanie punktowe: do naktadajgcych sig
blach/ spawanie wielosciegowe: spawanie

bardzo cienkich blach i mostkowanie rowkéw

TIG Spawanie TIG

Manual mozliwe jest indywidualne ustawienie parame-
tréw mocy spawania

Optymalizacja rezultatéw spawania
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Menu Setup MIG/MAG Synergic
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Czas wstegpnego wyptywu gazu

Czas wyptywu gazu po zakonczeniu spawania
Zbocze (2-taktowy, specjalny 4-taktowy)

Prad startowy (2-taktowy, specjalny 4-taktowy)
Prad koncowy (2-taktowy, specjalny 4-taktowy)
Czas pradu rozruchowego (2-taktowy)

Czas pradu konicowego (2-taktowy)

Predkos¢ nawlekania drutu

Dtugos$c¢ drutu do wytgczenia zabezpieczajgcego
Czas spawania punktowego / czas spawania przerywa-
nego

Czas przerwy spawania przerywanego

Tryb pracy spawania wielosciegowego
Przywrdcenie konfiguracji fabrycznej

Menu Setup poziom 2

5 E £ Ustawienie kraju

r Rezystancja obwodu spawania

L Indukcyjnos$¢ obwodu spawania

E n E Rzeczywisty pobor energii

Fu Bezpiecznik sieciowy

Al L Wskazanie korekty dtugosci tuku spawalniczego

Menu Setup Elektroda topliwa
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Menu Setup poziom 1

Prad HotStart

Czas gorgcego startu

Anti-Stick

Przywrdécenie konfiguracji fabrycznej
Menu Setup poziom 2

5 E £ Ustawienie kraju

r Rezystancja obwodu spawania
L Indukcyjnos¢ obwodu spawania
F U5 Bezpiecznik sieciowy

Menu Setup MIG/MAG Manual
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Menu Setup poziom 1

Czas wstgpnego wyptywu gazu

Czas wyptywu gazu po zakonczeniu spawania
Predkos¢ nawlekania drutu

Prad zajarzenia

Dtugos$¢ drutu do wytgczenia zabezpieczajgcego
Czas spawania punktowego / czas spawania przerywa-
nego

Czas przerwy spawania przerywanego

Tryb pracy spawania wielosciegowego
Przywrécenie konfiguracji fabrycznej

Menu Setup poziom 2

S E Lt Ustawienie kraju

r Rezystancja obwodu spawania
Indukcyjnos$c¢ obwodu spawania
Rzeczywisty pobdr energii

Bezpiecznik sieciowy
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Czestotliwose impulséw

Narastanie

Opadanie

Corrente inicial

Prad obnizania

Prad koncowy

Czas wyptywu gazu po zakonczeniu spawania
Sczepianie

Przywrdécenie konfiguracji fabrycznej
Menu Setup poziom 2

5 FEEF Ustawienie kraju

F U5 Bezpiecznik sieciowy
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Dostgpne parametry sv:(f;?r::;’ve
Wersja oprogramowania sprzgtowego
Konfiguracja programu spawania [ 3=
Aktualny program spawania - 2l-

Czas jarzenia sig tuku w godzinach 54

Prad silnika dla napedu drutu w amperach mﬁ
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