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Säkerhet
Läs och se till att du förstår alla medföljande dokument samt all dokumentation tillgänglig online gällande utrustningen innan du arbetar med den!
Det här dokumentet beskriver inte alla utrustningens funktioner. Den fullständiga beskrivningen av utrustningen finns i bruksanvisningen!

Ställ in svetsmetoden Synergic

Synergic När en parameter för svetskapacitet ställs in, 
ställs även resten av parametrarna automa-
tiskt in

Stick MMA-svetsning

TIG TIG-svetsning

Manual Parametrarna för svetskapacitet kan
ställas in separat

Ställ in tillsatsmaterial och skyddsgas

2 .1 . 3 .

Ställ in driftläge manöverläge

2-taktsdrift: korta svetsar, häftsvetsning

4-taktsdrift: längre svetsar, hög komfort

Special-4-taktsdrift: ytterligare
inställningsmöjligheter för start- och slutström

Punktsvetsning: för överlappande plåtar/inter-
vall-svetsning: tunnplåtssvetsning och överbryg-
gande av spalter

Plåttjocklek

Svetsström

Trådmatningshastig-
het

Välj önskad parameter

Ställ in önskad parameter

Ställ in korrigeringsparametrar

Båglängdskorrigering

Svetsspänning

Dynamik

Välj önskad parameter

Ställ in önskad parameter

Optimera svetsresultatet

1. Bestäm svetskretsresistansen.

2. Ställ in nätsäkringen så att utrustningen stängs av 
innan nätsäkringen utlöses.

En beskrivning av ovannämnda åtgärder finns i strömkäl-
lans bruksanvisning

Bruksanvisning
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Inställningsmeny MIG/MAG Synergic EasyJobs

Inställningsmeny nivå 1

Gasförströmningstid

Gasefterströmningstid

Slope (2-takt, special-4-takt)

Startström (2-takt, special-4-takt)

Slutström (2-takt, special-4-takt)

Startströmstid (2-takt)

Slutströmstid (2-takt)

Hastighet för trådinmatning

Trådlängd tills säkerhetsavstängning

Punkttid/Intervallsvetstid

Intervallpaustid

Manöverläge för intervallsvetsning

Återställ fabriksinställningarna

Inställningsmeny nivå 2

Landsinställningar

Svetskretsresistans

Svetskretsinduktans

Real Energy Input

Nätsäkring

Visning av båglängdskorrigering

1 . 2 . 2 .

Inställningsmeny MMA

1 . 2 . 2 .

Inställningsmeny nivå 1

Hotstart-ström

Hotstart-tid

Anti-stick

Återställ fabriksinställningarna

Inställningsmeny nivå 2

Landsinställningar

Svetskretsresistans

Svetskretsinduktans

Nätsäkring

Inställningsmeny MIG/MAG Manual

Inställningsmeny TIG

2 .1 . 2 .

2 .2 .1 .

Inställningsmeny nivå 1

Gasförströmningstid 

Gasefterströmningstid

Hastighet för trådinmatning

Tändström

Trådlängd tills säkerhetsavstängning

Punkttid/Intervallsvetstid

Intervallpaustid

Manöverläge för intervallsvetsning

Återställ fabriksinställningarna

Inställningsmeny nivå 2

Landsinställningar

Svetskretsresistans

Svetskretsinduktans

Real Energy Input

Nätsäkring

Inställningsmeny nivå 1

Pulsfrekvens

Upslope

Downslope

Startström

Reducerad svetsström

Slutström

Gasefterströmningstid

Häftning

Återställ fabriksinställningarna

Inställningsmeny nivå 2

Landsinställningar

Nätsäkring

hämta
1x

 

spara  
ta bort  

Gå ut ur inställningsmenyn

Visa serviceparametrar

Aktivera/avaktivera knapplåset

Tillgängliga parametrar: Exempel på visning:

Version av fast programvara

Konfiguration av svetsprogram

Aktuellt svetsprogram

Brinntid för ljusbåge i timmar

Motorström för tråddrivning i ampere

2:a menynivån (service)


