TransSteel 2200

Snabbguide for Synergic-svetsning

Sakerhet

L&s och se till att du forstar alla medfoljande dokument samt all dokumentation tillgédnglig online gallande utrustningen innan du arbetar med den!
Det hdr dokumentet beskriver inte alla utrustningens funktioner. Den fullstédndiga beskrivningen av utrustningen finns i bruksanvisningen!

Stéll in svetsmetoden Synergic

- AIMg 023 0,6

| AISi 03008 Ar100% =
8 Rutil 717 .035m 09 €O, 100% =
= Metal Cored .040mm 1,0 Ar +2:5% CO, =

M Self-shielded 045 12 Ar+15-25% CO, ™8

,

MANUAL

stalls dven resten av parametrarna automa-
tiskt in

Stick MMA-svetsning

TIG TIG-svetsning

Manual Parametrarna for svetskapacitet kan
stéllas in separat

Synergic Nar en parameter for svetskapacitet stélls in,

Stall in svetskapacitet
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Stall in korrigeringsparametrar
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Stall in driftldge mandverldage
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f‘ZT 2-taktsdrift: korta svetsar, héftsvetsning

$8$4T  4-taktsdrift: longre svetsar, hog komfort

S4TIM Special-4-taktsdrift: ytterligare
installningsmojligheter for start- och slutstrom

eee/mmm Punktsvetsning: fér dverlappande platar/inter-
vall-svetsning: tunnplatssvetsning och dverbryg-
gande av spalter

Optimera svetsresultatet

1. Bestam svetskretsresistansen.

2. Stall in natsakringen sa att utrustningen stangs av
innan natsdkringen utloses.

En beskrivning av ovannamnda atgérder finns i stromkal-
lans bruksanvisning

https:/manuals.fronius.com/
html/4204260241




Installningsmeny MIG/MAG Synergic

Instéllningsmeny niva 1
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Gasforstromningstid
Gasefterstrémningstid

Slope (2-takt, special-4-takt)
Startstrom (2-takt, special-4-takt)
Slutstrém (2-takt, special-4-takt)
Startstromstid (2-takt)
Slutstromstid (2-takt)

Hastighet for tradinmatning
Tradlangd tills sékerhetsavstéangning
Punkttid/Intervallsvetstid
Intervallpaustid

Mandverlage for intervallsvetsning
Aterstall fabriksinstallningarna
Instéllningsmeny niva 2

S EE Landsinstallningar

r Svetskretsresistans

L Svetskretsinduktans

En E RealEnergyInput

F U5 Natsdkring

AL L Visning av baglangdskorrigering

Installningsmeny MIG/MAG Manual
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Gasfdrstrémningstid

Gasefterstromningstid

Hastighet fér tradinmatning

Tandstrom

Tradlangd tills sdkerhetsavstéangning
Punkttid/Intervallsvetstid

Intervallpaustid

Mandverlage for intervallsvetsning

Aterstall fabriksinstallningarna

Instéllningsmeny niva 2
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Landsinstallningar
Svetskretsresistans
Svetskretsinduktans
Real Energy Input
Natsékring
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Instillningsmeny niva 1

Hotstart-stréom

Hotstart-tid

Anti-stick

Aterstall fabriksinstallningarna
Installningsmeny niva 2

5 E £ Landsinstallningar

r Svetskretsresistans

L Svetskretsinduktans

F U5 Natsakring
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Instéllningsmeny TIG
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Instillningsmeny niva 1

Pulsfrekvens

Upslope

Downslope
Startstrom

Reducerad svetsstrom

Slutstrom

Gasefterstromningstid
Haftning

Aterstall fabriksinstallningarna
Instillningsmeny niva 2
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Landsinstallningar
Natsakring
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Tillgangliga parametrar:

Version av fast programvara
Konfiguration av svetsprogram
Aktuellt svetsprogram

Brinntid for jusbage i timmar
Motorstrom for traddrivning i ampere

2:a menynivan (service)

Qo

Exempel pa visning:



