TransSteel 4000/5000 Pulse  [Fronius

Snelstartgids voor synergisch lassen

VEILIGHEID
Voordat u met het apparaat aan de slag gaat, moet u alle bijgevoegde en online beschikbare documenten lezen en de inhoud ervan begrijpen!
Dit document beschrijft niet alle functies van het apparaat. Raadpleeg voor een volledige beschrijving van het apparaat de bedieningshandleiding!
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Beschrijving van de Setup-parameters

Setup-menu MIG/MAG-synergisch Setup-menu MIG/MAG-handmatig Setup-menu staafelektrode
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[1] Indrukken en vasthouden [1] Indrukken en vasthouden [1] Indrukken en vasthouden
[2] Indrukken [2] Indrukken [2] Indrukken
Setup-menu niveau 1 Setup-menu niveau 1 Setup-menu niveau 1
OPr~  Voorstroomtijd gas P Voorstroomtijd gas HICl  Hotstart-stroom
Pa Nastroomtijd gas OPo  Nastroomtijd gas HE «  Hotstroom-tijd
G Slope (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces) Fd « Draadinvoersnelheid RSE  Anti-Stick
} -5 Startstroom (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces) bbL  Terugbrandingseffect FAC  Stroombron resetten
} -E Eindstroom (2-stapsproces, speciaal 4-stapsproces) ! OF Ontstekingsstroom 2nd  Setup-menu niveau 2
£-5  Startstroomduur (2-stapsproces) y o Draadlengte tot in werking treden veiligheidsuitscha- GEL  Landeninstelling (metrisch/imperiaal)
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Lif  Terugbrandingseffect GPh  Interval-pauzetijd L Inductiviteit lasstroomkring
y ko Draadlengte tot in werking treden veiligheidsuitscha- i nkb Interval
keling FRAC  Stroombron resetten
SPE Puntlastijd/interval-lastijd 2nd Setup-menu niveau 2
S5Pb  Interval-pauzetijd SEE  Landeninstelling (metrisch/imperiaal)
I nk  Interval -r Besturing koelapparaat
F Frequentie (SynchroPuls) F-E  Monitoring koelapparaat
dFd  Snelheid draadtoevoer (SynchroPuls) - Weerstand lasstroomkring
RLZ2 Bovenste lichtbooglengtecorrectie (SynchroPuls) ! Inductiviteit lasstroomkring r 1 | r 2 | r 3 | r 4 | r 5 |
FAL  Stroombron resetten ERE  Elektrische energie van lichtboog

2nd Setup-menu niveau 2 Ejb  EasyJob Trigger

SFE  Landeninstelling (metrisch/imperiaal)
SY~  Synergische karakteristieken (EUr/VS)
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