TransSteel 4000/5000 Pulse  [Fronius

Ghid rapid de utilizare pentru sudare sinergica

SIGURANTA
Inainte de efectuarea oricaror lucrari cu aparatul, cititi si intelegeti toate documentele puse la dispozitie in anex si online!
Prezentul document nu descrie toate functiile aparatului. Descrierea completa a aparatului se gaseste in MU!
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3 Reglarea modului de functionare
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Descrierea parametrilor de configurare

Meniu de configurare pentru sudare MIG/MAG sinergica

Intrarea in meniul setup (de configurare):

MANUAL
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[1] Apasati si mentineti
[2] Apasati

Meniu de configurare nivel 1

OPr~  Timp de pre-curgere gaz

Pa Timp post-curgere gaz

=R Slope (2 tacte, speciala in 4 tacte)

) -§ Curent de start (2 tacte, special3 in 4 tacte)
} -E Curent final (2 tacte, speciala in 4 tacte)
k-5 Durats curent de start (2 tacte)

E-E Durata curent final (2 tacte)

Fd .« Viteza deintroducere sarma

bbL Efect de ,burn-back”

) ko Lungimea sarmei pané la oprirea de SIGURANTA

SPL  Durata sudarii puncte / impuls. aplicat sdrmei sudarea
curent pulsat

SPhL Durata pauzei la sudarea in curent pulsat

! mE  Interval

F Frecventd (SynchroPuls)

dFd Distantd de amorsare dispozitiv de avans sarmé (Sync.P.)
RLZ2  Corectura superioar a lungimii arcului electric (Sync.P.)
FRC  Resetare sursd de curent

Z2nd Meniu de configurare nivel 2

SEE  Confi gurare specifica nationald (metric/impe-
rial)

SYA  Linii sinergice (EUr/US)

-  Sistem de comand3 aparat de r&cire
-k Monitorizare aparat de racire

r Rezistenta circuitului de sudare

L Inductanta circuitului de sudare

EAE  Energia electrica a arcului electric

ALC  Corecturd lungime arc electric

EE EasyJob Trigger

Meniu de configurare pentru sudare MIG/MAG manuala

Intrarea in meniul setup (de configurare):

=\ MANUAL
W\, STD SYNERGIC B3
=\ PULSE SYNERGIC &3

[1] Apasati si mentineti
[2] Apasati

Meniu de configurare nivel 1

P~ Timp de pre-curgere gaz
OPao  Timp post-curgere gaz

Fd « Viteza de introducere sarma
bbL Efectde ,burn-back”

) OO Curent de amorsare

y EFo  Lungimea sarmei pani la oprirea de SIGURANTA

EPE  Durata sudarii puncte / impuls. aplicat sdrmei sudarea
curent pulsat

SPh Durata pauzei la sudarea in curent pulsat
) mE  Interval

FRAC  Resetare surs3 de curent

Znd Meniu de configurare nivel 2

CEEL  Configurare specifica nationald (metric/imperial)

-I  Sistem de comanda aparat de racire
-k Monitorizare aparat de racire

r Rezistenta circuitului de sudare

L Inductanta circuitului de sudare

ERE  Energia electrica a arcului electric

E ik EasyJob Trigger

Meniu de configurare electrod

Intrareain meniul setup (de configurare):

=\ MANUAL
&\ STD SYNERGIC B
=\ PULSE SYNERGIC 3

[1] Apasati si mentineti
[2] Apasati

Meniu de configurare nivel 1

HICL  Curent HotStart

HE «  Timp Hotstrom

RSE  Anti-Stick

FRAC  Resetare sursa de curent
Znd Meniu de configurare nivel 2

CEL  Configurare specifica nationala (metric/impe-

rial)
r Rezistenta circuitului de sudare
L Inductanta circuitului de sudare
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