Artis 170, Artis 210

Przeglad panelu obstugowego | Ustawianie parametrow spawania

BEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczgciem pracy z zastosowaniem urzgdzenia nalezy zapoznac sie z trescig wszystkich dokumentéw dostarczonych i udo-
stepnionych online! W niniejszym dokumencie nie opisano wszystkich funkcji urzgdzenia. Petny opis urzgdzenia znajduje sie w in-
/ strukcji obstugi!

Przeglad panelu obstugowego Regulowane parametry spawania
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Ustawianie parametréw spawania

1. Nacisng¢ przycisk obrotowy, 2. Obrdcic¢ przycisk obrotowy, aby 3. Nacisng¢ przycisk obroto- 4. Obrdci¢ przycisk obrotowy, aby
aby uaktywni¢ wybor parametrow wybraé zgdany parametr wy, aby potwierdzi¢ wybrany ustawi¢ zgdang warto$c
parametr
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Opis parametrow Setup

Wejscie do menu Setup

1. Nacisng¢ i przytrzymac
2. Nacisng¢

Wyjscie z menu Setup

Prad HotStart

Czas trwania pradu startowego
Rampa startowa
Czestotliwos¢ impulsow
Anti-Stick

Tryb CEL

Korekta dynamiki

Napigcie przerwania tuku
Resetowanie systemu spawania

Menu Setup, poziom 2

Menu Setup TIG, poziom 1

d Srednica elektrody

- Czas spawania punktowego / czas
spawania przerywanego

m Czas przerwy spawania przerywanego
I: HE Sczepianie

=1 Czestotliwosé impulséw

dc '_'f Dutycycle

.' = L-, Prad podstawowy

I: = 5 Czas pradu startu

|': = E Czas pradu korncowego

Czas wstgpnego wyptywu gazu

Czas wyptywu gazu po zakonczeniu
spawania

Przedmuch gazu

Resetowanie systemu spawania
+ Menu Setup TIG, poziom 2
Menu Setup, poziom 2

Menu Setup, poziom 2

(TIG i elektroda topliwa):
Czas aktywnosci systemu
Czas wtgczenia systemu
Kopia zapasowa

Wersja oprogramowania

Automatyczne wytgczanie

Menu Setup TIG, poziom 2

RezystanCJa obwodu spawania

| Czas Slope 1
Czas Slope 2
Tryb wyzwalania
m Zajarzenie wysokiej czestotliwosci
Pulse-TAC-Display
Time-out zajarzenia
71 Monitorowanie przerwania tuku

spawalniczego
Czutos¢ Comfort Stop
Napigcie przerwania tuku

Przetgczanie pradu gtéwnego

'i'l. https:/manuals.fronius.
f com/htm|/4204260516
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