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Sinerjik kaynak icin kisa talimat

GUVENLIK
Cihazla calismadan 6nce ekteki ve online olarak sunulan tiim mevcut dokiimanlari okuyun ve anlayin!
Bu dokiiman cihazin tiim fonksiyonlarini agiklamaz. Cihazin komple agiklamasini kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz!
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Ayar parametresi agiklamasi
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